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1 ALLGEMEINE INFORMATIONEN
1.1 EINFUHRUNG

Dana Motion Systems srl bedankt sich bei Ihnen fiir die Auswahl eines ihrer Produkte und freut sich, Sie als Kunden begriiBen
zu durfen. Wir sind zuversichtlich, dass Sie mit dieser Winde sehr zufrieden sein werden.

Die vom Produkthersteller gewahlte Amtssprache ist Englisch. Eine Haftung wird nicht bei Ubersetzungen in andere Sprachen
Ubernommen, die nicht der urspriinglichen Bedeutung entsprechen. Bei widerspriichlichen Sprachversionen dieses Dokuments
setzt gilt immer die englische Version.. Dana haftet nicht firr eine Fehlinterpretation der Inhalte hierin. Fotos und lllustrationen

stellen moglicherweise nicht das exakt gleiche Produkt dar.

1.2 ALLGEMEINE WARNUNGEN UND INFORMATIONSNUTZUNG

Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen zu Sicherheit, Bedienung und Wartung von Dana Motion Systems Ita-
lia srl Hebezeugen und entsprechendem Zubehor.

Es ist flir Personen gedacht, die diese Produkte einsetzen und warten. Wir informieren Sie hiermit, dass wir keine Verantwortung
fir Schaden oder Fehlfunktionen Gbernehmen, die durch die Nichtbefolgung des Handbuchs entstehen.

Bedienfehler und schlechte Wartung kénnen zu Fehlfunktionen und in der Folge zu Reparaturen fihren.

Vorbehaltlich technischer Anderungen durch Dana Motion Systems ltalia srl .

Tel.: +39-0522 9281

Fax: +39 0522 928200

Sollten jedoch bei Nutzung oder Wartung der Winde Probleme auftreten, wenden Sie sich bitte an unseren Kundenservice.
NACH VERKAUFSDIENSTLEISTUNGEN REGGIO EMILIA

Dana Motion System lItalia srl

Via Luciano Brevini, 1/A

Ph.: +39-0522 9281

dana.re@dana.com - www.brevinipowertransmission.com

1.2.1 LESEN DES HANDBUCHS

Um das Verstandnis dieses Handbuchs zu erleichtern, listen wir die unten verwendeten Begriffe und Symbole auf:

Informationen, lesen Sie alles sorgfaltig

/\ ACHTUNG

Bedeutet, dass es, wenn keine VorsichtsmaBnahmen getroffen werden, zu leichten oder mittelschweren Verletzungen kom-
men kann.

/A\WARNUNG

Bedeutet, dass es, wenn die Warnung nicht beachtet wird, eine schwere Verletzung oder Tod eintreten kann.

A GEFAHR

Bedeutet, dass, wenn die Gefahr nicht beachtet und vermieden wird, Tod oder schwere Verletzungen verursacht werden.

IMM-0008DE - Hoisting and recovery winches Dana Incorporated 7



ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1.3 KONFORMITATSERKLARUNG

Ein Faksimile der EG-Konformitétserklarung ist hier unten beigefligt.

Alle EG-Erklarungen, die méglicherweise mit der Winde und dem Seil geliefert wurden, missen bei den Dokumenten der Ma-
schine aufbewahrt werden.

Dana Incorporated

Dana Motion Systems Italia S.r.I. Power Transmission Division
Via Luciano Brevini 1/A, 42124 Reggio Emilia — Italy

Tel: +39.0522.9281 Fax: +39.0522.928200

P.l./ VAT 00262750359 REA N° RE-75379
https://www.dana-industrial.com/

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA
EC DECLARATION OF CONFORMITY

LEKIAPALUMASA CbOTBETCTBME HA E#ES PROHLASENI OSHODE ¢ OVERENSSTEMMELSESERKLARING ¢ CE VASTAVUSDEKLARATSIOON® EY
VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS ¢ DECLARATION CE DE CONFORMITE ¢ AHAQZH ZYMMOP®Q3H3 EK¢DEARBHU COMHREIREACHTA®EK ATBILSTIBAS
DEKLARACIJA# ATITIKTIES DEKLARACIJA® DIKJARAZZJONI TA' KONFORMITA CE®EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING ¢ DEKLARACJA ZGODNOSCICE ¢
DECLARAGAO CE DE CONFORMIDADE ¢ DECLARATIE CE DE CONFORMITATE ¢PREHLASENIE O ZHODE #IZJAVA O SKLADNOSTI CE#DECLARACION CE DE
CONFORMIDAD #EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE ¢ EG-KONFORMITATSERKLARUNG ¢CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Ai sensi della Direttiva Macchine 2006/42/CE, Allegato Il lett. A
In accordance with Machinery Directive 2006/42/EC, Annexe Il (A)

Mo cunata Ha [iupektusa 2006/42/EQ 3a mawwmHnTe, AHekc II, Gyksa A®ve smyslu smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES, pfiloha II, pism. A# | medfer af maskindirektivet
2006/42/EF, Bilag Il stk. A¢ Vastavalt masinadirektiivi 2006/42/EU lisa Il punktile A®Konedirektiivin 2006/42/EY liitteen II A+ Aux termes de la directive machines 2006/42/CE,
Annexe II let. A ZUppwva pe Tnv Odnyia yia TiG pnxavég 2006/42/EK, MNapaptnua II A+ I gcomhréir leis an Treoir um Innealra 2006/42/CE, Iarscribhinn II (A)# Saskana ar masinu
direktivas 2006/42/EK pielikuma II A prasibame Pagal Masiny direktyvos 2006/42/EB II (A) prieda#B'konformita mad-Direttiva dwar il-Magni 2006/42/KE, Anness II ittra
AsOvereenkomstig de Machinerichtlijn 2006/42/EG, Bijlage II punt A#Zgodnie z trescig Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE, Zafacznik I1 lit. A® Ao abrigo da Directiva “Maquinas”
2006/42/CE, Anexo Il letra A+ In conformitate cu Directiva Masini 2006/42/CE, Anexa Il lit. A®V zmysle smernice o strojovych zariadeniach 2006/42/ES, priloha Il pism. A® V skladu
z direktivo o strojih 2006/42/ES, priloga II, totka A+ Segun lo dispuesto por la Directiva Maquinas 2006/42/CE, Anexo |l letra A#I enlighet med maskindirektivet 2006/42/EG, bilaga
11, bokstav A#Im Sinne der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II A¢ A 2006/42/EK sz. gépekrdl sz6l6 iranyelv, II. melléklet A pontja értelmében
Il fabbricante
The Manufacturer
MpoussoautensT® vyrobce ®erklaerer producenten® deklareerib tootja® mukaisesti valmistaja® Le fabricant® O karaokeuaoTrg® dearbhaionn an Monaroire
Razotajs ¢ Gamintojas ¢ |l-manifattur® De fabrikant® Producente O fabricante® Producatorul® \/yrobca#proizvajalec® El fabricante® forsakrar tillverkaren® Der Hersteller® A gyarto
Dana Motion Systems Italia S.r.I.

Via Luciano Brevini 1/A
42124 Reggio Emilia

dichiara che la macchina
hereby declares that the machine
neknapupa, Ye mMalmuHaTa¢ prohladuje, Ze stroj¢ at maskinen® et masine vakuuttaa, etta kone# déclare que la machine® SnAdvel 611 To pnxdvnua+ leis seo, go gcloionn an

meaisin# pazino, ka masina#Siuo dokumentu pareiskia, kad ¢jiddikjara li I-magnaverklaart dat de machine® o$wiadcza, ze maszyna+ declara que a maquina+ delara ca utilajule
prehlasuje, Ze zariadenie ®izjavlja, da je stroj® declara que la maquina+® att maskinen erklart hiermit, dass die Maschine# kijelenti, hogy az alabbi gép

Tipo/Type Argano/ Winch
TuneTypeTitpe tyyppi® Tomoge Cineal#TipseTipaseTip® Tipus Ckpunel # navijake Laftespil® vintturi® Treuil® BapoUAko® Vincae Liere
Wciggarka ¢ Cabrestante# Troliu¢ Vitel# Vinsch# Seilwinde¢ Emeldmi
Modello/ Model

Mopgen® Mudel® malli¢ Modéle ¢ Movrého® Samhail® Modelis® Mudell® Modelo¢ Modell

Numero di matricola/ Serial Number
Peructpauy p+¢ Vyrobnicislo immer# Seerianumber# valmistusnumero®
Numéro de série® ApiBuogoeipdg® Sraithuimhire Sérijasnumurs® Registracijos numeris® Numru tas-
serje® Serienummer® Numer fabryczny® Numero de registo® Numar deserie® Katalégové Cislo®
Serijska Stevilka® Numero de matricula® Serie-nummer Artikel-Nr. ¢ Gyartasi szam

Tiro al 1° strato/ Line pull first layer
Mopem+a cuna Ha | HapuBaHe® Tah na 1. vrstvée Traekkraft pa 1. lage Tombejoude veto
ensimmaisellé kerroksella® Tension 1° spire ‘EAEn otnv 1n oTpwone Linetharraingt chéad
shraith#1. slana spriegojums Tempiamoji apkrova pirmame sluoksnyje ¢ Gbid fl-ewwel saffe Kracht
op de eerste laag® Udzwig 1 warstwy liny® Tragdo no 1° nivel® Tractiune la primul strat® Zatazenie
v 1. vrstve# Vlek na 1. sloju# Tiro en la 12 capa# Dragkraft i forsta lagret® Zugkraft auf der 1.
Seillage® Huzas 1 réteggel
Tiro al 1° strato LoP/ Line pull first layer LoP
Mopem+a cuna Ha | HapuBaHe® Tah na 1. vrstvée Traekkraft pa 1. lage Tombejoude veto
ensimmaisellé kerroksella® Tension 1° spire¢ ‘EASn oTnv 1n oTpwone Linetharraingt chéad
shraith#1. slana spriegojums Tempiamoji apkrova pirmame sluoksnyje ¢ Gbid fl-ewwel saffe Kracht
op de eerste laag® Udzwig 1 warstwy liny® Tragdo no 1° nivel® Tractiune la primul strat® ZataZenie
v 1. vrstve® Vlek na 1. sloju# Tiro en la 12 capa® Dragkraft i forsta lagret® Zugkraft auf der 1.
Seillage¢ Huzas 1 réteggel
Anno di costruzione/ Year of manufacture
loauHa Ha ¢ Rok vyrobye Fremstillingsar® Ehitusaasta® valmistusvuosi® Année de
construction®'Etog kataokeurig# Bliain monaraiochta® RaZosanas gads® Pagaminimo metai® Sena
meta giet prodotta® Bouwjaar® Rok produkcji® Ano de construgdo® Anul fabricatiei® Rok vyrobye
Leto proizvodnje Tillverkningsare Baujahre A gyartas éve

Ordine di vendita/Sales order
Mopbuka 3a jedna r iftrag® EvioA TAnong# Pedido de
ventaeMiuigitellimus ®Myyntimaarayse Ordre de vente #Ordu diolachan® Ertékesitési
megrendelés®Pardavimo uzsakymas ®Pardosanas pasitijums#Ordni ta’ bejgh®Verkooporder®
Zamowienie sprzedazy® Ordem de venda® Comanda de vanzare® PredbeZna objednavka®Prodajni
nalog#® Férsaljningsorder

Ordine di Produzione/Work order
Mopwbuka 3a npouasoacTeo® Pracovni piikaze Produktionsordre Fertigungsauftrage Eviohr
epyaoiag#®Pedido de Pi on & Tookaske T & #Ordre de production®Ordu oibre®
Termelési megrendelés-- Gamybos uzsakymas #Razo$anas pasatijums# Ordni ta’
xoghol®Werkorder® Zaméwienie produkcyjne®Ordem de trabalho®Comanda de productie ®Zavazna
objednavka#® Delovni nalog¢ Arbetsorder

Doc. F0304.07
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Dana Incorporated

Dana Motion Systems Italia S.r.I. Power Transmission Division
Via Luciano Brevini 1/A, 42124 Reggio Emilia — Italy

Tel: +39.0522.9281  Fax: +39.0522.928200

P.l./ VAT 00262750359 REA N° RE-75379
https://www.dana-industrial.com/

e conforme alle disposizioni pertinenti della Direttiva Macchine e 2006/42/CE e che sono state
utilizzate le seguenti norme di riferimento:
complies with the requirements of the Machinery Directive 2006/42/EC and that the following
standards have been applied:

CBLOTBETCTBA Ha BCUYKW NPUNOXUMKN pa3nopeabu Ha [upektusa 2006/42/EO 3a MaluMHWTE U Ca U3MON3BaHU CNeaHUTE CTaHaapTv:
+ je v souladu s odpovidajicimi ustanovenimi smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES byly pouZity nasledujici pfislusné normy:
+ er i overensstemmelse med de relevante bestemmelser i maskindirektivet 2006/42/EF, og at der ved produktionen er anvendt falgende standarder:
+ vastab masinadirektiivi 2006/42/EU satetele ning et kasutatud on jargmisi viitenorme:
etayttaa kaikki konedi 1 2006/42/EY ja etta sen valmistuksessa on noudatettu myés seuraavia normeja:

+ est conforme aux dispositions dont la directive machines 2006/42/CE et que les normes de référence ci-dessous ont été utilisées:
+ TANpOI TIg JIATAEEIG TTOU apopolv TNV Odnyia yia Tig pnxavég 2006/42/EK Kal OTI XpnoIPoTIoINenKav Ta TapakdTw TpoTuTIa avagpop:
+ le ceanglais na Treorach um Innealra 2006/42/CE agus gur cuireadh na caighdedin seo a leanas chun feidhme:
 atbilst masinu Direktivas 2006/42/EK prasibam un, ka tika ievéroti $adi standarti:

+ atitinka Masiny direktyvos 2006/42/EB reikalavimus ir kad buvo taikomi Sie standartai:
+hi konformi mad-dispozizzjonijiet fir-rigward tad-Direttiva dwar il-Magni 2006/42/KE u li ntuzaw |- lstandards ta' referenza li gejjin:

+ Voldoet aan de relevante bepalingen van de Machinerichtlijn 2006/42/EG en dat volgende ormen werden
+ spefnia majace zastosowanie wymagania Dyrektywy Maszynowej 2006/45/WE oraz nastepujacych stosownych norm:

+ se encontra em conformidade com as disposi¢des pertinentes da Directiva “Maquinas” 2006/42/CE e que foram utilizadas as seguintes normas de  referéncia:
+ este conform cu dispozitiile corespunzatoare din Directiva Masini 2006/42/CE si ca au fost utilizate urmatoarele norme de referinta:
#spifia podmienky ustanovené smernicou o Strojovych zariadeniach 2006/42/ES a vyhovuje nasledujticim stvisiacim normam:

+ v skladu z ustreznimi zahtevami direktive o strojih 2006/42/CE in da so bili uporabljeni naslednji relevantni standardi:

* cumple con las dlsposlcwunes pertmenles de la Directiva Maqulnas 2006/42/CE y que se han utilizado las siguientes normas de referencia:

rensstammer med nai 2006/42/EG och att féljande referensstandarder har anvéants:
< den Besﬂmmungen der oben bezeichneten Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht und dass folgende Bezugsnormen angewandt wurden:
+ megfelel a 2006/42/EK sz. gépekrél sz6l6 iranyelvnek, és gyartasa soran az aldbbi szabvanyokat kovették:

ISO 4301/1 - 1SO 4308/1 - 1SO 4309 - ISO 6336 - UNI ISO 281 - FEM 1.001
EN 14492-2 (§ 5.2, 5.4, 5.5, 5.6, 5.7, 5.1, 5.14, 6,7) — EN13852/1 (§ 5.10)

Il fabbricante inoltre dichiara che il fascicolo tecnico della costruzione é costituito e custodito presso
I’azienda Dana Motion Systems Italia S.r.l.
The manufacturer also declares that the Technical Construction File is available for inspection at
Dana Motion Systems Italia S.r.l.

Mpon3soanTensT 3asiBsBa CbULO Taka, Ye TEXHUYECKOTO A0CKe 33 3paGOTBAHETO HA MALMHATA € CbCTABEHO M CE ChbXPaHsiBa B KOMNAHUATa
Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+ Vyrobce déle prohlasuje, Ze technicka dokumentace ke konstrukci stroje byla vytvofena v podniku Dana Motion Systems Italia S.r.l., a je v ném také uloZena.
+ Producenten erkleerer desuden, at den tekniske dokumentation for konstruktionen er udarbejdet og opbevares hos virksomheden Dana Motion Systems ltalia S.r.l.
+ Lisaks kinnitab tootja, et seadme valmistamise tehnilised dokumendid on koostatud ja neid séilitatakse ettevottes Dana Motion Systems ltalia S.r.I.
+ Lisaksi valmistaja vakuuttaa, ettd koneen teknisen dokumentaation on laatinut ja sité sailyttad Dana Motion Systems ltalia S.r.I.
+ Le fabricant déclare en outre que le fascicule technique de la construction est constitué et conservé a I'entreprise Dana Motion Systems ltalia S.r.l.
+ ETiong, o KaTaokeuaoTg dNAWVEl o TEXVIKOG QAKkeAOG kaTaokeung QuAdooeTal oTny eTaipeia Dana Motion Systems ltalia S.r.l.
+. Dearbhaionn an monaroir freisin gur féidir scridi a dhéanamh ar an gComhad Tégala Teicnitil ag Dana Motion Systems Italia S.r.l.
+ Turklat, raZotajs pazino, ka ar razo$anu saistita tehniska dokumentacija glabajas uznémuma Dana Motion Systems Italia S.r.I
+ Gamintojas taip pat pareiskia, kad bendrovéje ,Dana Motion Systems lItalia S.r.I.“ galima gauti ir perzitréti techniniy dokumenty byla.
+ Flimkien ma' dan, il-manifattur jiddikjara i I-fajl tekniku tal-kostruzzjoni hu kkostitwit u jinsab ghand il-kumpanija Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+ De fabricant verklaart tevens dat het technische dossier van de constructie is opgesteld en wordt bewaard bij het bedrijf Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+ Ponadto, producent o$wiadcza, ze broszura techniczna dotyczaca wykonania jest przechowywana w siedzibie zaktadu Dana Motion Systems Italia S.r.l.
+ Adicionalmente, o fabricante declara que o dossier técnico de construgao foi elaborado e conservado na empresa Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+ De asemenea, producétorul declara c& dosarul tehnic al utilajului este in pastrarea companiei Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+Vyrobca dalej prehlasuje, Ze technicka dokumentacia o konstrukcii a vyrobe zariadenia je ulozena vo firme Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+Proizvajalec izjavija tudi to, da je tehnigno dokumentacijo predal v hrambo podjetju Dana Motion Systems Italia S.r.|
+ Ademas, el fabricante declara que el fasciculo técnico de la construccion ha sido realizado y es conservado en la empresa Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+Tillverkaren férsakrar dessutom att teknisk konstruktionsdokumentation har inldmnats till och férvaras vid féretaget Dana Motion Systems Italia S.r.I.
* Der Hersteller erklart ferner, dass die technische Dokumentation der Konstruktion beim Unternehmen Dana Motion Systems Italia S.r.I. besteht und verwahrt wird.
+ A gyarto ezen feliil kijelenti, hogy a gyartas miiszaki dokumentaciojat a Dana Motion Systems ltalia S.r.I. készitette és 6rzi.

Dana Motion Systems lItalia S.r.l. Head of Engineering General Manager *
Via Luciano Brevini 1/A Alessandro Vighi Matteo Foletti
42124 Reggio Emilia — ITALY

Reggio Emilia, 2017-04-27

H legale responsablle/rappresenlanle + The legal/authorized representative ®Yn. akonna &dna astupce ¢Den
tegr e/ islik esindaja ¢ Laillinen edustaja/vastuuhenkilo ¢Le fondé de pouvoirs/représentant O vopikég uTreGBuvog//ekTTpdT ¢ AN t-
ionadai dlithitiil/idaraithe ¢ Pilnvarotais parstavis/parstavis ¢ Teisinis / 1gallotas|s atstovas #Ir-rapprezentant legali/rapprezentant ¢De wettelijk
rtegenwoordigere L zniony pr iciel /prawny O legal®Responsabil legal/reprezentant Zakonny
tant® Pravni zastopnik/p +El respor pi itante legal ® Ansvarig /representant ¢ Der gesetzlich Haftende/Rechtsvertreter ¢ Felel6 Felelos
vezet6/képviseld
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1.4 ZIEL DER BEDIENUNGSANLEITUNG

Dieses Handbuch ist integraler Bestandteil der Maschine und zielt darauf ab, alle notwendigen Informationen zur Verfligung zu
stellen, um:

e das Personal fir die Sicherheitsprobleme zu sensibilisieren;

¢ die sichere Handhabung der Maschine sowohl verpackt als auch unverpackt sicherzustellen;

e die korrekte Installation der Maschine zu erméglichen;

e grindliche Kenntnisse des Betriebs und seiner Grenzen zu erwerben;

¢ seine korrekte Verwendung unter sicheren Bedingungen sicherzustellen;

¢ Produktionsédnderungen und Wartungsarbeiten, korrekt und sicher durchzufiihren;

¢ die Demontage der Maschine unter sicheren Bedingungen und unter Einhaltung der geltenden Normen zum Schutz der Um-
welt und der Gesundheit der Arbeitnehmer zu erméglichen.

In Ubereinstimmung mit den geltenden Normen miissen die Verantwortlichen im Unternehmen und die fiir den Betrieb der
Maschine verantwortliche Person den Inhalt dieses Dokuments sorgféltig lesen und sicherstellen, dass das operative und das
Wartungspersonal diese auch beachten.

Die Zeit, die daflir aufgewendet wird, lohnt sich, da Sie so befahigt werden, einen korrekten und sicheren Systembetrieb zu
erreichen.

Die in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen, Zeichnungen und Literatur sind als vertrauliche technische Informationen
anzusehen, die Eigentum von Dana Motion Systems Italia srl bleiben. Sie dlrfen weder ganz noch teilweise reproduziert wer-
den.

Wenn Anderungen an diesem Dokument von Dana Motion Systems ltalia srl vorgenommen werden, ist der Kunde dafiir ve-
rantwortlich, sicherzustellen, dass stets die aktualisierte Version des Handbuchs und nur diese verfiigbar ist.

1.5 BEFOLGUNG DER BEDIENUNGSANLEITUNG

Dieses Handbuch muss fiir die zukiinftige Beratung wéhrend der gesamten Lebensdauer der Maschine mit Vorsicht aufbewahrt
werden, auch wenn diese weiterverkauft wird.

Das Handbuch bleibt fiir lAngere Zeit in gutem Zustand, wenn es sorgféltig behandelt, mit sauberen H&dnden angefasst und nicht
auf schmutzigen Oberflachen platziert wird. Bewahren Sie das Handbuch an einem Ort auf, der vor Feuchtigkeit und Hitze ge-
schitzt ist.

Entfernen, AusreiBen oder Andern von Teilen des Handbuchs ist nicht statthaft.
Auf schriftliche Nachfrage des Kunden kann Dana Motion Systems Italia srl weitere Exemplare des Handbuchs liefern.

1.6 METHODE ZUR AKTUALISIERUNG DER BEDIENUNGSANLEITUNG BEI ANDERUN-
GEN AN DER MASCHINE

Dana Motion Systems Italia srl wird von jeder Haftung im Falle von Druckfehlern in diesem Handbuch freigestellt. Dieses Han-
dbuch ist ab dem Datum der Rechnung giiltig, die sich auf das Produkt bezieht, das im Handbuch beschrieben wird. Die rele-
vante Revisionsversion des Handbuchs liegt ausgedruckt vor. Im Falle weiterer Uberarbeitungen dieses Handbuchs verpflichtet
sich Dana Motion Systems ltalia srl , in Bezug auf Teile, die sich auf Normen und Ersatzteile beziehen, das Handbuch zu
aktualisieren und den neuen manuellen Revisionsindex zu melden. Der Hersteller lehnt jede direkte oder indirekte Haftung flr
unsachgemaBen Gebrauch des Handbuchs mit einem Revisionsindex ab, der nicht der Seriennummer der Maschine, dem
Rechnungsdatum und dem Datum der Uberarbeitung des Handbuchs entspricht.

1.7 BENUTZUNG DES HANDBUCHS

Dieses Handbuch ist in Kapitel und nummerierte Absétze unterteilt, um das Nachschlagen zu erleichtern. Jede Seite enthélt:
* Logo des Herstellers;

e Nummer und Titel des Kapitels;

e Text des Dokuments;

e Piktogramme;

e Seitenzahl.

Sollten Sie Zweifel haben beziiglich der korrekten Auslegung der Anweisungen, wenden Sie sich an den Hersteller, um die er-
forderliche Klarstellung zu erhalten.

Eine schnelle Suche nach den behandelten Themen finden Sie im beschreibenden Index.
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1.8 PIKTOGRAMME ZUM ERFORDERLICHEN QUALIFIKATIONSNIVEAU DES BEDIENERS

Piktogramm | Qualifikation Beschreibung
e,
. . Bediener ohne spezifische Kenntnisse, der aber in der Lage ist, einfache Aufgaben
1 Maschinenbediener . .
wahrzunehmen, z.B. Betrieb des Systems mit Steuerung

e

Bediener von He- | Begiener mit Fahrerausbildung und Ausbildung zum Einsatz von Material und Vorrichtun-

be- und Transpor- | gen zum Heben und Transportieren (die Instruktionen des Herstellers dieser Gerate miis-

teinrichtungen sen sehr genau befolgt werden) entsprechend den Gesetzen im Land des

m Maschinenanwenders.

,.
&

Wartungsmechani-

Ker Qualifizierter Techniker, der in der Lage ist, die Maschine unter normalen Bedingungen zu

betreiben; sie mit deaktivierten Wartern als Totmannsteuerung zu betreiben; Anderungen-
nderungen vorzunehmen, Wartungs- oder Reparaturarbeiten an mechanischen Kompo-
nenten durchzufihren.

2 =

Herstellungstechni- | Qualifizierter Techniker, der vom Hersteller zur Verfligung gestellt wird, um komplizierte
ker Vorgénge in bestimmten Situationen durchzuflihren, wie sie vom Anwender festgelegt
worden sind. Spezialisierter Mechanik- und/oder Elektro- oder Software-Techniker stehen
je nach Bedarf zur Verfligung.

Einrichter Designtechniker, der die Anforderungen der Maschine, der die damit verbundenen
Stromkreise und Regulationen kennt.

1.9 OBLIGATORISCHE PIKTOGRAMME ZUR SICHERHEIT

Beschreibung

Lesen Sie die Instruktionen sorgfaltig, bevor Sie eine Aktivitat beginnen

Tragen Sie immer Schutz-Stulpen:
Dieses Symbol bedeutet, dass Bediener zur elektrischen/thermalen Isolierung Schutzhandschuhe mit Stulpen
tragen sollten.

Tragen Sie immmer unfallverhitendes Schuhwerk:
Dieses Symbol bedeutet dass der Bediener unfallverhiitendes Schuhwerk tragen muss.

Tragen Sie immer einen unfallverhiitenden Helm:
Dieses Symbol bedeutet, dass der Bediener einen unfallverhiitenden Helm tragen muss.

Tragen Sie immer eine unfallverhitende Schutzbrille:
9 Dieses Symbol bedeutet, dass der Bediener eine unfallverhiitende Schutzbrille tragt

@

@OO0RSH!

Tragen Sie immer Larmschutz-Ohrenschitzer:
Dieses Symbol bedeutet, dass der Bediener Larmschutz-Ohrenschiitzer tragen muss.

IMM-0008DE - Hoisting and recovery winches Dana Incorporated 11
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1.10 GEFAHRENPIKTOGRAMME IM ZUSAMMENHANG MIT DER SICHERHEIT

Piktogramm

Beschreibung

Gefahr, sich Hand/Arm und Bein/FuB3 zu verletzen:

Dieses Symbol instruiert Bediener, besondere Aufmerksamkeit auf die mechanischen Komponenten zu legen,
Hand-/Arm- und Bein-/FuB-Verletzungen im Fall unerwarteter Bewegungen oder uniiberlegter Mandver der Be-
diener selbst.

Passen Sie auf hdngende Lasten auf.
Dieses Symbol warnt Bediener vor der Gefahr hdngender Lasten, die auftreten kann, wenn Teile der Maschine
angehoben werden.

Gefahr durch sich bewegende Gabelstapler:
Dieses Symbol warnt die Bediener vor der Gefahr, dass sich Gabelstapler in der Ndhe der Maschine bewegen.

Achten Sie auf die Gefahr, sich zu schneiden.

> B> B> >

Achtung geben auf die Auskragung von Gegensténden und den AusstoB von Flissigkeiten unter Druck und bei
hohen Temperaturen.

1.11  VERBOTSPIKTOGRAMME IM ZUSAMMENHANG MIT DER SICHERHEIT

Beschreibung

3
&
0
Q
o
3
3

Es ist verboten, sich der Maschine in locker sitzender Kleidung zu ndhern. Arbeiter sollten in der Ndhe von Ge-
raten, in die man sich verfangen kann,keine locker sitzenden Kleidungsstiicke tragen, keine Ketten oder locker
sitzenden Schmuck tragen. Langes Haar sollte zurlick gebunden werden, um es sicher auBerhalb der Gefah-
renzone zu halten.
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1.12 ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Vor Durchflihrung des Maschinenbetriebs missen die geschulten Bediener und Techniker die in diesem Handbuch enthalte-
nen Anweisungen (und beigefiigten Unterlagen) sorgféltig lesen und diese bei der Durchflihrung der verschiedenen Vorgénge
befolgen. Wenn Sie Zweifel an der Auslegung dieser Anweisungen haben, rufen Sie unser TECHNICAL SERVICE CENTRE an,
um die notwendigen Erlduterungen zu erhalten.

Dieses Handbuch enthalt Informationen Uber Lagerung, Transport, Installation, Verwendung, Uberwachung, Wartung und De-
montage der beschriebenen Maschine. Dieses Handbuch ist integraler Bestandteil der Maschine und muss wéhrend der ge-
samten Lebensdauer derselben zur zuklnftig erforderlichen Information behalten werden. Wenn lhre Kopie des Handbuchs
unlesbar wird, bitten Sie den Hersteller schriftlich unter der folgenden Adresse um eine neue Kopie:

e Dana Motion System ltalia srl

e Via Luciano Brevini 1/A

e 42124 Reggio Emilia

e Tel.: +39-0522 9281

Dieses Handbuch zielt darauf ab, den Benutzern unserer Hebewinden alle notwendigen Informationen zur Verfligung zu stellen,
um die Winden in Ubereinstimmung mit den in den geltenden Normen vorgesehenen Sicherheitsgrenzwerten korrekt zu instal-
lieren, zu bedienen, zu warten, einzusetzen, zu reinigen und zu demontieren.

BWE-BWP Winden wurden entwickelt, um Lasten und Personal zu heben. Dieses Handbuch spiegelt den Stand der Technik in
dem Moment wider, in dem die Maschine geliefert wurde, und kann nicht als unzureichend angesehen werden, auch wenn es
nach gemachten Erfahrungen Modifikationen gibt. Der Hersteller behélt sich das Recht vor, seine Produkte und Handblcher zu
aktualisieren, ohne verpflichtet zu sein, die Benutzer zuvor gelieferter Maschinen Uber diese Anderungen zu informieren. Die
Bereitstellung von Informationen lber Aktualisierungen der Maschine und des Handbuchs ist als eine Form der Hoflichkeit zu
betrachten. Die Kundendienststelle steht Innen zur Verfligung, um auf schriftliche Anfrage alle Informationen Uber Upgrades an
der Maschine angewendet werden, zur Verfligung zu stellen. Aktualisierungen der Maschine und des Handbuchs sind als eine
Form der Héflichkeit zu betrachten. Die Kundendienststelle steht Ihnen zur Verfligung, um auf schriftliche Anfrage alle Informa-
tionen Uber Upgrades, die auf die Maschine angewendet werden, zur Verfligung zu stellen.

1.12.1 ALLGEMEINE INFORMATIONEN ZUR MASCHINENNUTZUNG

Dieses Handbuch wurde so geschrieben, dass der Benutzer sich mit der Maschine vertraut machen kann. Er enthédlt Anweisun-
gen fUr die Wartungsvorgénge, die fiir die korrekte Maschinenleistung von grundlegender Bedeutung sind.

Bevor Sie an der Maschine arbeiten, lesen Sie bitte dieses Handbuch sorgféltig durch, da es alle Informationen enthalt, die er-
forderlich sind, um die Maschine richtig zu einzusetzen und Unféalle zu verhindern.

Die Haufigkeit der im Handbuch vorgeschriebenen Inspektions- und Wartungsverfahren ist stets als das erforderliche Minimum
gedacht, um Effizienz, Sicherheit und Lebensdauer der Maschine unter normalen Betriebsbedingungen zu sicherzustellen; die
Aufsicht muss in jedem Fall ununterbrochen erfolgen, um im Fehlerfall unverziiglich tatig werden zu kdnnen.

Alle routineméaBigen Wartungs-, Kontroll- und Schmierarbeiten miissen von geschultem und qualifiziertem Personal durchge-
fuhrt werden, wobei die Maschine angehalten und die Leitungen (elektrisch und anderweitig) getrennt werden.
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1.12.2 ALLGEMEINE SICHERHEITSEMPFEHLUNGEN

Lesen Sie die Anweisungen in diesem Handbuch und folgen Sie den Empfehlungen, bevor Sie die Maschine starten. Bei der
Konstruktion dieser Maschine hat der Hersteller alle Anstrengungen unternommen, um sicherzustellen, dass diese, soweit mo-
glich, INTRINSISCH SICHER ist. Die Maschine wurde mit allen fir notwendig erachteten Schutz- und Sicherheitssystemen au-
sgestattet. Der Hersteller hat auch ausreichende Informationen zur Verfligung gestellt, um seine sichere und ordnungsgemabie
Verwendung zu ermdéglichen. Zu diesem Zweck werden in jedem Kapitel und bei Bedarf die folgenden Informationen fir jede
MANN-MASCHINE INTERAKTION gegeben:

¢ Mindest-Qualifikationsstufe der Operatoren;

e Anzahl der benétigten Bediener;

e Status der Maschine;

e Restrisiken;

e Persodnliche Schutzausristung;

¢ Obligatorische oder empfohlene Zuverlassigkeit der Zustandigen;

¢ Einschréankungen/Verpflichtungen in Bezug auf vorhersehbares unsachgeméBes Verhalten

Die erteilten Anweisungen missen gewissenhaft befolgt werden.

Der Nutzer kann die vom Hersteller zur Verfligung gestellten Informationen mit zusétzlichen Betriebsanleitungen zusammenfas-
sen, die nicht im Gegensatz zu den hier gemachten Angaben stehen dirfen, um zur sicheren Nutzung der Maschine beizutragen.

Besondere Aufmerksamkeit sollte beispielsweise der korrekten Kleidung gelten, die wahrend des Maschinenbetriebs getragen
werden muss:

e Tragen Sie niemals lose sitzende Kleidungsstiicke, die sich n Teilen der Maschine verfangen kdnnen;
e tragen Sie niemals Krawatten oder andere Gegensténde, die lose hdngen;

e tragen Sie niemals breite locker sitzende Ringe, die dazu fiihren kénnten, dass eine Hand in beweglichen Teilen der Maschi-
ne hangen bleibt.

Erforderlichenfalls werden im Handbuch weitere Empfehlungen zu praventiven MaBnahmen des Benutzers, zu persénlichen
Schutzausriistungen, Informationen zur Verhinderung menschlichen Versagens und zu Beschrankungen des verniinftigerweise
vorhersehbaren Arbeitsverbots gegeben. Praktiken.

Folgende Empfehlungen missen gewissenhaft befolgt werden:

e Esist absolut verboten, die Maschine im automatischen Modus zu betreiben, wobei ihre festen und/oder mobilen Schut-
zvorrichtungen entfernt werden.

e Esist strengstens verboten, die auf der Maschine installierten Sicherheitsvorrichtungen zu deaktivieren.
e Es st verboten, einen Betrieb bei deaktivierten Sicherheitsvorrichtungen durchzufiihren.

» Andern Sie keinen Teil der Maschine aus irgendeinem Grund. Im Falle einer Fehlfunktion aufgrund der Nichtbeachtung der
vorstehenden Angaben kann der Hersteller nicht flir Konsequenzen haftbar gemacht werden. Eventuelle Anderungen sollten
vorzugsweise direkt vom Hersteller vorgenommen werden.

Die Maschinen miissen so positioniert werden, wie sie in der Bestellung festgelegt sind; siehe die vom Hersteller bereitgestellten
Layouts; sollten sie anders aufgebaut werden, wird keine Haftung fir auftretende Probleme Gbernommen.

1.12.3 ALLGEMEINE VORSICHTSMABNAHMEN IM ZUSAMMENHANG MIT DEM EINSATZ DER
MASCHINEN

Diese Anweisungen betreffen die Ublichen Arbeitspraktiken, die der Bediener der Maschine beachten muss. Daher hat der Her-
steller diese auch im Zuge der Konstruktion beriicksichtigt.

Der Benutzer hat die Verantwortlichen zu informieren und lhnen aufzutragen, diese Anweisungen an alle an der Maschine ar-
beitenden Personen weiterzugeben.

e Lassen Sie kein unautorisiertes Personal am System arbeiten.
e VERSUCHEN SIE NICHT, DIE MASCHINE ZU STARTEN, SOLANGE SIE DEFEKT IST.
e Stellen Sie vor der Verwendung des Systems sicher, dass alle geféhrlichen Umstande ordnungsgeman beseitigt wurden.

e Stellen Sie sicher, dass alle Schutzsysteme vorhanden sind und dass alle Sicherheitseinrichtungen vorhanden und funktion-
sféhig sind.

e Stellen Sie sicher, dass sich keine Fremdkdrper im Steuerungsbereich des Bedieners befinden.

¢ Wenn die Gefahr besteht, von herausstehenden oder fallenden Teilen getroffen zu werden, sowohl fest oder in anderer
Form, verwenden Sie bei Bedarf Schutzhelme und Stulpen.

e Tragen Sie personliche Schutzausristung, wenn vorgeschrieben.
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2 GARANTIE / HAFTUNG

Bei Lieferung sollen die Produkte frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sein und den vereinbarten technischen Spezi-
fikationen entsprechen.

Die Gewahrleistungsfrist betragt (i) 12 Monate oder 2000 Betriebsstunden (was auch immer friiher eintritt) flr Spicer® Mar-
ken-Antriebsprodukte, oder (i) 12 Monate fir alle anderen Produkte, jeweils ab dem Datum der Rechnung des Kunden an
den Endkunden oder Handler, vorausgesetzt, dass die Gewahrleistungsfrist in jedem Fall spatestens 18 Monate nach dem
Datum der Rechnung von Dana an den Kunden endet. Im Falle von M&ngeln wird Dana entweder (i) wenn die Reparatur vom
Kunden mit vorheriger schriftlicher Zustimmung des Kunden durchgefihrt wird, dem Kunden die Kosten fur Ersatzteile
geman der offiziellen Ersatzteilliste von Dana erstatten, einschlieBlich der angewandten Rabattierung und innerhalb der
Grenze des Kaufpreises des betreffenden Produkts, oder (ii) das Produkt kostenlos in seinem eigenen Betrieb oder im au-
torisierten Servicecenter reparieren, sofern der Kunde das defekte Produkt auf eigene Kosten an den von Dana gewé&hlten
Reparaturort sendet. Die Bearbeitung von Garantieanspriichen erfolgt gemaB den von Zeit zu Zeit aktualisierten Stan-
dardgarantiebedingungen von Dana, die auf Anfrage Uber dana_oh_product_service_support@dana.com bezogen werden
kénnen. Alle weiteren Anspriiche und Rechtsbehelfe in Bezug auf Produktméangel, gleich welcher Art, der welcher Hohe des
Betrag oder welcher Rechtsbasis, sind hiermit ausdrtcklich ausgeschlossen, es sei denn, Dana hétte grobe Fahrlassigkeit
walten lassen oder bei Danas eigenem Verschulden. Wenn hier nicht angegeben, gibt es keine ausdricklichen oder stillsch-
weigenden Zusicherungen oder Garantien in Bezug auf die Produkte.

Die Garantie gilt nicht fur (a) Produkte oder inre Komponenten , die nicht direkt von Dana gekauft wurden; b) Erzeugnisse,
die vor der Produktionsgenehmigung geliefert werden; oder (c) Produkte, die (i) Wartung und/oder Reparatur erhalten haben,
die nicht dem offiziellen Servicehandbuch von Dana entsprechen, das auf Anfrage durch Kontaktaufnahme mit
dana_oh_product_service_support@dana.com, (ii) Lager- oder Transportbedingungen, die nicht den Anforderungen von
Dana entsprechen, auf Anfrage durch Kontaktaufnahme mit dana_oh_product_service_support@dana.com, (iii) nicht-pro-
fessionelle Installation der Produkte oder Hilfsmittel, (iv) Schaden durch normalen VerschleiB, (v) Schaden, die wahrend der
Montage oder dem Einbau verursacht werden, (vi) Betrieb des Produkts oder dessen Anwendung, die nicht den vereinbarten
Anwendungsanforderungen oder vereinbarten Produktspezifikationen entsprechen und/oder (vii) die Verwendung von Kom-
ponenten, Schmierstoffen oder Zusatzprodukten, die nicht von Dana zugelassen sind.

Soweit gesetzlich zuléssig, ist keine der Parteien unter jedweden Umsténden haftbar fir die andere Partei, sei es im Vertrag,
in einer unerlaubten Handlung oder bei der Riickerstattung, bei Verletzung gesetzlicher Pflichten oder falscher Darstellung
oder auf andere Weise fiir entgangenen Gewinn, Verlust des Geschéfts- oder Firmenwerts, Verlust der Geschaftsmogli-
chkeit, Verlust der erwarteten Ersparnis, bei besonderen, indirekte oder Folgeschéden, die der anderen Partei entstehen,
die im Rahmen oder im Zusammenhang mit dem Vertragsverhéltnis zwischen den Parteien. nichts hierin beschrankt oder
schliet die Haftung einer der Parteien flir Tod oder Kérperverletzung oder flir Schaden aus grober Fahrldssigkeit, vorsat-
zlicher Verletzung oder bewusstem Vorsatz aus.

2.1 VERVIELFALTIGUNGSGRENZEN UND URHEBERRECHTE

Alle Rechte sind Dana Motion Systems Italia srl vorbehalten.

Struktur und Inhalt dieses Handbuchs kénnen ohne ausdriickliche schriftliche Genehmigung von Dana Motion Systems Italia
srl weder teilweise noch vollstédndig reproduziert werden. Die Lagerung auf jeder Art von Unterstltzung (magnetisch, magne-
tisch-optisch, optisch, Mikrofilm, Fotokopie, etc.) ist ebenfalls nicht gestattet.

2.2 VERSIONEN DIESES HANDBUCHS

Dieses Handbuch kann weiterhin beziglich Anwendungs- und Betriebsénderungen Uberarbeitet werden.

2.2.1 DATUM UND INDEX DER VERSION DES HANDBUCHS

Die Angaben und das Datum dieser Version des Handbuchs werden auf der Riickseite des Umschlags verdéffentlicht.

2.2.2 VERSIONSVERFOLGUNGSMODELLE

Name der Datei Rev. Datum Beschreibung

IMM-0008DE_Rev.00 BWE BWP 00 12/10/2020 Ausgabe des Dokumentes
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GARANTIE / HAFTUNG

2.3 BITTE UM UNTERSTUTZUNG

Alle Hilfeersuchen an die Technische Serviceabteilung sind an folgende Adressen zu richten:
e Dana Motion Systems ltalia srl
e Via L. Brevini 1/A,
e 42124 Reggio nell'Emilia - Italien
e Tel.: +39-0522 9281
e Fax: +39-0522 928300
e E-Mail: dana.re@dana.com - www.brevinipowertransmission.com
Angeben:
— Maschinentyp, Seriennummer, Installationsjahr
— festgestellte Fehler
— genaue Adresse des Werks, in dem die Maschine aktuell installiert ist

2.4 ERSATZTEILBESTELLUNG

Ersatzteilbestellungen missen schriftlich (Fax oder E-Mail) an folgende Adresse gesendet werden:
e Dana Motion Systems ltalia srl

e Via L. Brevini 1/A,

e 42124 Reggio nell'Emilia - Italien

e Tel.: +39-0522 9281

e Fax: +39-0522 928300

e E-Mail: dana.re@dana.com - www.brevinipowertransmission.com

Um eine schnelle und genaue Identifizierung von Ersatzteilen zu ermdéglichen, flillen Sie lhre Bestellung immer mit der folgenden
Information aus:

Seriennummer der Maschinen
beschreibung/des Maschinen namens
des Teilecodes

der benétigten Teilemenge

Sobald die Bestellung wirksam ist, ist es wichtig, das gewlinschte Lieferdatum, die Adresse, an die die Teile versendet werden
missen, die Rechnungsadresse und etwaige Versandanweisungen anzugeben. Geben Sie auch den Namen, die Telefon- und
Faxnummern sowie die E-Mail-Adresse der fur die Ersatzteilversorgung zustandigen Person an. Nach Erhalt der Bestellung wird
Dana Motion Systems ltalia srl eine Auftragsbestatigung mit Preisen, Lieferdatum und Lieferbedingungen aussenden.
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3 BESCHREIBUNG DER MASCHINE
3.1 ZULASSIGER EINSATZ

Die Winde der BWE-BWP-Serie wurde fiir das Heben von Lasten und Glitern sowie das Heben von Personal entwickelt und
gebaut.

Das Heben des Personals wird durch eine besondere Konfiguration der Maschine ermdglicht.

Die Maschine muss von Personen betrieben werden, die hinsichtlich der Eigenschaften derselben geschult wurden und mit dem
Inhalt dieses Handbuchs vertraut sind.

Die Maschine ist halbautomatisch, was die Anwesenheit eines Bedieners wahrend eines Arbeitszyklus erfordert.

3.2 VORHERSEHBARER MISSBRAUCH

"Verninftigerweise vorhersehbarer Missbrauch" der Winden zum Heben kann folgendes umfassen:
e alle Vorgénge, die Uber die auf dem Typenschild der Winde definierten Merkmale hinausgehen;

e die Verwendung der Winden zum Heben von Dingen, die in den Vorschriften flir den ordnungsgemaBen Betrieb nicht ange-
geben sind;

e die Verwendung der Winden zum Heben bei Auftreten von Hindernissen, die geeignet sind, den normalen Betrieb, den sie
durchfiihren sollen, zu beeintréchtigen;

e die Verwendung der Winde ohne die Installation aller in Produktrichtlinien und -normen genannten Sicherheitsvorrichtungen;
e die Installation eines ungeeigneten Seils.

3.3 VERBOTENE VERWENDUNGEN

Die Maschine kann weder teilweise noch vollstandig verwendet werden:

e ohne ihre Schutzeinrichtungen und/oder mit deaktivierten, nicht funktionierenden oder fehlenden Sicherheitsvorrichtungen;
¢ es sei denn, diese wurden ordnungsgeman installiert;

¢ in Gefahrensituationen oder wenn der Schutz nicht funktioniert;

e Heben des Personals, wenn die Maschinenkonfiguration nur zum Heben von Lasten und Gitern dient;

e unsachgemaB oder durch ungeschultes Personal;

e flr Anwendungen, die nicht der spezifischen Norm entsprechen;

e bei Liefermangeln;

e wenn die Wartung schlecht durchgefiihrt wurde oder in unzureichender Frequenz;

e oder wenn die entsprechende personliche Schutzausriistung abgenutzt ist;

e es sei denn, die Bediener sind entsprechend geschult und informiert, was die Sicherheit am Arbeitsplatz betrifft;
e nach nicht autorisierten Anderungen;

¢ flr Hebevorgange Uber Rohrleitungen fur den Fall, dass die Zerstérung dieser Rohre durch den Fall einer Last das Entwei-
chen von Gas oder brennbaren Flissigkeiten verursachen kann;

e zum Heben, Senken und Gleiten von heiBen geschmolzenen Massen oder anderen dhnlich gefahrlichen Materialien;

e unter Einsatz von Material und/oder Werkzeug, das von dem abweicht, das fiir den normalen Maschinenbetrieb angegeben
ist;

¢ Dbei einer Umgebungstemperatur unter -20°C oder héher als +40°C;

¢ in Umgebungen, in denen die relative Luftfeuchtigkeit niedriger als 10 % oder héher als 50 % ist;

e an einem Ort, der unter Wasser oder teilweise unter Wasser liegt, oder wenn die bewegte Last untergetaucht oder teilweise
untergetaucht ist;

¢ in explosionsgefahrdeten Bereichen und Gebieten, in denen die Gefahr von Branden besteht;
e mit Kunststoff- oder Faserseil;
® es sei denn, dass alle Anweisungen befolgt werden.
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BESCHREIBUNG DER MASCHINE

3.4 MAIN PARTS

Die Hebemaschine besteht vor allem aus:

1 - Bremse und LoP-Bremse 5 - Uber-Center Ventil,

2 - Trommel 6 - Tragrahmen,

3 - Getriebe 7 - Befestigungsquertrager,
4 - Hydraulikmotor, 8 - Namensschild

Bremse

Sicherheitseinrichtungen, die fir die Lasterhaltung verantwortlich sind, indem sie ein entgegengesetztes Drehmoment berei-
tstellen, wenn der Motor angetrieben wird; die Bremse wirkt auf den Eingang der Winde.

Bereitstellung eines entgegengesetzten Drehmoments beim Antrieb des Motors; die Bremse wirkt auf den Eingang der Winde.
Trommel

Sie bildet einen Teil der Winde, die das Seil einrollt. Es wird zu einer gerillten Trommel geraten, um reibungsloses Spulen mit
mehr als zwei Schichten Seil zu erreichen. Trommelflansche flankieren die Trommel, und ihr AuBendurchmesser ist aus Si-
cherheitsgriinden erhéht.

Getriebe

Ein Teil der Winde vervielfaltigt das vom Motor gelieferte Drehmoment, um so viel Drehmoment zu erhalten wie zur Bewegung
der Last bendtigt wird.

Hydraulischer Motor
Der Teil, der das Drehmoment liefert, das die Last mit unter Druck stehendem Ol in Bewegung bringt.
Uber-Center-Ventil

Ein vorgesteuertes Entlastungsventil mit einer integrierten Freiflusskontrolle, deren Funktion darin besteht, unkontrollierte Be-
wegungen der Last zu verhindern.

Tragrahmen
Die Strukturen, die die Trommel und die anderen Windenkomponenten unterstitzen.
Befestigung von Quertréagern

Die Strukturen, die die Tragrahmen zusammenhalten und es ermdglichen, die Winde mit der Einrichtung beim Kunden zu ver-
binden.

Typenschild
Die Platte mit allen Informationen, die zur Identifizierung der Winde bendtigt werden.

BEMERKUNG:

Die Komponenten 1, 4, 5, 6, 7 kénnen in einem spezifisch konfigurierten Lieferumfang fehlen. Sofern sie nicht vorhanden sind,
miissen diese Komponenten vom Einrichter der Maschine ein gebaut werden, um die Mindestnorm-Anforderungen zu erfiillen.
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BESCHREIBUNG DER MASCHINE

3.5 TYPENSCHILD

Die Identifikationsdaten der Maschine finden Sie auf dem an der Maschine befestigten Typenschild.

2 1

3 234,1 9 10 11

, ~
Made in

Via L\ciano Brevini 1/A
42124 Reggio ngll'Emilia/ltdly
Tel. +39 0522 9281
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! |
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/ /
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—. ;
\_ |
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!
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1 - Seriennummer

2 - Artikelbeschreibung;

3 - Barcode;

4 - Baujahr;

5 - Seildurchmesser [mm];

6 - Seil Minimale Bruchbelastung (MBL) [kN] bezieht sich auf
die Deckschicht;

7 - Triebwerksgruppe gemaB F.E.M.;
8 - Info Leistung [kW];

9 - Spannung [V];

10 - N. der Pole [Hz];

11 - Gewicht [kg];

21 22

1819 8 13

12 - Spitzendruck [bar];

13 - OldurchfluB [I/min];

14 - Maximale Stranglast erste Ladung (Cargo) [kg];

15 - Maximale Stranglast Deckschicht-Ladung (Cargo)[kgl;

16 - Maximale Stranglast erste Ladung Heben von Personen
(LoP) [kgl;

17 - Maximale Stranglast Deckschicht Heben von Personen
(LoP) [kgl;

18 - Erste und Deckschicht;

19 - Dlnnes Kunststoffseil erste Schicht [m/min];

20 - Dunnes Kunststoffseil Deckschicht [m/min];

21 - Hersteller.

/\ ACHTUNG

Die auf dem Schild aufgedruckten Angaben durfen auf keinen Fall verandert werden.

Geben Sie bei jeder Kontaktaufnahme mit dem Hersteller die Seriennummer des Systems an, um Informationen oder Ersat-
zteile zu erhalten.
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BESCHREIBUNG DER MASCHINE

3.6 SPEZIFIKATIONEN
3.6.1 MASCHINENSPEZIFIKATIONEN

Die Winde kann zum Heben von Ladungen oder Gutern (Cargo) und zum Heben von Personal verwendet werden. Die Konfigu-
ration fiir das Heben von Personal unterscheidet sich von der Ladungskonfiguration, da die Hubkapazitat geringer ist und die
Maschine zusétzliche Sicherheitsvorrichtungen bendtigt.

Fur alle GréBen stehen Rillentrommeln mit speziellen Profilen zur Verfligung, die die Spulleistung sowie die Seillebensdauer ver-
bessern. Fiir GroBen bis 7 Tonnen ist auch eine lange Trommel-Version erhaltlich. Zur Verbesserung der Sicherheit und der Kon-
trolle aller Windenfunktionen steht eine breite Palette an Zubehér zur Verfligung. Fir alle GréBen von Druckwalzen,
hydraulischen oder elektrischen Endschaltern als Anzeige der neuesten Sicherheitshillen, elektrischen oder hydraulischen Dre-
hgrenzschaltern als Anzeigen der minimalen und maximalen Seilkapazitat, sind Geschwindigkeitssensoren zur besseren Kon-
trolle des Spulens und anderer Winde-Betriebsformen verflgbar.

Fir alle Versionen/GréBen stehen zum Heben von Personen (LoP) Direktbremsen an der Trommel zur Verfligung, die Sicherheit
und Kontrolle in allen Arbeitsbedingungen gewéhrleisten.

Die Winden sind so konzipiert, dass sie die Sicherheitszertifizierungsstandards groBer internationaler Organisationen erfullen,
die Standards fur solche Anwendungen vorgeben. BWE-BWP Winden eignen sich fur Arbeitsumgebungstemperaturen
zwischen:

-20°C bis +40°C.

Wenn die Maschine von einem Dritten zertifiziert ist (z. B. im Bereich Seefahrt), wird die maximale Belastung durch das
entsprechende Zertifikat identifiziert.

Fragen Sie Dana Motion Systems ltalia srl nach weiteren Informationen zu Abweichungen von den in diesem Handbuch gege-
benen Informationen.

3.6.2 DIMENSIONEN

Die Maschine wird in den Abmessungen nach BWE-BWP Katalog geliefert. Zum Herausfinden konkreter BemaBungen ziehen
Sie die dedizierte MaBzeichnung heran.

3.6.3 MOTORSPEZIFIKATION

Die Motorspezifikation entnehmen Sie bitte der MaBzeichnung der jeweiligen Maschine oder dem Windenkatalog.

3.6.4 POSITIONIERUNG AUF DER ENDGULTIGEN STRUKTUR

Fir die Spezifikationen bezliglich der Befestigung der Winde an der vorhandenen Struktur, beziehen Sie sich auf die Abmes-
sungen der spezifischen Maschine oder auf den Windenkatalog.

3.6.5 HYDRAULISCHE UND ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

Zu hydraulischen und elektrischen Anschlisse finden Sie Informationen in der MaBzeichnung oder im Windenkatalog.

3.6.6 SEIL

Die Maschine kann mit bereits montierten oder zu montierenden Seilen geliefert werden. Wenn sie nicht mit einem Seil ausge-
stattet ist, wahlt der Einrichter das passende Seil entsprechend Winden- und vorgesehenem Lastentyp.

Fir die Seilspezifikationen siehe das CE-Zertifikat des einzelnen Seils, so wie es mit der Maschine geliefert wird.

3.6.7 SCHAKEL UND HAKEN

Die Winde kann je nach Kundenanforderung mit Haken und Schékeln versehen werden.
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BESCHREIBUNG DER MASCHINE

3.6.8 OPTIONALES

Die Maschine, sowohl zum Heben von Ladung wie von Personen, kann optional mit folgenden Ausstattungen geliefert werden:

2a

1 - Druckwalze
2 - Mindest-Seilkapazitats-Grenzschalter:

2.a  Elektrischer Mikroschalter
2.b  Hydraulischer Mikroschalter
3 - Phonisches Rad (Naherungssensor zum Erkennen der Aufroll-/Abrollgeschwindigkeit);

4 - Min/Max rotativer elektrischer Endschalter (min/max Seilkapazitat);

5 - Min/Max drehbarer hydraulischer Endschalter (min/max Seilkapazitat);
6 - Encoder (Position und Drehzahl);

7 - Drehmomentsensor

8 - Seil

9 - Schékel und Haken
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BESCHREIBUNG DER MASCHINE

Die optionalen Elemente werden auf Anfrage geliefert und ermdéglichen die Erstellung von Winden-Sicherheitsfunktionen. Der
Anwender muss die Systeme dann an die Sicherheitskreise der Maschine montieren, an denen die Winde eingesetzt wird.

HINWEIS

Die Maschine muss vom Einrichter mit geeigneten Sicherheitskreisen entsprechend der geltenden technischen Normen inte-
griert werden.

A\ ACHTUNG

GemaB der Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42 CE muss die Winde mit einem Lastkontrollsystem fur Arbeitsla-
sten von nicht weniger als 1000 kg oder einem Umsturzmoment von nicht weniger als 40000 Nm ausgestattet sein.

/\ ACHTUNG

Die Maschine muss Uber ein Kontrollsystem fiir die minimale wie die maximale Kapazitéat des Seils verfligen.

/A\ ACHTUNG

Heben des Personals

Im Falle des Hebens von Menschen wird die Winde mit einer maximalen Kapazitat fir das Heben von Menschen geliefert. Der
Benutzer muss die Anzahl der Personen identifizieren, die die Maschine heben kann. Im Allgemeinen wird das Gewicht jeder
Person mit 80 kg festgelegt (qgilt fiir die europaischen EN-Normen).

A GEFAHR

Der Installateur muss die sicherheitsrelevanten Systeme integrieren, falls das nicht mit der Winde geliefert wird. Alle erforder-
lichen Kontrollen miissen durchgefiihrt werden, um die Produktnormen beziiglich Uberlastung sowie minimaler und maximaler
Kapazitat zusatzlich zu den anderen Funktionen sicherzustellen.

A GEFAHR

Die auf dem Typenschild angegebene maximale Hubkraft darf nicht Gberschritten werden.
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3.6.8.1 DRUCKWALZE

Die Druckwalze ist ein Gerat, das entwickelt wurde, um das L&sen und Selbstabrollen eines Schlappseils von der Trommel zu
vermeiden. Es sorgt dafiir, dass das Seil nicht aus den Trommelflanschen herauslauft und korrekt auf die Trommel gewickelt
ist. Das ist sehr zu empfehlen, wenn mehr als eine Seilschicht auf der Trommel befestigt ist.

/\ ACHTUNG

The installer must install the pressure roller to prevent the rope from exiting the drum, if not supplied.
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38.6.8.2 MINIMALE SEILKAPAZITATSKONTROLLE

Diese Sicherheitsvorrichtung ist so konstruiert, dass das Seil vollstdndig von der Trommel abgewickelt wird: Mindestens drei
Wicklungen muissen immer auf der Trommel verbleiben. Fur Hebeanwendungen sind Endschalter obligatorisch, werden aber
nur auf Anfrage montiert: Wenn sie nicht geliefert werden, wird vom Einrichter erwartet, dafiir zu sorgen. Das System besteht
aus einem Hebel mit einer Walze, die durch einen Feder-Mechanismus mit der Trommel und dem Seil in Beriihrung kommt.
Wenn die untere Grenze erreicht ist, wird der Mikroschalter, der durch den Hebel gedriickt wird, aktiviert und gibt ein Signal,
um die Maschine sicher und sofort anzuhalten. Dieses Gerat kann mit einem elektrischen oder hydraulischen Mikroschalter ge-
liefert werden. In beiden Féllen wird vor der Auslieferung der Klickmechanismus von DANA voreingestellt, wobei die Walze die
Trommel berUhrt. Der Einrichter Gberprift die richtige Einstellung, sobald eine Wartung benétigt wird oder nach der ersten In-
stallation.

Der elektromagnetische Mikroschalter enthalt einen normalerweise gedffneten NO und einen normalerweise geschlossenen
NC-Fangaktionskontaktblock. Der NC-Stromkreis sollte fir die Sicherheitsschaltung verwendet werden. Und das elektrische
Signal, das vom Mikroschalter kommt, muss vom Einrichter so eingesetzt werden, dass die Maschine sicher zu stoppen ist.

Der hydraulische Mikroschalter (1) ist ein normalerweise geschlossenes Ventil, das es einem vom Motor kommenden Drucksi-
gnal erméglicht, die Bremse zu &ffnen und das Uber-Center-Ventil beim Heben und Senken zu steuern.

Wenn das Seil die letzten zuldssigen Wicklungen erreicht hat, wird der Mikroschalter aktiviert, 6ffnet den Schaltkreis, stoppt das
Drucksignal und gleichzeitig den Druck, der in der Bremse und im Uber-Center-Pilotsignal zum Tank verbleibt (dieses Signal
auf null). Nachfolgend ein vorgeschlagenes hydraulisches Schema als Referenz.
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\
BEMERKUNG:

Mitgeschickte Artikel geh6ren nicht zum Lieferumfang.

A GEFAHR

Mindestens drei Wicklungen miissen immer auf der Trommel verbleiben, sonst kann das Seil reissen und die Last fallen. Der
Einrichter muss eine Sicherheitseinrichtung vorsehen, um diese Kontrolle sicherzustellen, wenn sie nicht bereits an der Ma-
schine vorhanden ist.
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8.6.8.3 PHONISCHES RAD UND NAHERUNGSSENSOR

Ein Edelstahl-Naherungssensor wird verwendet, um die Drehzahl der Trommel zu lesen, die dem Benutzer Informationen zur
Seilwicklungsgeschwindigkeit liefert.

Charakteristika: Einzelheiten:
Spannung 10..30 v DC
Reststrom 0.1 mA fur offenen Status

Schaltfrequenz 300 Hz

Spannungsabfall 2V in geschlossenem Zustand
Stromverbrauch 10 mA ohne Last
Verbindungen 4 Nadeln M 12 Steckverbindung
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3.6.8.4 MIN/MAX ROTATIVER ELEKTRISCHER ENDSCHALTER (MIN/MAX SEILKAPAZITAT)

Dieses Gerat wurde entwickelt, um sicherzustellen, dass die minimale Anzahl von Wickelungen aus Sicherheitsgrinden immer
auf der Trommel vorhanden ist, um Seilbriiche zu vermeiden, die den Sturz der Last verursachen. Rotative Schalter sorgen auch
daflr, dass die maximale Seilkapazitat der Trommel nicht Gberschritten wird.

BEMERKUNG:

Die beiden Nocken-Mechanismen sind NICHT von DANA voreingestellt, der Installateur muss bei der ersten Seilinstal-
lation die korrekte Einstellung vornehmen. Wartungsarbeiten sind jederzeit erforderlich.

Charakteristika: Einzelheiten:
Nutzungskategorie AC 15/250 Vac / 3A
Thermische Nenn-Spannung 10A
Isolatorische Nenn-Spannung 300 Vac
. Schraubanschlisse mit selbst-anhebenden
Verbindungen N
Dampfern

Aus Sicherheitsgriinden ist auch eine spezielle Version dieses Zubehors erhéltlich; Zuverlassigkeit des elektrischen Endschal-
tersystems ist damit erreichbar: SIL1 Endschalter sind flir Hebeanwendungen obligatorisch, werden aber nur auf Anfrage ein-
gebaut, wenn sie nicht geliefert werden, wird ihr Einbau vom Einrichter erwartet.

A GEFAHR

Mindestens drei Wicklungen missen immer auf der Trommel verbleiben, sonst kann das Seil brechen und die Last fallen. Der
Installateur muss eine Sicherheitseinrichtung vorsehen, um diese Kontrolle zu gewahrleisten, wenn sie nicht bereits an der Ma-
schine vorhanden ist.
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3.6.8.5 MIN/MAX DREHHYDRAULIK ENDSCHALTER (MIN/MAX SEILKAPAZITAT)

Dieses Gerat wurde entwickelt, um sicherzustellen, dass immer die minimale Anzahl von Wicklungen aus Sicherheitsgriinden
auf der Trommel vorhanden ist, um Seilbrliche zu vermeiden, die den Sturz der Last verursachen.

Rotative Schalter sorgen auch dafir, dass die maximale Seilkapazitdt der Trommel nicht tberschritten wird.

Charakteristika: Einzelheiten:
Maximale DurchfluBrate 5 1/min
Maximaler Druck 350 bar
Verbindungen G1/4

Die beiden Nockenmechanismen sind NICHT von DANA voreingestellt, der Einrichter muss bei der ersten Seilinstallation die
richtige Einstellung vornehmen.

Das kann jederzeit Wartungsarbeiten erforderlich machen.

Der drehflihrende hydraulische Endschalter versorgt den Einrichter mit zwei verschiedenen Drucksignalen (P1 und P2 oder P1'
und P2"), die in den kompletten Hydraulikkreislauf der Maschine integriert werden missen, um die Maschine sicher stoppen zu
kénnen, wenn die minimale oder maximale Seilkapazitét erreicht ist.
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Ein vorgeschlagenes Schema ist hier unten dargestellt:
1 - Min/MAX Drehhydraulik Endschalter
2 - Logikventile

BEMERKUNG:
Mitgeschickte Artikel geh6ren nicht zum Lieferumfang

Das Verhaltnis zwischen Ringgetriebe und Getrieberad ist bei allen GréBen unterschiedlich, spezifische Informationen finden
Sie auf der MaBzeichnung und auf speziellen Bedienungs- und Wartungsanleitungen.

A GEFAHR

Mindestens drei Wicklungen missen immer auf der Trommel verbleiben, sonst kann das Seil brechen und die Last fallen. Der

Einrichter muss eine Sicherheitseinrichtung vorsehen, um diese Kontrolle sicherzustellen, wenn sie nicht bereits an der Ma-
schine vorhanden ist.
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3.6.8.6 ENCODER (POSITION UND GESCHWINDIGKEIT)

Der Encoder liest die Geschwindigkeit und die Drehrichtung der Trommel und gibt Informationen tUber Geschwindigkeit und
Lange des Seils, das auf- oder abgerollt wird. Mit einem Absolutwertgeber ist es auch mdglich, Informationen Uber die Lange
des Seils noch auf der Trommel oder unverwundet zu sammeln. Es ist auch méglich, den Drehzahlsensor am Dana Motion Sy-
stems Italia srl Hydraulikmotor zu haben.

Encoder-Lesung erfolgt dann auf dem Windentrommel-Flansch:

Charakteristika: Einzelheiten:
Signal 4..20mA
Spannung 8..30V DC

Der Sensor wird mit einem M12-Stecker mit folgender Pin-Disposition geliefert:

1 - 0 V Versorgungsspannung

5 2 - +V Versorgungsspannung
4 3 3 - Analogausgang
4 - DATEN VALIDE Ausgang
5 - Teach-Eingan
1 2 gang

Das Verhaltnis zwischen Ringgetriebe und Getrieberad ist bei allen GréBen unterschiedlich, spezifische Informationen finden
Sie auf MaBzeichnungen.
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Encoder-Lesung erfolgt am Motor:

Charakteristika: Einzelheiten:
Spannung 4.5..16V DC
Output 2 0 + 20kHz

Der Sensor wird mit drei Metern DEUTSCH-Stecker mit folgender Pin-Disposition geliefert:

Wheel direction from B to A

= 7
| L]

Vout
Speed
A
Vout Dir.
=
Wheel direction from A to B 1
Target - \
profile 1 - +V Versorgungsspannung
S a 2 - Aus Tempo
Vout —l .
Speed 3 - Aus Richtung
4 - -V Versorgungsspannung
Vout Dir.
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3.6.8.7 DREHMOMENTSENSOR

Der Drehmomentsensor ist ein von DANA entwickeltes System. Er misst das Reaktionsmoment (Ausgangsdrehmoment plus
Eingangsmoment), das von der zu hebenden Last kommt, und transformiert es in zwei 4..20mA-Signalen, die verwendet werden
kénnen, um zu verhindern, dass die Winde Lasten anhebt, die das Maximum Uberschreiten oder sonst auBergewohnlichen Be-
lastungen ausgesetzt sind. Diese Signale missen vom Einrichter in der kompletten Maschinensicherheitsbox geman der fol-
genden Grafik verwaltet werden. Ein Lastbegrenzer ist flir Hebeanwendungen obligatorisch und muss vom Einrichter
angebracht werden, der Drehmomentsensor ist nur auf Anfrage montiert. Der Sensor wird mit einem 150-mm-Kabel mit m12-
Stecker am Ende und mit folgender Pin-Disposition geliefert:

1 - +V Versorgungsspannung
2 2 - -V Versorgungsspannung
G 3 - Ausgang 1
3 1 4 - Ausgang 2

4

Verschiedene Anordnungen sind auf Anfrage moglich und werden auf der relativen MaBzeichnung angezeigt.

Charakteristika: Einzelheiten:
g/luixgimale Stromversor- 9-33 Vdc
4..20 mA:
Output 1 4mA @ 0% rated load torque
Output 2 17,33mA @ 100% rated load torque
20mA @ 120% rated load torque
Isolierung >5Q

Ausgang 1 und Ausgang 2 haben den gleichen Wert und kdnnen als Redundanz verwendet werden.
Beide Ausgange geben einen Wert an, der proportional zum Drehmoment ist, entsprechend der folgenden Grafik.
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Die Werte werden auf den Zustand mit Seil in der Mitte der ersten Schicht auf der Trommel bezogen. Das Nennlastmoment ist
das Nennlastmoment, das firr die Konstruktion jeder MaschinengréBe verwendet wird, der Einrichter muss sich auf Katalogwer-
te oder zugehérige MaBzeichnungen beziehen. Fur unterschiedliche Werte und fir Winden mit einem Gesamtiibersetzung-
sverhéltnis unter 10 wenden Sie sich bitte an Dana Motion System lItalia S.r.l. Das System ist geschitzt gegen:

e Polaritatsinversion (ohne zeitliche Begrenzung)

e Ausgangskurzschluss (zu Masse oder Netzteil)
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3.6.9 LUFTGERAUSCHE IN DER LUFT

Nach 2006/42/EG betragt der emittierte Gerduschpegel 88 dB(A) — wie vom Hersteller gemessen. Es héngt weitgehend davon
ab, wo die Winde installiert ist, so dass der endgultige Einrichter den endglltigen Gerauschpegel bewerten und, je nach An-

wendung, die korrekte Verwendung von PSA (Personal Protection Equipment) vorschreiben sollte. Fir Winden steht der Anbau
k der EN14492-2.

/A\ ACHTUNG

Stérkere Gerdusche kénnen auf eine Fehlfunktion der Maschine hinweisen. Beenden Sie in diesem Fall die Maschine und fiih-
ren Sie die erforderlichen Prifungen durch.

/\ ACHTUNG

Wenn die Maschine in einer lauten Umgebung eingesetzt wird, miissen PSA (personliche Schutzausriistung) entsprechend
den Risiken der Arbeitsumgebung getragen werden (Sicherheitsmanager).

3.6.10 SCHWINGUNGEN

Die Maschine erzeugt keine Vibrationen, die die Gesundheit der Bediener gefdhrden oder die in der Nahe installierten Maschi-
nen storen.

/\ ACHTUNG

Erhéhte Vibrationen kénnen auf eine Fehlfunktion der Maschine hinweisen. In diesem Fall stoppen Sie sofort die Maschine
und fihren Sie die notwendigen Kontrollen durch.

3.6.11 ELEKTRO-MAGNETISCHES FELD

Die erfassten elektro-magnetischen Felder liegen innerhalb des Standards. Der Drehmomentsensor ist konform mit EN 6100-
6-2 und EN6100-6-3; andere elektrische Komponenten wurden nach den geforderten Normen konstruiert und sind nicht von
elektromagnetischen Feldern betroffen.
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4 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

LAV
&

/\ ACHTUNG

Die Maschine wird ohne Schutz geliefert.

Der Hersteller der Baugruppe ist fur die Lieferung und Installation aller festen und beweglichen Schutzeinrichtungen verant-
wortlich, um Unfélle in geféhrlichen Positionen zu verhindern, mit Ausnahme der unter "10 Restrisiken, page 86" angegebe-
nen, z. B. den Austrittsbereich aus der Seiltrommel. Der Hersteller der Baugruppe ist fur die ordnungsgemaBe Installation aller
anderen bendtigten Gegensténde (Seilblock, Gegengewicht und Haken) verantwortlich. Die Gegenstande miissen mit dem
maximalen Hebelinienzug der Maschine Ubereinstimmen. Diese Bereiche missen durch das Anbringen leicht verstéandlicher
Sicherheitsetiketten hervorgehoben werden.

4.1 HEBEN VON PERSONEN (LOP)

Die Maschine, wenn sie mit der Sekundarbremse ausgestattet ist, ist flir das Heben von Personen ausgelegt, und diese Konfi-
guration ist in der Maschinenbeschreibung (LP vorhanden) deutlich angegeben und die entsprechend sichere Arbeitslast wird
auf dem Typenschild in den zugehoérigen Saulen ausgedriickt.

Der Betrieb beim Heben von Personen (LoP) ist eine Windenkonfiguration und muss vom Einrichter mit entsprechenden Steu-
erungen und Uberlastmanagementsystemen verwaltet werden, die von der Art der gewiinschten Anwendung abhiangen. Die
Zuverlassigkeit des Steuerungssystems héngt von der geltenden technischen Norm ab. Die Maschine zum Heben des Perso-
nals wurde flir eine maximale Kapazitat dimensioniert, die kleiner ist als die Kapazitat von Hebegutern und Lasten (Cargo): Der
Einrichter muss die maximale Anzahl von Personen identifizieren, die auf der Grundlage der maximalen Kapazitat der Maschine,
die auf dem Typenschild gekennzeichnet sind, geeignet ist. Die maximale Anzahl von Personen wird auch unter Berlcksichti-
gung des Shuttles berechnet, der sie transportiert.

HINWEIS

Die Maschine muss vom Installateur mit geeigneten Sicherheitskreisen nach den geltenden technischen Normen integriert
werden.

/\ ACHTUNG

GemaB den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42 CE muss die Winde mit einer Laststeuerung fir Arbeitslasten von
nicht weniger als 1 000 kg oder einem Umsturzmoment von nicht weniger als 40 000 Nm ausgestattet sein.

/\ ACHTUNG

Die Maschine muss Uber ein Steuerungssystem fiir die minimale und maximale Kapazitat des Seils verfligen, es wird empfo-
hlen, dieses Kontrollsystems mit einer Redundanz auszustatten.

/A\ ACHTUNG

Heben des Personals Im Falle des Hebens von Menschen, wird die Winde mit einer maximalen Kapagzitat flir das Heben von
Menschen geliefert. Der Benutzer muss die Anzahl der Personen identifizieren, die die Maschine heben kann. Im Allgemeinen
wird das Gewicht von Person auf durchschnittlich 80 kg festgelegt (entspricht europdischen EN-Normen).

A GEFAHR

Der Einrichter muss die sicherheitsrelevanten Systeme integrieren, wenn diese nicht mit der Winde geliefert werden. Alle er-
forderlichen Kontrollen miissen durchgeflihrt werden, um die Kontrolle von Uberlastung sowie minimaler und maximaler Ka-
pazitat zusatzlich zu den anderen Funktionen sicherzustellen, die von den Produktnormen gefordert werden.

A GEFAHR

Die im Typenschild angegebene maximale Hubkraft darf nicht Gberschritten werden.
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4.2 PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG (PSA)

(I N )|

Sollte es aus betrieblichen oder Wartungsgriinden erforderlich sein, manuell am System zu arbeiten, muss der Bediener die er-
forderliche persénliche Schutzausriistung tragen, namlich:

Piktogramm

Beschreibung

Hitze- und Mechanik-bestandige Handschuhe

Nicht rutschende Sicherheitsschuhe

Helm

Schutzbrille

Ohrenschiitzer
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4.3 RESTRISIKO
4.3.1 UNERWARTETER / VERSEHENTLICHER MASCHINENSTART

Das relevante Risiko wird dadurch vermieden, dass der Bediener Uber in solchen Fallen anzuwendende Praktiken unterrichtet
wird:

e Im Falle von Wartungsarbeiten sind die Verantwortlichen zu informieren, um ein versehentliches Starten der Maschine zu
verhindern

4.3.2 GEFAHR VON VERWICKLUNG UND QUETSCHUNG

LAY

A GEFAHR

Im Seilwicklungsbereich besteht die Gefahr von Verwicklung und Quetschung. Nahern Sie sich diesem Bereich nicht wéhrend
des Betriebs.

Tragen Sie keine locker sitzende Kleidung.
Die Druckwalze kann wéhrend der Kabelmontage oder in Wartungsphasen ein Quetschungsrisiko bedeuten.

Stellen Sie sicher, dass Sie die Stromversorgung der Maschine vom Netz getrennt haben, bevor Sie an der Druckwalze arbei-
ten.

Es besteht ein Risiko, wahrend der Sensor-Anpassungsphasen mitgeschleift zu werden.
Stellen Sie sicher, dass Sie die Stromversorgung des Gerats unterbrochen haben, bevor Sie an einem Sensor arbeiten.

4.3.3 GEFAHR FALLENDER GEGENSTANDE DURCH MENSCHLICHES VERSAGEN

LAY

A GEFAHR

Gefahr von herabfallenden Gegensténden durch unerwartetes Aushaken der Last in einer instabilen Situation des Transports.
Halten Sie einen Sicherheitsabstand von mindestens zehn Metern.

Auch besteht die Gefahr des Einhakens von fest gesicherten Gegensténden (wie Gelander ...) oder von Personen, die in der
Arbeitszone stehen.

Halten Sie einen Sicherheitsabstand von mindestens zehn Metern. Stehen Sie beim Heben/Absenken nicht unter der Last.
Halten Sie einen Sicherheitsabstand von mindestens 10 Metern.

4.3.4 EXTREME TEMPERATUREN

AWARNUNG

Wahrend der Wartungsphasen achten Sie auf die Metallteile, die noch heiB sind und brennen kdénnen.
Warten Sie, bis die Maschine abgekuhlt ist, bevor Sie eingreifen.

Die Temperatur muss unter 30°C liegen.

Verwenden Sie PSA (Handschuhe und Schutzbrille).
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4.3.5 NOTFALL

Der Einrichter muss eine Not-Halt-Funktion der Kategorie 0 installieren und den Haupthydraulikkreis direkt unterbrechen sowie
den ordnungsgemaBen Betrieb aller Sicherheitseinrichtungen gemaB EN14492-2, Ziffer 5.11.6.1 sicherstellen.

1

Die Betreiber der Winde missen Uber den Standort der Nothaltestelle(n) informiert werden.

/A\WARNUNG

Die Nothaltestellen diirfen nur in Notsituationen benutzt werden. Die Funktionsweise der Nothaltestelle(en) muss regelméBig
Uberprift werden.

Im Falle eines Stromausfalls muss Personal mit Hilfe einer Sekundarstromquelle abgesenkt werden kdnnen:

Der Einrichter oder Endbenutzer ist daflir verantwortlich, ein Sekundarstromsystem zur Verfligung zu stellen, um die Winde im
Falle eines Ausfalls der Hauptstromversorgung absenken zu kénnen.
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4.4 GEFAHRENZONEN

Gefahrenzonen sind auf der folgenden Abbildung in der kompletten Maschine angegeben.

3

1 - Verwicklung und Quetschung

2 - Extreme Temperatur

3 - Rotierende Elemente

4 - Reibung zwischen Seil, Trommel und Zubehér

AWARNUNG

Der Be- und Entladebereich der Ladung sollte als potentieller Gefahrenbereich betrachtet werden.

Conformity

The system meets the following specifications:
e EN 61000-6-2 and EN 61000-6-3

4.5 ARBEITSPLATZ

Fir alle Arbeitsgange muss eine entsprechende Beleuchtung nach richtiger Verwendung sichergestellt sein (sieche EN12464-
1und 2).

Der Arbeitsbereich, in dem die Maschine installiert ist, sollte einen korrekten Schutz gegen elektrischen Schlag oder Blitzein-
schlag einrichten, um die vollstédndige Integritat der Maschine zu erhalten und allen Sicherheitsbedingungen zu entsprechen.
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5 TRANSPORT UND HANDHABUNG

L |

Winden werden von Fall zu Fall in Kisten oder auf Paletten verpackt und versendet.

AWARNUNG

Alle Handhabungen und Hebevorgange miissen in Ubereinstimmung mit den geltenden Sicherheits- und Unfallverhiitungsvor-
schriften durchgefihrt werden.

Um eine sichere Nutzung der Maschine sicherzustellen, wird davon ausgegangen, dass der Leser den Inhalt des Abschnitts "1
Allgemeine Informationen, page 7" bereits kennt, bevor er dieses Kapitel liest.

Spezifische Anweisungen flr die sichere Interaktion mit der Maschine wéhrend der Wartung sind auch in den folgenden Absat-
zen aufgeflhrt. In diesem Kapitel werden die Verfahren zum Heben, Bewegen und Handling der Maschine beschrieben, um
sowohl die Maschine als auch das betroffene Personal zu schitzen.

5.1 MASCHINENPAKET

Die Verpackungsmethoden werden mit dem Kunden hinsichtlich Entfernung und gewahlter Transportmittel definiert.

Das zulédssige Gewicht und die Abmessungen der Verpackung sind in den Transportdokumenten oder auf der Verpackung sel-
bst angegeben. Wenn die Winden ankommen, Gberprifen Sie, ob die gelieferten Artikel mit den in der Bestellung angegebenen
Artikeln Ubereinstimmen und dass Verpackung und Inhalt wéhrend des Transports nicht beschédigt wurden. Je nach den mit
dem Anwender getroffenen Vereinbarungen kann die Maschine in einem Holzkoffer, einer Holzkiste (K&fig) mit Pappe oder auf
einer Palette verpackt werden.

Damit wéahrend des Transports keine Bauteile im Inneren des Pakets in irgendeiner Weise beschédigt werden kénnen, wurden
die beweglichen Teile durch Befestigungen gesichert und die empfindlichsten Teile zusatzlich geschuitzt.

Fir Transportzwecke kdnnen die am starksten exponierten Teile des Systems durch wasserdichte Materialien geschitzt oder
auf einer Holzpalette platziert und mit Gurten gesichert werden, um eine einzige stabile Einheit zu erhalten. Das Stapeln ist bis
zu zwei Paketen oder max. einer Tonne gestapelter Elemente erlaubt.
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5.2 SPEICHER

Die Maschine muss gelagert werden:

¢ in einer Innenumgebung, trocken und ohne Staub;

e in Umgebungen, in denen die Umgebungstemperatur zwischen -5°C und +30°C liegt;

e in Umgebungen, die vor Sonnenlicht geschiitzt sind;

¢ in Umgebungen, in denen es keine mechanischen Vibrationen gibt;

¢ in trockenen und vor Witterungseinflissen geschitzten Umgebungen ohne Kondensation;
¢ an einem nicht unter Wasser oder halb unter Wasser stehenden Ort;

¢ in nicht explosionsgefahrdeten oder explosionsgefahrdeten Bereichen und Gebieten, in denen die Gefahr von Branden be-
steht.

Flr Lagerzeiten von mehr als zwei Monaten Uberprifen Sie regelmaBig die allgemeinen Bedingungen fir Komponenten und de-
ren Verpackung.

/A\ ACHTUNG

Jede Abweichung von den oben genannten Spezifikationen erfordert eine ausdriickliche schriftliche Genehmigung des Her-
stellers. Jede Anderung, die nicht vom Hersteller genehmigt wurde, die die Funktionen der Maschine veréndert und folglich
die Risiken &ndert und/oder zusétzliche erzeugt, erfolgt unter alleiniger Verantwortung der Person/des Unternehmens, die die-
se Anderung vornimmt. Sollten diese Anderungen ohne Genehmigung des Herstellers vorgenommen werden, werden jegliche
Gewabhrleistung und die vom Hersteller gemaB der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG ausgestellte Konformitétserklérung fir un-
glltig erklart.
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5.3 HEBEN UND HANDLING DER VERPACKTEN MASCHINE
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Das Heben, Transportieren und die Handhabung muss der zusténdigen Leitungsperson und dem qualifizierten Personal (Kran-
fuhrer usw.) anvertraut werden, das vor Ort von einer sachkundigen Person unterstiitzt werden muss, die die erforderlichen
Anweisungen erteilen kann.

Dieses Personal sollte sich nicht nur der in jedem Land geltenden allgemeinen Sicherheitsvorschriften vollkommen bewusst
sein, sondern auch der Sicherheitsvorschriften fir die Maschine, die in diesem Handbuch zur Verfligung gestellt werden.

/A\WARNUNG

Die nachstehenden Anweisungen sind gewissenhaft einzuhalten, da solche Vorgénge potentielle Gefahren mit sich bringen.

Stellen Sie sicher, dass die Eigenschaften des Hebens, des Transports und die Charakteristika der Handhabungsausristung

auf eine ausreichende Tragféhigkeit treffen, die fir das Gewicht der Verpackung geeignet ist. Jedes andere System zum He-
ben, Transportieren und Handling, das von Dana Motion Systems Italia srl nicht empfohlen wurde, wird dazu fiihren, dass die
Versicherung fir Schaden an der Maschine und/oder zusatzlichen Nebenausristungen nicht aufkommt. Sollten die Abmes-

sungen des Pakets den Bediener daran hindern, wahrend des Hebe-, Transport- und Handlings eine perfekte Sicht zu haben,
ist es ratsam, dass zwei Bediener vor Ort anwesend sind, um mégliche Gefahren oder Hindernisse zu Uberpriifen, mit denen

das Paket kollidieren kénnte.

Die verwendeten Hebezeuge miissen eine Kapazitdt haben, die dem Gesamtgewicht der auf der Verpackung angegebenen Pa-
ckung entspricht.

Das Paket muss in Ubereinstimmung mit den folgenden Richtlinien behandelt werden:

e Keine pl6tzlichen Bewegungen.

e AuBer beim Anhalten und Starten darf es keine abrupte Beschleunigung oder Verzégerung geben.

e Stoppen Sie vor dem Richtungswechsel (wenn ein Kran oder ein Ober-Kran verwendet wird).

e Halten Sie das Paket, wenn es aufgehoben wird, so weit wie moglich, von Hindernissen fern und so nah wie mdglich am
Boden.

e Vor dem Anheben der Maschine muss der sicherste Weg gewahlt werden.
e Lassen Sie niemals zu, dass jemand unter hdngenden Lasten hin- oder ausgeht.

¢ Die Handhabungsgeschwindigkeit sollte anhand der durch die Start- und Bremsbewegungen entwickelten Tragheitskrafte
beurteilt werden, da diese Kréfte zusatzliche Zugbelastungen an den Ketten oder Seilen verursachen und lastschwingen.
Diese Geschwindigkeit hangt nicht nur vom Gewicht der Maschine ab, sondern auch vom Typ des Krans oder Gabelsta-
plers, den Abmessungen und dem Widerstand des Hebezeugs und bestehenden Hindernissen.

e Die Last muss langsam auf den Boden abgesenkt werden, um die empfindlicheren Komponenten nicht zu beschadigen.

Wenn die Packungen ihr Ziel erreichen, Uberprifen Sie ihren Zustand und den Zustand ihres Inhalt in Anwesenheit des Befor-
derers. Vergleichen Sie die Lieferung in Anwesenheit des Beférderers. Vergleichen Sie die Lieferung mit der gelieferten Pac-
kliste mit der Maschine (Versandbelege).
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5.3.1 HEBEN UND BEWEGEN DES PAKETS MIT EINEM GABELSTAPLER

Bevor Sie das Paket mit einem Gabelstapler anheben, stellen Sie sicher, dass der LKW das Bruttogewicht des Pakets, das auf
dem Paket angegeben ist, aushalten und tragen kann. Die Masse und die Anzahl der gelieferten Komponenten oder Zubehér-
teile werden zusammen mit ihrer Seriennummer auf Versanddokumenten angegeben.

e Positionieren Sie die Hubgabeln in den spezifischen Referenzpositionen, die am unteren Rand des Pakets markiert sind.

Heben Sie das Geréat ein wenig an, um sicherzustellen, dass das Paket stabil ist. Sie kdnnen das Paket jetzt anheben und
verschieben.

Die folgende Abbildung zeigt, wie das Paket mit einem Gabelstapler angehoben werden soll.

Anheben und Bewegen des Pakets mit einem Gabelstapler | OK NOK!
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5.3.2 HEBEN DES PAKETS MIT EINEM KRAN

Um das Paket mit einem Kran anzuheben, missen Sie Ketten/Hebegurte verwenden, die dem Bruttogewicht des Paketes stan-
dhalten missen, das auf der Verpackung angegeben ist.

Befestigen Sie das Paket, indem Sie die Ketten/Schlingen so positionieren, wie es auf dem Paket markiert ist.

Verwenden Sie geeignete Metallverstérkungen an der Unterseite und oben, um zu verhindern, dass die Kette / der Hebegurt
den Ké&fig im oberen Teil beschadigen.

Verwenden Sie Streben, um das Risiko der Besch&digung der Holzstruktur zu reduzieren Sobald die Enden der Ketten auf
den Haken geschraubt wurden, heben Sie langsam an, bis die Ketten vollsténdig straff sind.

Stellen Sie sicher, dass der Haken des Krans in Ubereinstimmung mit dem Symbol steht, das den Schwerpunkt der Verpa-
ckung identifiziert, und Uberprifen Sie, ob die Ketten richtig positioniert sind.

Sie kdnnen das Paket nun weiter anheben, bis es lUber dem Boden schwebt.

Wéhrend dieser Phase sollten zwei Bediener dabei helfen, das Paket seitlich Gber den gesamten Hubvorgang zu fihren und
dabei zu verhindern, dass die Last abrupt schwingt oder sich verschiebt, da dies zu extrem geféhrlichen Situationen fiihren
kénnte.

Nach dem Anheben des Pakets, verschieben Sie es an den Ort, an dem es gedffnet wird.

/A\WARNUNG

Legen Sie robuste und kompressionssichere Stangen Uber die Ober- und Unterseite der Kiste, bevor Sie sie anheben;
Seile oder Kette kann die Kiste und ihren Inhalt beschadigen. Lagerung der verpackten Maschine
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5.4 LAGERUNG DER VERPACKTEN MASCHINE

Wenn die Maschine fir mehr als zwei Monate gelagert werden muss, gehen Sie wie folgt vor:

e Alle unbemalten Teile mit einer Folie oder Fett- und/oder Rosthemmer schiitzen

* Vollstandig die Winde und jede Mehrfachscheibenbremse mit geeignetem Ol

e Flllen Die Maschine an einem kiihlen Ort bei einer Umgebungstemperatur von -5°C bis +30°C

e Schitzen Sie die Maschine vor Schmutz, Staub und Feuchtigkeit

e Ersetzen Sie das Schmierdl in der Winde, wenn die Lagerdauer die Haltbarkeit des Schmierdls tberschreitet.

Nach durchfiihrung der oben genannten Operationen, decken Sie die Maschine mit wasserdichten Verpackung. Wiederholen
Sie diese Vorgénge alle 12 Monate wahrend der gesamten Lagerzeit und Uberpriifen Sie regelmaBig den Lagerzustand. Nach
lAngerer Lagerung von mehr als 6 Monaten kdnnten die rotierenden Dichtungen ineffizient werden. Es wird empfohlen, die Win-
dentrommel regelméBig zu bewegen, indem Sie die Trommel drehen, um die Dichtungen flexibel zu halten. Wenn eine negative
Bremse montiert ist, I6sen Sie die Bremse vor der Trommeldrehung mit dem Hydraulikkreis, der verwendet wird, um die Ma-
schine drehen zu lassen, oder mit einer Hydraulikpumpe oder einer ahnlichen Vorrichtung (siehe Katalog oder MaBzeichnung
fur den Bremsoffnungsdruck).

Nach sechs Monaten Lagerung kann die Effizienz der rotierenden Dichtungen nicht garantiert werden (Uberpriifen Sie diese
regelmaBig und ersetzen Sie sie ggf. vor Inbetriebnahme der Maschine).

Zur Information bezlglich Lagerung von Antriebsmotoren und anderem Zubehdr, die mit der Winde geliefert werden, sehen
Sie nach in der entsprechenden Anlage zu diesem Handbuch.

Unabhangig davon, ob die Maschine und die mit ihr verpackten Komponenten auf einer Palette oder in einem ,Ké&fig“ (nicht
seetlichtig) fir den Transport in Lander der EU (Européische Union) oder in nahegelegene Lander platziert werden, sollte eine
Kunststoffverpackung zur Verbesserung des Aufprallschutzes verwendet werden.

Die Lagerzeiten sind fur diese Art von Paket kénnen nicht garantiert werden.

Was den Seetransport betrifft, so ist die Maschine, die je nach spezifischem Verlangen oder in Fallen, in denen Dana Motion
Systems Italia srl dies fiir erforderlich hélt, in einer Schutzhille verpackt, in der dehydrierte Salzsécke platziert werden.

Lagerzeiten von mehr als einem Jahr werden nicht durch Dana Motion Systems Italia srl garantiert.

Bei Maschinen, die nur auf einer Palette oder in einem geschlossenen, nicht seetlichtigen Paket verpackt sind, ist es ratsam (fur
die Langzeitlagerung), die Maschine auszupacken und in einem geschiitzten Bereich mit einer Umgebungstemperatur von -5°C
bis 30°C, trocken und vor Verwitterung geschutzt zu lagern. Alle unlackierten Teile der Maschine miissen mit einem Mantel aus
antioxidativem Ol oder Fett und/oder fliissigem Rosthemmer geschiitzt werden. Alle Gleitteile miissen angemessen gefettet
sein.

Die unverpackte Maschine muss auf einer Oberflache positioniert werden, die fiir das Gewicht geeignet ist. Die unverpackte
oder nur noch teilweise verpackte Maschine darf nicht gestapelt werden.
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5.5 AUSPACKEN
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Der Verpackungsgurt ist hart. Es kann den Bediener treffen, wenn er abgeschnitten wird.
Die Verpackungsmaterialien sollten wie folgt entfernt werden:
e tragen Sie Handschuhe und Schutzbrille;

e schneiden Sie die Packbander mit Knipsern (achten Sie darauf, dass die zuriickschnellenden Enden den Operator treffen
kénnten);

e schneiden Sie das umgebende Verpackungsmaterial ab oder ziehen es ab;
¢ nehmen Sie die Winden von den Paletten.

Abfallelemente missen in geeigneten Behéltern fur die Abfallentsorgung gesammelt und entsorgt werden; sie sollten nicht frei
in der Umwelt entsorgt werden, da sie Verschmutzung und Gefahr fur die Umwelt verursachen kénnen.

Auspackvorgénge erfordern keine besondere Sorgfalt:

e wenn die Maschine verpackt ist, 6ffnen Sie einfach das Gehause und entfernen Sie alle Schutzmaterialien und Verschlisse,
die die Maschine oder ihre Teile wahrend des Transports an Ort und Stelle gesichert haben;

wenn die Maschine ausgepackt wird, entfernen Sie die Schutzmaterialien und Verschlisse, die die Maschinenteile wahrend
des Transports an Ort und Stelle gehalten haben.

46 Dana Incorporated IMM-0008DE - Hoisting and recovery winches



TRANSPORT UND HANDHABUNG

5.6 HANDHABUNG DER MASCHINE
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Identifizieren Sie vor dem Anheben der Maschine das Gewicht der Maschine, um das entsprechende Hebesystem aus-
zuwdhlen.

X% Y
> @ =

/A\WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass die Vorrichtung, die zum Heben, Transportieren und Handling der Maschine verwendet wird, fir das
Gesamtgewicht der Maschine geeignet ist, das auf dem Typenschild angegeben ist. Jedes andere System zum Heben, Tran-
sportieren und Handling, das vom Hersteller nicht empfohlen wird, kann die Versicherung gegen Schaden an der Maschine
und/oder an zusétzlichen Ausristungen ungliltig machen. Sollten die Abmessungen der Maschine verhindern, dass der Be-
diener wahrend der Hebe-, Bewegungs- und Handhabungsvorgénge eine perfekte Sicht darauf hat, ist es ratsam, dass zwei
Bediener vor Ort anwesend sind, um mogliche Gefahren oder Hindernisse zu Uberprifen, mit denen die Maschine kollidieren
kénnte. Stellen Sie auBerdem sicher, dass in den Transportbereichen niemand steht und kein Zubehér oder Kabel an die Ma-
schine angeschlossen wird, das Bewegung verhindern oder den Transport gefdhrden kann.

Die Maschinenkomponenten sind nicht perfekt ausbalanciert. Sie missen deshalb auf eine der folgenden Arten aufgehoben
werden:

e Mit einem Gabelstapler
¢ mit Hebegurten und Kran
* mit Hebegurten un Osenhaken
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TRANSPORT UND HANDHABUNG

5.6.1 MIT EINEM GABELSTAPLER

¢ Platzieren Sie die Hubgabeln unter dem Tragrahmen, wobei Sie auf hervorstehende Teile, in den angegebenen Positionen
und wie in der Abbildung unten gezeigt, achten sollten.

¢ Heben Sie die Verpackung ein wenig an, um sicherzugehen, dass das Paket stabil ist.
¢ Lassen Sie die Gabeln ein wenig schwingen, um mehr Stabilitdt wéhrend der Handling-Mand&ver zu garantieren.
¢ Sie konnen das Gerat nun anheben und verschieben.

5.6.2 MIT SCHLINGEN UND EINEM KRAN

e Setzen Sie die Maschine ein, indem Sie die Schlingen so positionieren, wie in der Abbildung unten dargestellt.

¢ Sobald die Enden der Hebegurte am Haken angefahren sind, heben Sie sie langsam an, bis die Hebegurte vollstandig straff
sind.

e Sie kdnnen die Maschine nun anheben, bis sie iber dem Boden schwebt.

e Wahrend dieser Phase sollten zwei Bediener helfen, die Maschine seitlich durch den gesamten Hebevorgang zu fiihren und
zu verhindern, dass die Last abrupt schwingt oder sich verschiebt, da dies zu extrem gefahrlichen Situationen flihren kénnte.
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5.6.3 MIT HEBEOSEN UND EINEM KRAN

e Entfernen Sie die holzerne Seitenwand vom Paket.

¢ Haken Sie die Winde mit Hilfe der beiden Heberiemen und Ketten oder unter Verwendung von vier Hebekrligen fest.
e Sie kdnnen das Paket nun erhdhen, bis es tiber dem Boden schwebt.

e Wahrend dieser Phase sollten zwei Bediener helfen, die Maschine seitlich durch den gesamten Hebevorgang zu flihren und
zu verhindern, dass die Last abrupt schwingt oder sich verschiebt, da dies zu extrem gefahrlichen Situationen flihren kénnte.

/\ ACHTUNG

Achten Sie darauf, die Winde weder in die Richtung zu drehen, in der sich Zubehdr befindet, noch legen Sie diese auf die
Zubehorseite, um Schaden zu vermeiden.
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5.7 HEBEN

Stellen Sie vor dem Anheben der Maschine sicher, dass der Gabelstapler das Bruttogewicht tatséchlich tragen kann (siehe
Typenschild, "3.5 Typenschild, page 19"). Das Gewicht der Maschine ist nicht ausgeglichen, deshalb sollten wéhrend des Han-
dlings positionieren Sie die Gabeln/Schlingen, wie auf den folgenden Bildern gezeigt. Heben Sie ein wenig an, um sicherzustel-
len, dass die Maschine stabil ist. Sie kdnnen das Paket danach ganz anheben und verschieben.

/\ ACHTUNG

Nicht kippen oder umkippen wahrend des Hebens und beim Transport.

Vermeiden Sie beim Heben und Positionieren des Pakets jegliche gewaltsame Einwirkung oder heftige StoBe.

Fir Hebevorgénge die Winde mit Hilfe von zwei um die Enden der Trommel gewickelten Gurten oder an den angegebenen dafir
vorgesehenen Stellen (sofern erkennbar) befestigen.
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5.8 TRANSPORT

Stellen Sie immer sicher, dass das transportierte Teil richtig ausbalanciert ist; Gurte, Seile und/oder Haken, die den geltenden
Vorschriften entsprechen, sind so sicher wie méglich am Transportmittel zu befestigen. Wéhrend des Transports ist zu verhin-
dern, dass die Last schwingt, da sie umkippen und fallen kann. Legen Sie wéhrend des Transports keine Gegenstande auf die
Maschine, da dies zu irreparablen Schaden an einigen Teilen flihren konnte.

/\ ACHTUNG

Das Gewicht der Maschine ist nicht ausgewogen: Achten Sie auf Lastschwingungen, um das Risiko zu vermeiden, dass Ma-
schinenelemente und -umgebung gequetscht und beschadigt werden. Begleiten Sie die Last, die sie mit einem Seil fihren.

5.9 ENTSORGUNG VON VERPACKUNGSMATERIALIEN

HINWEIS

Die Verpackungsmaterialien sind vom Verwender zu entsorgen, der die in seinem Land geltenden Vorschriften gewissenhaft
einhalten sollte, soweit es sich um folgende Materialien handelt:

- HOLZ;

- NAGEL;

- KARTON;

- SCHUTZ GEGEN FEUCHTIGKEIT (Kunststofffolie).

Sollte sich der Benutzer entscheiden, alle Teile des Pakets fiir eine zukiinftige Verwendung oder den Umzug der Maschine an
ein anderes Ziel aufzubewahren, sollten alle Verpackungsanweisungen in diesem Handbuch befolgt werden.
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6 INSTALLATION
6.1 ALLGEMEINE WARNUNG

Die Maschineninstallation ist ein komplexer Vorgang, der verschiedene Risiken mit sich bringt und der in der Regel vom Ein-
richter oder von qualifizierten Technikern durchgefiihrt, die von diesem autorisiert sind.

Bitte beachten Sie, dass die Installation von Maschinen nicht im Verabtwortungsbereich von Dana Motion Systems ltalia srl
liegt. Das Unternehmen lehnt jede Haftung ab, wenn die Anweisungen nicht befolgt werden.

6.2 UMGEBUNGSBEDINGUNGEN FUR DEN EINSATZ

Die Maschine wurde fur den Einsatz in verschiedenen Klimazonen, in nicht explosionsgeféhrdeten oder potentiell explosionsge-
fahrdeten Umgebungen mit der folgenden Umgebungstemperatur und Luftfeuchtigkeit entwickelt und gebaut:

Beschreibung Minimum Maximum
Umgebungstemperatur -20°C +40°C
Umgebungsfeuchte 10% 50%

A\ ACHTUNG

Vor jedem Einsatz unter Last bei Umgebungstemperatur unter 0°C muss die Winde vorgewarmt werden, indem sie mehrmals
ohne Last ausgefiihrt wird. Mit anderen Worten, Sie missen die Winde auf- und abrollen und dabei einen Teil des Seils (d.h.
20 m fur finf Mal) abwickeln. Wenn die Umgebungstemperatur zwischen 0°C und -20°C liegt oder wenn der letzte Start mehr
als drei Stunden zurilickliegt, miissen Sie die Winde ohne Last betétigen bis die Hydraulikdltemperatur héher als -10°C ist, um
die Winde so vorzuheizen. Verwenden Sie ein Laserthermometer, um die Temperatur der Winde zu messen. Die Winde kann
nicht sofort nach einer Drei-Stunden-Periode ohne Belastung benutzt werden, ohne vorher leer aufgewarmt zu werden.

Bei allen Vorgdngen muss sichergestellt sein, dass eine angemessene Beleuchtung korrekt eingesetzt wird (sieche EN12464-
1und 2).

Stellen Sie auBerdem sicher, dass lhre Arbeitsumgebung die folgenden Anforderungen erflillt.

6.3 ENERGIEVERSORGUNG

Die Versorgung (Strom, Ol, Druckluft usw.)

muss direkt und leicht zugénglich sein.

Die Hydraulikéltemperatur muss héher als -10°C sein.
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INSTALLATION

6.4 POSITIONIERUNG
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Die Winde muss Uber ihre Schnittstelle mit der Unterstiitzung, die der Benutzer bereithélt, verbunden werden; die Struktur, auf
der die Maschine installiert ist, muss steif sein und eine ausreichend groBe Stitzflache aufweisen. Die Winde muss in ihrer En-
dposition mit hochwertigen Schrauben gesichert werden. Die Stltzplatte muss flach und robust sein, und nachdem Sie die Win-
de oben platziert haben, Uberpriifen Sie, ob die Quertréger perfekt flach auf der Stitzplatte liegen. Um eine UbermaBige
Spannung in der Winde zu vermeiden, wenn die Schrauben angezogen werden, wenn eine Querstange von der Platte angeho-
ben wird, legen Sie ein Klemmstlck (1) ein, um korrekten Kontakt sicherzustellen.

o=

T

Es wird empfohlen, Schrauben mit einer Widerstandsklasse von 8,8 oder 10,9 zu verwenden. Diese miissen entsprechend den
Drehmomenteinstellungen, die von den geltenden Normen empfohlen und in der nachstehenden Tabelle angegeben sind, an-
gezogen werden.

/A\ ACHTUNG

Um eine korrekte Montage sicherzustellen, verwenden Sie die Bohrungen, die auf der Winde/Anwendungsschnittstelle berei-
tgestellt sind. Achtung: Verwenden Sie den Motor nicht als Hebepunkt.

Die folgende Tabelle zeigt das Anzugsmoment auf Basis des Nenndurchmessers der Schraube.
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INSTALLATION

6.4.1 TABELLE DER EMPFOHLENEN ANZUGSMOMENTE

Empfohlene Drehmoment- Anzugswerte

1 Klasse entsprchend ISO898-1:2009.

Die Befestigungsverschraubung kann bestehen aus:

¢ Durchgangsschraube angemessener Lange, Unterlegscheibe (mit einer Harte von mindestens 300 HV) unter dem Schrau-
benkopf, Unterlegscheibe unter der Mutter und selbstsichernde Mutter

e Schraube mit angemessener Einschraubtiefe in ein Sackloch.

Schrauben-Klasse!
(1] ] os 10.9
12.9
Empfohlener drehmomentschliissel [N-m]
S | —
I )
u SOLL MIN MAX SOLL MIN MAX
mm mm mm mm

M6 1 10 5 10,4 9,8 10,6 15,3 14,4 15,6
M8 1,25 13 6 25 23,5 255 37 34,8 37,7
M10 1,5 16 8 50 47 51 73 69 74
M12 1,75 18 10 86 81 88 127 119 130
M14 2 21 12 137 129 140 201 189 205
M16 2 24 14 214 201 218 314 295 320
M18 2,5 27 14 306 288 312 435 409 444
M20 2,5 30 17 432 406 441 615 578 627
M22 2,5 34 17 592 556 604 843 792 860
M24 3 36 19 744 699 759 1060 996 1081
m27 3 41 19 1100 1034 1122 1570 1476 1601
M30 3,5 46 22 1500 1410 1530 2130 2002 2173
M33 3,5 50 24 1980 1861 2020 2800 2632 2856
M36 4 55 27 2540 2388 2591 3600 3384 3672

Pin

Revision side11/
05/10
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INSTALLATION

6.4.2 EDELSTAHLSCHRAUBEN ANZUGSMOMENT

1 Klasse entsprchend ISO3506-1:2009.

Empfohlene Drehmoment- Anzugswerte
Schrauben-Klasse!
m lif 70 80
Empfohlener drehmomentschliissel [N-m]
¥ —
L u SOLL MIN MAX SOLL MIN MAX
mm mm mm mm
M4 0,7 7 3 2,2 2,1 2,2 2,9 2,7 3,0
M5 0,8 8 4 4,2 3,9 4,3 5,7 5,4 5,8
M6 1 10 5 7,5 71 7,7 10,1 9,5 10,3
M7 1 11 - 12,3 11,6 12,5 16,4 15,4 16,7
M8 1,25 13 6 18,2 171 18,6 24,2 22,7 24,7
M10 1,5 16 8 36,2 34,0 36,9 48,2 45,3 49,2
M12 1,75 18 10 61,2 58 62 81,7 77 83
M14 2 21 12 98,1 92 100 131 123 134
M16 2 24 14 153 144 156 203 191 207
M18 2,5 27 14 211 198 215 281 264 287
M20 2,5 30 17 300 282 306 399 375 407
M22 2,5 34 17 414 389 422 552 519 563
M24 3 36 19 523 492 533 698 656 712
Revision ?219/1 2
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Die Winde kann je nach Benutzerwunsch in vier Hauptpositionen montiert werden: 0, +90, +180, +270 ° oder in Zwischenpositionen.

O)

@u n@

(]

[0)

Um die Getriebe-Trommel-Version zu montieren, sollte auf die folgenden Anmerkungen verwiesen werden, um die richtigen Fu-
geflachen vorzubereiten:

¢ Die Piloten und Flgeflachen der Winde und ihrer zugehorigen Strukturen missen sauber, entfettet und unbeschadigt sein;
e Anforderung fur den Strukturbau

_ ~ s

b
& o]
o° S
IS

@D

Pinside < H‘l 2| Motor side

L T
Pin-Seite Strukturlange Motor-Seite
ZANrT) 01 [Al &2 [B] L1 (71 [as] (&l2 Al
0,4 0,1 1.0* 250 0,1 1.0
0,4 0,2 1.0 500 0,1 1.0*
0,4 0,3 1.0* 1000 0,1 1.0*

BEMERKUNG:

* Bohrungen miissen 1 mm groBer sein als der entsprechende Schrauben- oder Gewindedurchmesser (d).

Der Einrichter ist fUr die Installation geeigneter Schutzeinrichtungen verantwortlich, die den geltenden Sicherheitsstandards in
dem Land entsprechen, in dem die Maschine verwendet wird.
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6.5 HYDRAULISCHE MOTORMONTAGE

Die Motormontageposition kann in einer der folgenden Konfigurationen erfolgen:
a - Horizontal I: Antriebswelle horizontal und Geh&dusebiegung nach oben.

b - Horizontal II: Antriebswelle horizontal und Gehausebiegung nach unten.

¢ - Seitlich: Antriebswelle horizontal und Motor auf einer Seite.

Die Einbauposition und die Montageausrichtung legen das Layout der Druck-, Leckage- (Geh&useabfluss) und Entluftungslei-
tungen fest. Saug- und Abflussleitungen sollten so kurz und gerade wie moglich sein und direkt mit dem Tank der Maschine
verbunden sein. Vermeiden Sie Bégen und scharfe Biegungen. Wenn die Einheit angehalten wird, leeren sich vertikale Leitun-
gen in einen bestimmten Zeitraum aufgrund der Schwerkraft.

A\ ACHTUNG

Stellen Sie eine ordnungsgemaBe Beflllung des Motorgeh&uses vor dem Start der Maschine sicher; prifen Sie, ob die Abflus-
sleitungen eine vollstédndige Entleerung des Motors verhiten.

In dieser Hinsicht ist die unterschiedliche Viskositat der Flissigkeiten zu beobachten, Flissigkeiten mit hoher Viskositét bieten
eine héhere Aspirationsbesténdigkeit und fallen schneller. In mobilen Anwendungen ist die Anordnung des Tanks besonders
wichtig. Fliehkrafte beim Fahren um Kurven und Tragheitseffekte beim Beschleunigen oder Bremsen beeinflussen die Neigung
der Flussigkeitsoberflache. Wenn der Flissigkeitsstand im Tank sinkt, missen diese Effekte berlicksichtigt werden. Im Alige-
meinen betragt der maximale Druck im Motorgehduse bei allen Einbaupositionen und Montageausrichtungen 1,5 bar [21,75

psil.
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6.6 ELEKTROMOTORMONTAGE

Dieses Installations- und Wartungshandbuch gilt nur fiir Hebewinden, deren Hauptmotor aus hydraulischen Drehantrieben be-
steht; Fur andere Motortypen wenden Sie sich an den technischen Service Dana Motion Systems Italia srl.

.

6.7 VERBINDUNG
6.7.1 HYDRAULISCHER ANSCHLUSS

LBl )|
S 0O O ® A

Achten Sie auf Oberflachen und Schmiermittel: Sie kénnen heil3 sein. Widmen Sie dem Auswurf von Flissigkeiten Aufmer-
ksamkeit. Ziehen Sie die Armaturen und die hydraulischen Anschlisse gut an. Achten Sie dabei darauf, die Hydraulikschlau-

che nicht zu beschadigen.

Die Winde muss Uber drei Schlduche, die mit den Einlassen V1, V2 (Netzanschluss) und DR (Abfluss) verbunden sind, an den
Hydraulikkreislauf angeschlossen werden. Der druckmindernde Ventilablass muss, wenn vorhanden, angeschlossen werden.
Folgen Sie den Verbindungsangaben in den nachstehenden Diagrammen, um 01-02-Rotationscodes zu gewahrleisten (die Ab-
messungen und Spezifikationen der Kupplungen fiir den Anschluss der Rohre an den Hydraulikmotor sind im Spezifikationsblatt
fur jede Winde angegeben). Wenn man die Maschine von der Motorseite aus betrachtet, bedeutet 01 Heben im Uhrzeigersinn,
02 Heben gegen den Uhrzeigersinn.

b

Trommeldrehung in Heberichtung

Drehung 01: im Uhrzeigersinn Drehung 02: gegen den Uhrzeigersinn

BEMERKUNG:
Pfeile zeigen HUB-RICHTUNG an.
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Rohrleitungen missen einen passenden Innendurchmesser haben, um unerwiinschte Druckverluste und Gegendruck und eine
anschlieBende Erhéhung des Drucks innerhalb des gesamten Systems zu verhindern.

Empfohlenes Hydraulikdiagramm fiir Cargo

Auf der linken Seite im Uhrzeigersinn Drehung 01 zum Heben bewirkt Druck in V1, auf der rechten Seite gegen den Uhrzeiger-
sinn Drehung 02 zum Heben bewirkt Druck in V2, beide mit externem Motor.

W

,_
)
]

~
T
1

1 - Einzelnes Uber-Center-Ventil
2 - Hydraulikmotor

3 - Mehrscheiben-Negativbremse
4 - Wechselventil

5 - Open-Center Verteilerventil *
6 - Pumpe *

7 - Max. Druckentlastungsventil *
8 - Filter *

9 - Tank*

BEMERKUNG:
* Teile, die nicht von Dana Motion Systems Italia srl zur Verfiigung gestellt werden.
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Unterhalb méglicher Schaltung mit Doppel-Uber-Center-Ventil, Drehung 00.
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Die BWE-BWP Linie wird auch mit integrierter Axialkolbenmotor-Option geliefert, mit Hubdrehung im Uhrzeigersinn und gegen
den Uhrzeigersinn, siehe unten die mégliche Schaltung:

L4
V2

|—-_e_-_.:;_-_-TJ

V2 W1 DR

=<? i ,«ﬁ>

/A\ ACHTUNG

Alle Komponenten des Hydraulikkreislaufs der Winde missen von guter Qualitét sein und fir den Betrieb unter dem im Vor-
gabenblatt angegebenen Maximaldruck fir jede Winde geeignet sein — wie im Typenschild beschrieben. Verwenden Sie fiir
den Hydraulikkreislauf der Winde Rohre und Armaturen mit Innenabmessungen, die fur die Ol-Durchflussrate, die in der Ta-
belle fiir jede Winde angegeben ist. Verwenden Sie Oldruck-Windensteuerungsverteiler, die V1-V2-Auslaufleitungen in neu-
traler Position haben (Konfiguration H / offener Kreislauf), um zu verhindern, dass die negative Bremse versehentlich durch
einen hydraulischen Druck gel6st wird, der in den Rohren verbleibt, wenn die Winde stationar ist. Wenn der Verteiler Gber meh-
rere Elemente verflgt, verbinden Sie die Winde mit dem letzten Element, das der Auslaufseite am nachsten liegt.

A\WARNUNG

Im normalen Windenbetrieb wird die Haupt-Negativbremse durch den Versorgungsdruck des Hydraulikmotors automatisch
gelést. Wenn der Motor stoppt und der Hydraulikdruck auf null reduziert wird, wird eine Reihe von Kompressionsfedern akti-
viert, um in Kombination mit den Bremsscheiben ein statisches Bremsmoment zu erzeugen. Der Restdruck des Bremskolbens
darf nicht Uber zwei (2) bar steigen. Das Anheben einer Last, die auf das Windenseil aufgebracht wird, darf niemals den
hydraulischen Ausleger des Krans nutzen, in dem die Winde installiert ist. In diesem Fall kann das Druckentlastungsventil die
Winde méglicherweise nicht vor gefahrlicher Uberlastung schiitzen. Es ist streng VERBOTEN, das Druckentlastungsventil zu
dampfen. Stellen Sie sicher, dass der Hydraulikkreis die richtige GréBe hat und es eine Sicherheitsvorrichtung gibt, um Luft-
blasen wéhrend der Arbeit zu vermeiden.

Uberpriifen Sie vor dem ersten Start der Maschine den Druck in der Riicklaufleitung der Schaltung; um diese Messung durch-
zuftihren, trennen Sie die beiden Hauptrohre vom Ventil und verbinden Sie sie mit einer T-fdrmigen Muffe, zu der ein Manometer
mit einer maximalen Skala von 50 bar gehort.
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Der gemessene Gegendruck auf V1 und V2 (Hauptélanschlisse) muss zwischen 1 und 5 bar liegen.

AWARNUNG

Riickdruckwerte unter 1 bar kénnten zu einer unzureichenden Olzufuhr in den Motor fiihren, Werte (iber 5 bar dampfen die
Bremsmomentkapazitat gefahrlich.

Empfohlenes Hydraulikdiagramm fiir LoP (Heben von Personen)

Die BWE-BWP Leitung ist auch mit einer Sekundérbremse auf der Trommel lieferbar (sie kann nur LoP-Lasten laden), siehe un-
ten eine mégliche Schaltung:

|
KLOF—

L—%}————G |
V2 V1 DR |
|
A B
AN ‘

P T

r
I

|
| L

HINWEIS

LoP-Schaltung zum Offnen der Sekundarbremse ist nicht im Lieferumfang enthalten; sie muss vollstandig vom Einrichter be-
reitgestellt werden.

/A\WARNUNG

Die LoP-Sekundarbremse halt dem Motordruck nicht stand, deshalb ist ein reduzierter Druckwert anzuwenden. Spezifische
Informationen finden Sie auf der MaBzeichnung und im Katalog.

A GEFAHR

Die LoP-Sekundéarbremse hélt der Ladung nicht stand. Es besteht die Gefahr einer herabfallenden Last, wenn die angehobene
Last hoher ist als die auf dem Typenschild angegebene LoP SWL.
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6.7.2 GETRIEBEOL

Die Winde wird normalerweise mit der richtigen Menge Schmierdél darin geliefert (normalerweise VG 150 Mineral ISO 3448), wie
in der Spezifikation der Winde angegeben. Falls die Winde ohne Ol geliefert wird, muss der Bediener vor dem Starten der Ma-
schine eine korrekte Beflllung mit vorgefiltertem Ol vornehmen. In der Standardanwendung ist der Olstand an der Mitte der
Trommel bezogen auf die endgiiltige Arbeitsposition (siehe entsprechende MaBzeichnung). Der erste Olwechsel muss vor Ab-
schluss von 100 Betriebsstunden erfolgen: anféngliche Einlaufzeit. Danach alle 500 Stunden Windenbetrieb. Fir die Steuerung,
das Auffiillen und Wechseln des Ols verwenden Sie die dafilr vorgesehenen Stecker, wie in der Spezifikation oben angegeben.
Die Scheibendichtungen unter den Steckern sollten jedes Mal gewechselt werden, wenn sie fiir solche Arbeiten abgeschraubt
werden. Beim Olwechsel sollten Sie auch das Innere des Reduktionsgetriebes mit Reinigungsfliissigkeit reinigen, die fiir diesen
Zweck geeignet und von Schmierstoffherstellern empfohlen wird. Der Endverbraucher sollte den Schmierstoffstand alle 20 Tage
unabhangig von der Anzahl der Betriebsstunden kontrollieren.

Beim Betrieb der Winde bei Umgebungstemperaturen Uiber +40°C empfehlen wir die Verwendung eines Schmiermittels der
Viskositatsklasse VG 220 synthetisch ISO 3448.
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a - Viskositatsklassifizierung
b - cSt bei 40° C

¢c- ISOVG

d - AGMA Nr.

e - SAE Nummerngetriebe
f- SAE Nummernmotoren
g - SUS (Grunddle)

IMM-0008DE - Hoisting and recovery winches Dana Incorporated 63



INSTALLATION

6.7.3 HYDRAULIKOL

Vor jeder Verwendung der Winde muss das Motorgeh&use befillt werden. Wenn der Motor bereits in Position gebracht ist, ist
es moglich, das Geh&use nach den in Abbildung "6.5 Hydraulische Motormontage, page 57" dargestellten Anweisungen zu fil-
len. Dabei ist es wichtig, eine Kontamination des Gehauses mit Schmutz oder anderen Verunreinigungen zu vermeiden. Alle
Montageausrichtungen (auch fiir Zwischenausrichtungen, die nicht gezeigt werden) sind nach der optimalen Flllausrichtung zu
montieren. Das Gehause ist aus dem Abflussanschluss S1 oder S2 mit vorgefiltertem Ol mit Verunreinigung 18/16/13 nach
ISO4406 zu beflllen. Zu diesem Zeitpunkt missen alle anderen Schnittstellen angeschlossen werden. Anschliisse, die spéater
benétigt werden, missen durch Rohrbiegung oder Ruckschlagventile geschlossen werden. Dadurch wird verhindert, dass Luft
in das Gerét eindringt, wenn es in seine Installationsausrichtung gedreht wird. Bei der Installation des Gerats unterhalb des Min-
destdltanks ist zu beachten, dass die Anschllisse dabei erst gedffnet werden, nachdem der Tank geflillt wurde und sobald das
Gerét unter dem Olstand liegt.

/A\WARNUNG

Prifen Sie, dass keine Luft im Bremsleitungsrohr vorhanden ist, es kénnte dazu fiihren, dass die Bremse nicht richtig funktio-
niert.

Multischeibenbremsen sind nicht fir dynamisches Bremsen ausgelegt.

6.7.4 ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Der elektrische Anschluss der Winde muss gemaB EN 60204-32 erfolgen. Der Einrichter sollte einen Schutz vor moglichen
mechanischen Gefahren an allen elektrischen Anschliissen vorsehen.
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6.8 MONTAGE DES SEILS AUF DER TROMMEL

> @ &>
> @ =

HINWEIS

Die Montage des Seils muss vom Bediener oder von einem qualifizierten Techniker nach den Anweisungen des Seilherstellers
nach dem Probebetrieb der Winde durchgefiihrt werden ("7.1 Probebetrieb, page 75")

/A\WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass der Notschalter funktioniert und dass ein erfahrener Bediener bereit ist, die Winde im Falle von Ver-
wicklungen oder anderen UnregelméBigkeiten zu stoppen, die dem Bediener in der Nahe des Kabels schaden kénnten.

Montieren Sie das Kabel nach den Vorschriften des Kabellieferanten. Montieren Sie keinen anderen Kabeldurchmesser als den

auf dem Typenschild oder auf der WindenmaBzeichnung angegebenen.

1 - Uberpriifen Sie die Kompaktheit des Kabelendes vor der Installation;

2 - Flhren Sie das Kabelende von der Innenseite der Trommel durch den Seilschlitz in den Trommelflansch und dann in die
Klemmen ein;

3 - Die Seilklemmen priifen und abhéngig von der Endanwendung und der entsprechenden Drehrichtung korrekt positionieren;
diese kdnnen im Voraus an der Trommel oder in einem Seitenkasten geliefert werden;

4 - stellen Sie sicher, dass die Lange D des Seils, das aus der letzten Klemme kommt, mindestens zweimal den Seildurchmes-
ser aufweist;

5 - ziehen Sie das erforderliche Drehmoment gemaB Tabelle ("6.4 Positionierung, page 53") oder nach Angabe auf MaBzeich-
nung fest.
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AWARNUNG

Passen Sie auf bei der Befestigung des Seils: Es besteht die Gefahr von Fingerverletzungen. Halten Sie den Sicherheitsab-
stand zur Trommel, wenn sie sich dreht.

Stellen Sie sicher, dass das Seil zusammen mit seinen Befestigungen fest verankert und richtig vorgespannt ist.
Stellen Sie sicher, dass die Seilklemmenschrauben nicht Gber den Trommelflansch gehen. Wenn dies doch geschieht, kirzen
Sie die betreffende Schraube, um Seilschaden zu vermeiden.

% NOT

CémePTABLE

A\ ACHTUNG

Handhaben Sie das freie Ende des Seils nur mit geeigneten SchutzmaBnahmen und -ausristung. Seien Sie vorsichtig, das
Seil nicht zu beschadigen indem Sie den folgenden Ratschlégen folgen.

AWARNUNG

Alle Operationen missen bei gestoppter Winde durchgefiihrt werden: Seien Sie vorsichtig beim Drehen der Trommel zur Po-
sitionierung.
Halten Sie immer mindestens drei Seilspulen auf der Trommel, um die Maschinenrichtlinien 2006/42 CE einzuhalten und eine
sichere Haltekapazitat fir die Winde sicherzustellen. Die Befestigung des toten Seilende allein reicht nicht aus, um die Winden-
last zu halten.

/A\WARNUNG

Wenn die Mindest-Seilsteuerung nicht vom Hersteller zur Verfligung gestellt wird, liegt sie bei dem zuletzt installierenden Ein-
richter verlangt. Die Maschine muss Uber ein Kontrollsystem der Mindestkapazitét des Seils verfligen.

Niemals ein Seil mit einem anderen Durchmesser als dem erlaubten, wie auf der MaBzeichnung oder auf dem Typenschild dar-
gestellt, montieren oder installieren, um eine ordnungsgemaBe Montage der Seilklemmen sicherzustellen und keine Sicherhei-
tsprobleme zu verursachen (Seilablésung von der Trommel).

Niemals ein Seil benutzen, das langer ist als auf der MaBzeichnung oder auf dem Typenschild vorgesehen, kein Seil anbringen
oder montieren, um Uberschiissige Seile zu Uberqueren und damit mégliche Sicherheitsprobleme (Seilbruch) zu verursachen.
Die erste Wicklung des Seils an der Trommel muss so gemacht werden, dass das Seil perfekt passt und kein Platz zwischen

den Wicklungen verbleibt. Halten Sie das Seil wahrend des ersten Wicklungsvorgangs geméB ISO 4309 unter Spannung. Das
Seil kann leicht beschadigt werden, wenn es unter Last zwischen nicht verdichteten Legewicklungen verkeilt wird.

Der Einrichter sollte geeignetes Hebezubehdr verwenden und so installieren, dass es der maximalen Hubkraft der Winde standhélt.
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6.8.1 ABWEICHUNGSWINKEL

Der Abweichungswinkel ist der Winkel, der durch die Achse des Seils und die Oberflache gebildet wird, die durch die Riemen-
scheibe verlauft. Die Riemenscheibe muss so gerichtet sein, dass der Einstiegswinkel so weit wie moglich minimiert wird, von
Null, wenn das Seil in der Mitte der Trommel ist, bis zum Maximum, wenn es in der Ndhe eines der beiden Flansche ist.

Wenn das Seil ohne Rillen oder in mehreren Schichten auf Trommeln gewickelt wird, darf der Abweichungswinkel 1°30' nicht
Uberschreiten, um eine unregelmaBige Wicklung des Seils auf die Trommel zu verhindern. Wenn der Winkel diesen Wert Giber-
schreitet, sollte eine Seilfiihrung verwendet werden. Wenn das Seil auf eine gerillte Trommel gewickelt wird, sollte der Abwei-
chungswinkel niemals 4° Uberschreiten.
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Aus praktischen Grinden kdnnen die Konstruktionszeichnungen einiger Krane und Hebezeuge diesen Anweisungen nicht
entsprechen (empfohlene Werte). In diesem Fall wird die Lebensdauer des Seils beeintréchtigt, und es muss haufiger Giberprift
werden.

Die erste Seilscheibe muss mit der Trommel zentriert werden. Damit das Seil richtig spulen kann, ist es zwingend erforderlich,
dass das Seil in einem ausreichend niedrigen Ablenkwinkel von der Trommel abrollt. In der folgenden Tabelle sind die minimalen
und maximalen Ablenkwinkel furr glatte und gerillte Trommeln angegeben. Ein héherer Ablenkwinkel fiihrt zu GbermaBigem Ver-
schlei, Schleifgerduschen und schlechter Spulung.
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6.8.2 DRAHTSEIL

Befolgen Sie die Anweisungen des Drahtseilherstellers. Beachten Sie mindestens die folgenden Richtlinien:

1 - Mit einer Burste oder unter Zufihrung von Dampf reinigen, um Schmutz, Steinstaub oder Fremdmaterial auf der Oberflache
des Drahtseils zu entfernen;

2 - Schmieren Sie das Seil mit hochviskosen Olen oder leichten Fetten, die Klebstoffzusitze enthalten, zusammen mit Graphit,
Molybdénbisulfid oder Natriumtriphosphat;

3 - mit Bursten, Wasser oder Sprihschmiermittel wéchentlich oder haufiger reinigen, je nach der Schwierigkeit der Arbeiten.

A\WARNUNG

Prifen Sie immer die Unversehrtheit des Drahtseils vor dem Windenbetrieb. Der Einbau eines neuen geeigneten Seils ist no-
twendig, wenn das vorhandene gequetscht wurde oder gebrochene Strange aufweist.

6.8.3 SCHAKEL UND HAKEN

Folgen Sie den Anweisungen des Herstellers von Schakeln und Haken. Beachten Sie mindestens die folgenden Richtlinien:

1 - Mit einer Blrste oder unter Dampf reinigen, um Schmutz, Steinstaub oder Fremdmaterial auf der Oberflache des Seilzube-
hors zu entfernen;

2 - Uberpriifen Sie das Anzugsmoment, ob Schrauben oder Muttern im Seilzubehér vorhanden sind.

AWARNUNG

Prifen Sie immer vor dem Windenbetrieb, ob Schékel- und Haken in Ordnung sind. Die Montage eines neuen geeigneten Seil-
zubehdrs ist notwendig, wenn das vorhandene beschadigt wurde oder rostig ist.
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6.9 EINSTELLUNG DER OPTIONEN

(I )|

Alle optionalen Einstellungen sind auf dem Computer vorinstalliert; dies bedeutet nicht, dass sie bereits von DANA voreingestellt
wurden. Uberpriifen Sie die folgende Anweisung, um zu verstehen, wie sie geliefert werden und wie Sie sie auf der fertigen Ma-
schine richtig einstellen.

6.9.1 EINSTELLUNG DER DRUCKWALZE

/A\WARNUNG

Achten Sie auf die Druckwalzenfedern: Gefahr des Hervorstehens von Objekten und dadurch Zerstérung.

Die Druckwalze wird auf Wunsch an der Maschine montiert. Wenn sie nicht geliefert wird, muss sie vom Einrichter bereit gestellt
und montiert werden, um zu verhindern, dass das Seil aus den Trommelflanschen herauslauft, was zu gefahrlichen Situationen
fahrt.

HINWEIS

Vor einer Drehung der Trommel, z. B. fiir die Installation des Seils, sicherstellen, dass der Abstand zwischen Andruckrolle und
Trommel dem Seildurchmesser entspricht; hierzu die Zugstangen (1) einstellen. Diese dirfen erst entfernt werden, nachdem
die erste Seillage auf die Trommel gewickelt wurde.

Achtung: Nur die erste Lage, nicht die zweite.

6.9.2 EINSTELLUNG DER MINIMAL-SEILKAPAZITATS-ENDSCHALTER: ELEKTRISCH UND
HYDRAULISCH

Der Minimal-Seilkapazitats-Endschalter wird auf Wunsch an der Maschine installiert. Wenn er nicht geliefert wird, muss er vom

Einrichter bereitgestellt werden. Dieses Gerat kann mit einem elektrischen oder hydraulischen Mikroschalter geliefert werden,

und in beiden Féllen wird vor der Auslieferung der Klickmechanismus von DANA voreingestellt, wobei die Walze die Trommel

berthrt. Der Einrichter Uberpriift die korrekte Einstellung, wann immer Wartung ansteht oder nach der ersten Installation, wenn

das Signal fur die endgiiltige Anwendung angeschlossen wird. Um den Klickmechanismus festzulegen, gehen Sie wie folgt vor:

1 - Loosen the two nuts (1)

2 - Priifen Sie, ob die Walze (2) die Trommel berihrt,

3 - positionieren Sie die Schraube (3) und stellen Sie sicher, dass die Taste (4) aktiviert ist und es noch einen kleinen Spalt gibt,
bevor Sie mit dem Mikroschalter selbst interferieren.

4 - Heben Sie die Walze mehrmals an und lassen Sie sie fallen, um die richtige Positionierung zu priifen, sollte sie immer wieder
auf die Taste klicken, missen Sie die Muttern (1) auf das erforderliche

5 - Drehmoment anziehen, um eine spatere unerwlinschte Lockerung zu vermeiden.

6 - Sicherstellen, dass die Sicherungsmutter (6) des Hebelstifts gegen die Stitze gesetzt wurde, aber dabei nicht die freie Dre-
hung des Hebels behindert.

7 - Die Rolle (7) bei VerschleiB austauschen.
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Um ein vollstdndiges Abwickeln des Seils von der Trommel zu vermeiden, missen immer mindestens drei Wicklungen einge-
rollt bleiben. Endschalter sind fiir Hebeanwendungen obligatorisch, werden aber nur auf Anfrage eingebaut. Wenn sie nicht
geliefert werden, muss sie der Einrichter bereitstellen und montieren.

Je nach BWE-BWP-GroBe kann die Walze dieses Gerates links oder rechts am Hebel montiert werden. Bei Bestellung als Er-
satzteil wird sie in der Standardposition geliefert. Wenn die Walze bewegt werden muss, um die Mindestwicklungsanforderung
auf die andere Seite des Hebels sicherzustellen, missen Sie die folgenden Schritte befolgen:

1 - Schrauben (5) und Muttern (6) I6sen

2 - Schalten Sie die Position der Walze (7) und ihrer innenseitigen Komponente

3 - Achten Sie darauf, dass Sie die Scheibe nicht verlieren (8)

4 - Alle diese Teile auf der anderen Seite des Hebels anbringen.

5 - Schraube (5) und Mutter (6) anziehen bis zum Erreichen des erforderlichen Drehmoments

8 7
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6.9.3 EINSTELLUNG DES PHONISCHEN RADS UND DES NAHERUNGSSENSORS

Das Rad und der Naherungssensor werden auf Wunsch an der Maschine installiert; der Ndherungssensor wird von DANA vor
der Auslieferung im richtigen Abstand zum phonischen Rad voreingestellt. Der Einrichter muss den elektrischen Anschluss an
das elektrische Bedienfeld der Maschine anschlieBen und das Signal integrieren. Der Abstand des Naherungssensors vom Rad
ist bei jeder Wartungsaufwandslberprifung doppelt zu tberprifen. Ein Abstand zwischen 2 und 6 mm ist zwischen Sensor und
phonischem Rad erforderlich.

Lésen Sie das Seil auf der Trommel ein paar Mal vollstandig ab, um zu Uberprifen, ob die eingestellten Parameter zur mini-
malen und maximalen Seilkapazitat passen.

6.9.4 EINSTELLUNG DES MINIMAL/ MAXIMAL DREHENDEN ELEKTRISCHEN ENDSCHALTERS
Der minimal/maximal rotierende elektrische Endschalter wird auf Anfrage auf der Maschine installiert, wenn er nicht geliefert
wird, wird vom Einrichter erwartet, diesen zu installieren.

Dieses Geréat wird mit elektrischen Mikroschaltern geliefert, und die Nockenmechanismen werden von DANA NICHT VOR der
Auslieferung voreingestellt. Der Installateur muss die richtigen Einstellungen fur beide Nocken entsprechend der gewlnschten
minimalen und maximalen Seilkapazitat einstellen und diese jederzeit zweifach priifen.

Um ein vollstandiges Abwickeln des Seils von der Trommel zu vermeiden, missen immer mindestens 3 (drei) Wicklungen
gewickelt bleiben. Endschalter sind fiir Hebeanwendungen obligatorisch, werden aber nur auf Anfrage eingebaut, wenn sie
nicht geliefert werden, wird sie dem Installateur nachgefragt.

Der Einbau der Endschalter erfolgt durch fachkundiges und geschultes Personal. Die Verdrahtung muss ordnungsgeman
geman den aktuellen Anweisungen erfolgen. Vor dem Einbau und der Wartung des Endschalters ist die Stromzufuhr der Ma-
schine abzuschalten.

Yo O

Um den minimal/maximal drehenden elektrischen Endschalter einzurichten, beziehen Sie sich auf das spezielle Handbuch, das
an der Maschine befestigt ist.

Winden und I6sen Sie das Seil auf der Trommel ein paar Mal vollsténdig, um zu Uberprifen, ob die eingestellten Parameter
zur minimalen und maximalen Seilkapazitat passen.

IMM-0008DE - Hoisting and recovery winches Dana Incorporated 7



INSTALLATION

6.9.5 EINSTELLUNG MIN/MAX DES DREHHYDRAULIK-ENDSCHALTERS

Der minimale /maximale drehende hydraulische Endschalter wird auf Anfrage auf der Maschine installiert, wenn er nicht geliefert
wird, wird er an den Installateur angefordert. Dieses Gerat wird mit Hydraulikventilen geliefert, und die Nockenmechanismen wer-
den von DANA VOR der Lieferung NICHT voreingestellt. Der Einrichter muss die richtigen Einstellungen fiir beide Nocken entspre-
chend seiner gewlinschten minimalen und maximalen Seilkapazitét einstellen und jederzeit wartungsarm eingehend priifen.

Um ein vollstandiges Abwickeln des Seils von der Trommel zu vermeiden, miissen immer mindestens drei Wicklungen aufge-
rollt bleiben. Endschalter sind flir Hebeanwendungen obligatorisch, werden aber nur auf Anfrage eingebaut. Wenn sie nicht
geliefert werden, muss sie der Einrichter bereitstellen und montieren.

Um den minimal/maximal drehenden hydraulischen Endschalter einzurichten, beziehen Sie sich auf das spezielle Handbuch,
das an der Maschine befestigt ist.

/A\WARNUNG

FlUhren Sie die Arbeit nicht mit einer Last am Haken durch.
Verwenden Sie die Einstellschraube nicht, um die Befehlstasten wahrend der Riistphase zu driicken.
Fihren Sie den Aufbau nicht durch, ohne die beiden Nocken-Befestigungsschrauben geldst zu haben.

HINWEIS

Winden und I6sen Sie das Seil auf der Trommel ein paar Mal vollstédndig, um zu Uberprifen, ob die eingestellten Parameter
mit der minimalen und maximalen Seilkapazitat passen.

6.9.6 EINSTELLUNG DES ENCODERS (POSITION UND GESCHWINDIGKEIT)

Um ein vollstdndiges Abwickeln des Seils von der Trommel zu vermeiden, miissen immer mindestens drei Wicklungen aufge-
rollt bleiben. Endschalter sind fir Hebeanwendungen obligatorisch, werden aber nur auf Anfrage eingebaut, wenn sie nicht
geliefert werden, wird vom Einrichter erwartet, diese zu installieren.

Der Encoder wird auf Wunsch auf dem Computer installiert. Der Installateur muss den elektrischen Anschluss an das elektrische
Bedienfeld der Maschine abschlieBen und das Signal integrieren. Fir das Gerat ist keine weitere Einstellung erforderlich.

Winden und I6sen Sie das Seil auf der Trommel ein paar Mal vollstandig, um zu Uberprifen, ob die eingestellten Parameter
mit minimaler und maximaler Seilkapazitat zusammenpassen.
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6.9.7 EINSTELLUNG DES DREHMOMENTSENSORS

Der Drehmomentsensor wird auf Wunsch an der Maschine installiert. Dieses Geréat wird vor der Auslieferung von DANA vorein-
gestellt. Der Einrichter muss den elektrischen Anschluss an das elektrische Bedienfeld der Maschine anschlieBen und das Si-
gnal integrieren.

Ein Lastbegrenzer ist fir Hebeanwendungen mit Lasten Gber 1000 kg oder 40000 Nm obligatorisch und muss vom Einrichter
aufgebracht werden, der Drehmomentsensor wird nur auf Anfrage montiert.

Der Drenmomentsensor hat die Standardeinstellung null (keine Last) eingebaut; Diese Einstellung kann zurlickgesetzt werden,
um die Bedingung "keine Last" bei 4mA besser einstellen zu kdnnen. Gehen Sie wie folgt vor, um diesen Wert festzulegen:

1 - Das Kalibrierwerkzeug in Reihe mit dem Drehmomentsensor anschlieen
2 - Sicherstellen, dass das Seil nicht gespannt ist
3 - Die Systemversorgung aus und wiedereinschalten

4 - In den ersten 10 Sekunden nach der Stromversorgung die Tasten ZERO und MAX mindestens 4 Sekunden driicken, bis die
LED zu blinken beginnt

5 - Die Taste ZERO am Kalibrierwerkzeug fir 1 Sekunden driicken (die LED blinkt flir einen Augenblick schneller)

6 - Das System aus- und wiedereinschalten

7 - Das Kalibrierwerkzeug von der Versorgung trennen und das System wieder direkt am Drehmomentsensor anschlieBen
8 - Das System einschalten

9 - Die Nullstellung des Drehmomentsensors ist abgeschlossen

Der Drehmomentsensor hat standardméaBig eine Nennlast-Drehmomenteinstellung von 100 %. Zur Einstellung des Werts fiir
den endgtiltigen Maschinenbedarf wie folgt verfahren:

10 - Die maximale Last auf 100 % der eingestellten Uberlast anheben
11 - Die vom TOR-Sensor bereitgestellten mA lesen
12 - Den Wert in der Maschinenelektronik als das maximale Signal einstellen, das die Winde erreichen kann

HINWEIS

Das obige Verfahren sollte mit Seil auf der ersten Schicht und in der Mitte der Trommel verfolgt werden. Dies sichert einen
guten Zustand des TOR-Sensors.

Der maximale Hubwert muss kleiner oder gleich dem maximalen Leitungszug sein, wie auf dem Typenschild angegeben.

/A\WARNUNG

FlUhren Sie das Setup nicht mit einer Last aus, die héher ist als die auf dem Typenschild verdffentlichte.
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Bevor Sie die Maschine starten, lesen Sie dieses Handbuch sorgféltig und stellen Sie sicher, dass sie den Inhalt verstanden
haben.

Fir weitere Informationen oder Erlduterungen wenden Sie sich bitte an den Hersteller. Die Verantwortlichen fiir den Betrieb und
die Wartung der Maschine miissen Uber die in diesem Handbuch beschriebenen spezifischen Kompetenzen sowie iber die fiir
die Bedienung der Maschine erforderlichen psychologischen und physischen Fahigkeiten verfligen. Die folgenden Absétze en-
thalten Anweisungen zur Inbetriebnahme der Maschine.

HINWEIS

Vor Inbetriebnahme der Maschine:

o Uberpriifen Sie, ob alle Installationsvorgénge mit positiven Ergebnissen durchgefiihrt wurden.

e Uberpriifen Sie die korrekte Positionierung der Seilklemmen, die richtige Richtung der Rillen sowie die erforderliche Rota-
tion der Trommel.

e Priifen Sie, ob der -, die Ausrichtung des Uber-Center-Ventils und der Anschluss an die Stromleitungen der erforderlichen
Trommeldrehung und dem Schema des Verteilerventils entsprechen.

e Stellen Sie sicher, dass alle hydraulischen Anschlisse richtig montiert sind und nicht undicht sind.

e Prifen Sie, ob alle Hydraulikleitungen luftfrei sind, insbesondere die Bremsleitung.

e Uberpriifen Sie die Dichtheit aller Muttern und Schrauben.

e Stellen Sie sicher, dass der Hydraulikkreis die im relativen Absatz beschriebenen Merkmale aufweist. Insbesondere der
Betriebsdruck reicht aus, um die Bremse vollstédndig zu 6ffnen und der maximale Systemdruck Uiberschreitet den maximal
zuldssigen Druck auf Bremse und Winde nicht.

/A\WARNUNG

Bevor Sie fortfahren, stellen Sie Folgendes sicher:

¢ Die tatsachlichen hydraulischen und elektrischen Parameter wie Druck, Durchfluss, Frequenz, Spannung und Strom des
Stromversorgungssystems sind ausreichend fiir die Anwendung und entsprechen den auf dem Typenschild oder in der
Spezifikation der Winde gemachten Angaben.

e Alle Sicherheitseinrichtungen, insbesondere die Bremse(n), das Uber-Mittelventil, die Endschalter wurden ordnungsgeman
installiert und sind ordnungsgemaB an das Netzteil angeschlossen.
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7.1 PROBEBETRIEB

LAY

Alle Angaben zu Druck, Oldurchfluss, Hubkraft und Geschwindigkeit sind in den technischen Spezifikationen der Winde en-
thalten.

Bevor Sie das Seil um die installierte Winde wickeln, fihren Sie diese fir ein paar Minuten in beide Richtungen.

Flhren Sie einen Probehebezyklus mit einer leichten Last durch. Uberpriifen Sie den korrekten Betrieb der Bremse, indem Sie
die Last wahrend ihrer Aufwéartsbewegung anhalten. Stellen Sie sicher, dass die Last glatt, steuerbar und ruck-frei abgesenkt
wird. Vorgeschlagene Testzyklen sind unten beschrieben.

7.1.1 KEINE AUSLASTUNGSTESTS

1 - Flhren Sie die Winde ohne Last, wenn mdglich, mit niedriger Geschwindigkeit. Achten Sie auf ibermaBige Gerdusche von
Bremse, Getriebe und Zubehor.

2 - Wenn keine UbermaBigen Gerdusche zu horen sind, erhéhen Sie schrittweise die Geschwindigkeit auf den maximalen Wert.

3 - Wenn die Winde angehalten wird, sollte die Bremse sofort aufziehen und die Drehung der Trommel stoppen.

4 - Wiederholen Sie die obige Ubung auch fir die entgegengesetzte Rotation.

5 - Flhren Sie die Winde ein paar Minuten lang in beide Richtungen und Uberpriifen Sie sie auf lbermaBige Gerdusche und/
oder Erwdrmung der Komponenten.

6 - Danach alle Olsténde (iberpriifen und ggf. korrigieren.

/A\WARNUNG

Bevor Sie fortfahren, stellen Sie sicher, dass die tatsdchliche Belastung der Winde den auf dem Typenschild und in der tech-
nischen Spezifikation der Winde angegebenen Wert nicht (iberschreitet. Wenn eine bestimmte Uberlastung zu Test- oder Zer-
tifizierungszwecken erforderlich ist, konsultieren Sie immer Dana Motion Systems ltalia srl , bevor Sie die angegebenen Werte
des Typenschilds tberschreiten.

A\WARNUNG

Einhaltung des minimalen Oldurchflusses ist vorgeschrieben. Informationen finden Sie in den technischen Spezifikationen der
Winden und im Katalog. Geringerer Olfluss kann die Winde stark beschadigen.

HINWEIS

Wenn die Winde noch die Seile enthélt (Priifung auf einer Bank, nicht an der Maschine), achten Sie auf das Seilende und/oder
sichern Sie es, um die nahegelegene Fertigungsstruktur oder Komponenten nicht zu beschédigen.
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7.1.2 LASTTESTS

1 - Fuhren Sie die Winde mit niedriger Geschwindigkeit (wenn mdglich) und heben Sie die Last auf eine minimale Héhe. Horen
Sie auf UbermaBige Gerdusche der verschiedenen Komponenten. Flihren Sie die Winde mit niedriger Geschwindigkeit (wenn
maoglich) und heben Sie die Last auf eine minimale Hohe. Hoéren Sie auf ibermaBige Gerdusche von den verschiedenen
Komponenten.

2 - Stoppen Sie die Winde und Uberprifen Sie die Bremse. Die Ladung sollte sofort zum Stillstand kommen und danach darf
es keinerlei Anzeichen flr ein Verrutschen der Ladung geben. Wenn dies der Fall ist, lesen Sie "8.7 Troubleshooting,
page 83".

3 - Senken Sie die Last und halten Sie erneut an, um sicherzustellen, dass die Bremse ordnungsgemas funktioniert.

4 - Wenn dies gut funktioniert, heben Sie die Last héher und lassen Sie mit niedriger Geschwindigkeit fir mehrere Minuten auf-
und abbewegen, um sicherzustellen, dass die Bremse in beiden Richtungen funktioniert.

5 - Horen Sie auf UbermaBige Gerdusche von den verschiedenen Komponenten und Uberprifen Sie alle Komponenten auf
UbermaBige Erwarmung.

6 - Wiederholen Sie die obige Sequenz mit héherer Geschwindigkeit und Uberprifen Sie auf Gerausche, Heizung und Brem-
swirkung.

7 - Prifen Sie wahrend und nach der Priifung unter Last, ob alle Verschraubungen noch richtig angezogen sind.

Wenn alles zufriedenstellend ist, ist die Winde nun fliir den normalen Betrieb bereit.
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7.2 EINSATZ

C00®O® AL A

Der Endbenutzer, der fiir die Maschine verantwortlich ist, an der die Winde installiert wird, muss angemessen geschult sein und
die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen verstehen.

Die Maschine wird verwendet, um Lasten und/oder Personen zu heben. Das Heben von Lasten und Personen muss Uber geei-
gnete Lastabnehmervorrichtungen erfolgen, die in der Regel nicht mit der Winde (Haken) versorgt werden.

Fir das Heben von Personen muss der Installateur ein Containment-System fir die gleiche Plattform zur Verfligung stellen: die

Last (Gerate + Menschen) darf die Kapazitat der LoP-(Heben von Personen) Winde, die auf der Platte eingraviert ist, nicht Giber-
schreiten.

Der Endbenutzer hat alle Informationen iber die angemessene Verwendung in diesem Handbuch zu befolgen.

/\ ACHTUNG

Das Seil muss immer straff sein, um eine falsche Wicklung oder einen Austritt aus der Trommel zu vermeiden. Vor der Ver-
wendung der Winde, Uberprifen Sie, ob die Umweltbedingungen keine Gefahrenquellen fiir die Sicherheit der Maschine und
der Bediener erzeugen (z.B. Regen, Wind, etc.).

/A\WARNUNG

Der Endnutzer hat die Seilgeschwindigkeit wéhrend der ersten Hebephase und wahrend der letzten Entladephase zu begren-
zen. Bevor Sie die Winde verwenden, stellen Sie sicher, dass das Seil in einwandfreiem Zustand ist. Wenn es zerquetscht oder
ausgefranst wird, ersetzen Sie es sofort. Vermeiden Sie die GibermaBige Verwendung von starken Impulsen, um Schaden an
der Winde / Maschine zu verhindern. Lassen Sie mindestens drei Seilwicklungen um die Trommel bestehen.

A GEFAHR

Lateral sideways loading movement is forbidden because it can cause danger for the people and/or structures near the ma-
chine and the load (inability to control the load for instant release).

Pulling and loading laterally is forbidden

Lifting blocked or obstructed loads is forbidden (damage to the machine and sudden release of the load with inability to control
it)

Never use the winch beyond its maximum pulling capacity.

Unexpected breakage of the taut rope or any failure that causes the hook to release the load will result in a particularly dan-
gerous whiplash action.

For this reason, never stand in the operating radius of the rope.
Never guide the rope with your hands while the winch is running.
Do not smoke and use naked flames: danger of fire near the winch

During operation, protect the moving parts from accidental contact by using fixed, movable guards or indicating the danger
zones with pictograms so as to inform the user about the residual risks.

Do not smoke and/or use open flames: danger of fire.
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8.1 WARTUNGSPERSONAL

Die fur die Instandhaltung zusténdigen Betreiber missen an Trainings und praktischen Schulungen teilnehmen, wie im Folgen-

den ausfiihrlich beschrieben:

¢ Trainings und Funktionsschulungen fiir alle Maschinenausristungen;

e Trainings und Funktionsschulungen des Herstellers sowie bezliglich der Ausristung, auf der die Winde installiert ist und an
die sie angeschlossen ist.

8.2 SICHERHEITSBEDINGUNGEN WAHREND DER WARTUNG

Bei der Wartung muss der Wartungsmechaniker eine geeignete persénliche Schutzausristung tragen, nédmlich:
e Unfallverhiitungs-Schutzhandschuhe,

e zugelassene

¢ Unfallverhitungskleidung

1 - Die Wartung der Maschine darf nur von qualifiziertem und ausdriicklich autorisiertem Personal durchgefihrt werden. Alle
Wartungsarbeiten missen unter Aufsicht mit einem Vorarbeiter durchgefiihrt werden.

2 - Bevor Sie Reparaturen oder andere Arbeiten an der Maschine durchfiihren, warnen Sie immer die anderen beteiligten Bedie-
ner.

3 - Alle Eingriffe missen mit der angehaltenen Maschine erfolgen und von Nachschub isoliert werden.

4 - \Verwenden Sie bei Wartungsarbeiten in schlecht beleuchteten Bereichen ein tragbares Beleuchtungssystem und vermeiden
Sie Schattenbereiche, die die Sichtbarkeit in den Bereichen, in denen der Eingriff durchgefiihrt wird, oder in den umliegenden
Bereichen verhindern oder verringern.

5 - Tragen Sie niemals Ringe, Armbanduhren, Schmuck, locker sitzende oder hangende Kleidung wie Krawatten, zerrissene Klei-
dungsstiicke, Schals, nicht zugeknopfte Jacken oder entpackte Overalls, die sich in beweglichen Teilen verfangen kénnten.

6 - Vermeiden Sie Arbeiten in feuchten Umgebungen.
7 - Der Bereich, in dem die Wartungsarbeiten durchgefuhrt werden, muss immer sauber und trocken gehalten werden.

8 - Fihren Sie niemals eine der folgenden Operationen am Rahmen durch: Bohren, Schneiden usw. (es sei denn, Sie haben eine
Genehmigung des Herstellers erhalten).

9 - Verwenden Sie flr den Austausch nur ORIGINALE ERSATZTEILE. Halten Sie die Maschine und die Umgebung immer sauber.

20>
> @ =

/A\WARNUNG

Vor Beginn eines Wartungsvorgangs:

a - Stellen Sie sicher, dass die Maschine entladen wird;

b - dass die Winde von Energiequellen (elektrisch, hydraulisch) getrennt wird;

¢ - Tragen Sie PSA

d - stellen Sie sicher, dass der Hydraulikkreislauf nicht unter Druck steht und dass die Flissigkeitstemperatur 30 °C
vor dem Start der Maschine nicht Uberschreitet stellen Sie sicher:

a - dass alle bei Wartungsarbeiten entfernten Schutzvorrichtungen korrekt montiert wurden und einwandfrei sind;

b - dass alle Ersatzteile korrekt montiert und an Ort und Stelle gesichert sind;

¢ - dass alle Fremdkdrper (TUcher, Werkzeuge usw.) aus der Maschine entfernt wurden.

Arbeiten Sie nicht an der Maschine mit Werkzeugen, Reinigungsmitteln usw., wenn sie lauft.
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8.3 ALLGEMEINE WARTUNG

Die Winde wird mit der Menge an Schmierdl darin geliefert (typischerweise VG 150 Mineral ISO3448), wie im Spezifikationsblatt
der Winden angegeben. Der erste Olwechsel muss vor Abschluss von 100 Betriebsstunden erfolgen: Erstbetrieb in der Periode.
Danach muss das Ol alle 500 Stunden Windenbetrieb komplett gewechselt werden. Der Betreiber ist fir die routineméaBige War-
tung zusténdig, einschlieBlich der folgenden Aufgaben:

Die Winde wird mit der Menge an Schmierdl darin geliefert (typischerweise VG 150 Mineral 1ISO3448), wie im Spezifikationsblatt

der Winden angegeben. Der erste Olwechsel muss vor Abschluss von 100 Betriebsstunden erfolgen: Erstbetrieb in der Periode.

Danach muss das Ol nach 500 Stunden Windenbetrieb komplett gewechselt werden. Der Betreiber ist fiir die routineméaBige

Wartung zustandig, einschlieBlich der folgenden Aufgaben:

e Wechsel des Reduktionsgetriebedls nach nicht mehr als 100 Betriebsstunden (einlaufend) oder nach den ersten zwei Jahren
nach der Installation.

e Unabhangig von der Art der Arbeit, fir die die Winde verwendet wird, Uberprifen Sie den Status und den Gleitwert des Sch-
miermittels regelmaBig und aufladen, wenn nétig.

¢ Wechsel des Hydraulikkreiséls gemaB Anleitung in der Installations- und Wartungsanleitung der Endmaschine. Es wird vor-
geschlagen, einen ersten Hydraulikblwechsel nach ca. 500 Stunden Betrieb durchzufiihren, Filterelement muss zuerst nach
50 Stunden fir die vorldufige Reinigung des Kreislaufs und dann alle 500 Stunden ersetzt werden; anschlieBend alle 2000
Stunden Hydraulikdl wechseln. Solche Intervalle sollten reduziert werden, wenn die Filterverstopfungsanzeige zeigt, dass
die Patrone verstopft ist oder wenn das System in einer stark verschmutzten Umgebung arbeitet. Dana Motion Systems
Italia srl erlaubt keine Offnung des Hydraulikmotors oder nay Arbeit an der negativen Bremse (Restrisiko). 1:Dana Motion
Systems ltalia srl ] erlaubt das Offnen des Untersetzungsgetriebes aus keinerlei Grund auBer bei routinemaBiger Wartung.

e Nach 1000 Stunden Windenbetrieb ist ein Vollbetrieb der Negativbremse obligatorisch. Diese Arbeiten miissen von Dana
Motion Systems Italia srl oder von einem autorisierten Servicecenter durchgefiihrt werden.

e Nach jedem Notbremsstopp ist die Bremse zu Uberprifen.

8.3.1 WARTUNGSPLAN

Nachfolgend eine Richtlinie zu vorgeschlagenen Intervallen und zugehd&rigen Vorgéngen, die verwendet werden kdnnten. Per-
sonliche oder geschéftliche Erfahrungen des Inspektions- und Wartungspersonals sollten immer Vorrang vor diesen Empfe-
hlungen haben, da ihre Haufigkeit von der Schwere der Anwendung abhéngt und entsprechend restrukturiert werden sollte.

Betrieb Frequenz
8 Stunden | 250 Stunden | 500 Stunden | 1000 Stunden Ezsgglulé?]
Kabel-Inspektion X
Olstand-Priifung und Auffiillung X
Kabel-Schmierung X
Priifung der Schrauben— gnd dgr hydrauli- x
schen und elektrischen Dichtheit
Schmieren und Nachschmieren aller bewe-
glichen Teile X
Windengetriebe-Olwechsel x*
Hydraulikkreis Olfilterwechsel X
Hydraulikkreis Olwechsel X
Wechseln der Bremskomponenten X

* Erster Wechsel nach 100 Arbeitsstunden und danach nach 500 Stunden oder nach zwei Jahren, was immer eher anliegt.
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8.4 REINIGUNG

Fihren Sie die Reinigung mit der Maschine isoliert von aller Energieversorgung durch. Reinigen Sie die Maschine und ihre
Komponenten niemals mit Losungsmitteln, korrosiven Flissigkeiten oder abrasiven Gegenstanden.

Wenn Sie die Winde in korrosiven Umgebungen verwenden, die raue Verschmutzungspartikel und/oder sehr feinen Staub en-
thalten, waschen Sie die Winde mit Wasser und geeigneten Flissigkeiten, um Schmutzablagerungen zu verhindern und wich-
tige Komponenten wie Muttern und Schrauben, Ringe und Unterlegscheiben nicht zu beschadigen.

Die Wartung genauestens planen, um UbermaBigen Verschlei3 der Winde zu vermeiden (siehe "8.3.1 Wartungsplan, page 79")

8.5 ROUTINEMABIGE WARTUNG
8.5.1 SICHERHEITSMABNAHMEN

Die Norm sieht die Beurteilung und Information Gber mégliche Schéden vor, die im Falle einer Abfolge fehlerhafter Vorgénge zu
beschreiben sind.

¢ Quetschung von GliedmaBen, wenn die Maschine nicht von der Stromversorgung getrennt ist;
e Zerstérung von Objekten (Federn);

e Zerstérung von Gegenstéanden und Brechen negativer Bremsfedern;

e Flissigkeitsauswurf;

e Punktion bei Beschadigung der Seildrahte;

e Ziehen des Seils;

¢ Quetschung der oberen und unteren GliedmaBen bei Demontageunterbaugruppen, ohne sie an einem Verankerungspunkt
befestigt zu haben;

¢ \Verbrennungen, Haut- oder Augenschaden bei der Demontage von Hydraulikteilen, ohne auf die Abkthlung des Teils und/
oder des Ols zu warten.

8.5.2 ERNEUERUNG VON SCHMIERSTOFFEN / AUFFULLEN

A\ ACHTUNG

Entfernen Sie das Ol innerhalb des Reduktionsgerats und lagern Sie es in geeigneten Behaltern, die gemaB den geltenden
Rechtsvorschriften an zugelassene Abfallentsorgungszentren tibergeben werden mussen.

Schmiermittel muss beim ersten Mal innerhalb und nicht spéter als 100 Arbeitsstunden nach dem Einlaufen gewechselt werden.

Unter normalen Umgebungsbedingungen kann das Schmiermittel alle 500 Arbeitsstunden erneuert werden. Flr empfohlene
Schmierstoffe siehe "6.7.2 Getriebedl, page 63" oder den Windenkatalog. Ersetzen Sie die Dichtungen unter den Steckern jedes
Mal, wenn Sie sie bei Inspektionen abschrauben.

Es wird empfohlen, das Schmiermittel zu ersetzen, wenn es warm ist, um Schlammbildung zu verhindern. Bei der Erneuerung
des Ols wird empfohlen, das Untersetzungsgetriebe mit einer geeigneten Fliissigkeit zu spiilen, wie vom Schmierstoffhersteller
angegeben.

Unabhéngig von der Art der Arbeit, Uberprifen Sie die Winde, den Zustand und den Gehalt an Schmierstoff regelmaBig und
fullen bei Bedarf auf.
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8.5.3 ENTLUFTUNGSSTECKER

Die BWE-BWP-Serie ist standardmaBig nicht mit Entliftungssteckern ausgestattet. Bei komplizierter Anwendung, bei der die

Umgebungstemperatur mehr als 60% der Zeit iber +35°C betrégt oder wenn die Bremszeit die Abkihlung des Ols nicht zulgsst,
wird der Einbau eines Entliiftungssteckers empfohlen. Der Entllftungsstecker ist in der hdheren Position zu installieren, die im
Verhaltnis zur Windeninstallation auf der Maschine maoglich ist, sieche "6.4 Positionierung, page 53". Falls die Anwendung einen
Atemschutzstecker benétigt, befolgen Sie die folgenden Anweisungen. Jedes Mal, wenn Schmiermittel erneuert oder aufgefullt
wird, driicken Sie den Innenteil des Steckers mit einem Stift, bis Sie den Widerstand der Kompressionsfeder auf der schlieBen-
den Membran Giberwinden (max. 0,1-0,2 kg); um sicherzustellen, dass es keine Hindernisse gibt, blasen Sie Druckluft (max. 0,5
bar) von der Innenseite zur AuBenseite des Steckers.

/A\ ACHTUNG

Es wird empfohlen, diese Operation regelméBig durchzuflhren, unabhéngig davon, ob Ol erneuert wird oder nicht, um eine
Verstopfung des Entliftungsschachtes zu verhindern.

8.5.4 OLFULLUNG

Fir die Olfiillung folgen Sie den Anweisungen unten:

e Entfernen Sie SteckerO und Fllstandsstecker O
¢ Die Winde kann eine kleine Menge Schutzél enthalten.
e Entfernen Sie ihn, indem Sie den Ablassstopfen. 6ffnen. SchlieBen Sie danach den Ablassstopfen .

 Fillen Sie die Winde mit Ol mit einer Pumpe durch einen der beiden Stecker O . Fullen Sie die Winde, bis das Ol aus dem
gegenlberliegenden Stecker herauslauft O . Die Olmenge findet sich auf der MaBzeichnung und/oder im Katalog.

¢ Entfernen Sie die Pumpe und schlieBen Sie alle Stecker.

s
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Je nach Winden-Endmontageposition andern sich die Steckerposition entsprechend. Die verfligbare Position wird oben darge-
stellt und hangt von der GroBe der Winde ab.

8.5.5 EMPFOHLENE SCHMIERSTOFFE

Das Ol der ersten Lieferung ist VG 150 Mineral ISO 3448, sofern nicht anders gewiinscht. Wenn das Ol gewechselt wird, muss
ein ahnliches bzw. kompatibles Ol verwendet werden.

8.5.6 EMPFOHLENE SEILPFLEGE
Die Seilpflege muss nach ISO 4309 durchgefiihrt werden.

8.5.7 EMPFOHLENE WARTUNG DES SICHERHEITSSYSTEMS

Der Installateur muss je nach Anwendung und Haufigkeit der Anwendung eine regelmaBige Planung bereitstellen.
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8.6 ZUSATZLICHE WARTUNG

Die zusatzliche Wartung wird in der Regel von qualifizierten Technikern des Herstellers durchgefiihrt oder von demselben au-
torisiert.

A\WARNUNG

Dana Motion Systems ltalia srl untersagt es Benutzern, den Hydraulikmotor zu 6ffnen oder am negativen Bremssystem zu ar-
beiten. Dana Motion Systems ltalia srl untersagt es Benutzern, das Verkleinerungsgetriebe fiir alle Operationen mit Ausnahme
der empfohlenen routinemaBigen Wartung zu 6ffnen.

Nach 1000 Stunden Arbeit der Winde muss das negativ gebremste System Uberholt werden. Dieser Vorgang muss vom Dana
Motion Systems Italia srl Technical Service Center oder von einem autorisierten Servicecenter durchgefiihrt werden.
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8.7 TROUBLESHOOTING

A\ ACHTUNG

Wenn die Winde nicht richtig funktioniert, Uberprifen Sie die Fehlerbehebungstabelle, um die Ursache und ggf. die Lésung zu
finden. Wenn das Problem nicht geldst werden kann, wenden Sie sich an Dana Motion Systems ltalia srl.

Hydraulische Winde

Der Hydraulikkreis macht Larm.

Es ist Luft im Kreis..

Abluft

Problem

Grund

Ldsung

Larm wird wahrend des Hebens ohne
Last und bei unrund drehender Winde fe-
stgestellt.

Keine ausreichende OlfluBrate im Kreis.

Nehmen Sie Versuchslaufe vor mit zune-
hmender Last bis die Winde sich sauber
dreht und der Larm nicht mehr zu héren
ist. Wenn das geschieht, steigern Sie die
OlfluBrate im hydraulischen Kreis. Wenn
das Problem anhélt, kontaktieren Sie
Dana Motion Systems ltalia srl

Die absteigende Last tendiert dazu he-
rabzufallen.

Schmutzteile im Ventil

Entleeren Sie das Ventil und reinigen Sie
es mit geeigneten Produkten. Prifen Sie
und ersetzen Sie die Filter-Kartusche im
Kreis, falls erforderlich.

Das Ventil zur Ladungskontrolle ist nicht
korrekt montiert

Passen Sie das Ventil in die korrekte Po-
sition ein, so wie es im Kreisdiagramm
aufgezeigt wird.

Verbleibender Druck in der Bremspi-
lotstrecke aufgrund inkorrekten Kreislau-
fs

Gehen Sie sich, dass kein verbleibender
Druck die hydraulische Bremse un-
gewollt erreicht. Siehe dazu "6.4 Positio-
nierung, page 53".

Abgetragene oder beschadigte Brems-
scheiben

Mehrscheiben-Bremsen: Ersetzen Sie
das Brems-System oder kontakten Sie
Dana Motion Systems ltalia srl.

| kann die Last nicht heben

Uberlast

Prifen Sie die Ladung und vergleichen
Sie diese mit den Informationen auf dem
Namensschild des Gerétes oder der
technischen Dokumentation

Negativbremse 6ffnet sich nicht

Prifen Sie den Druck wahrend des Be-
triebs der Bremspilotstrecke, das Ventil
an der Bremse und die Bremskompo-
nenten.

Ungentgender Druck im hydraulischen
Kreis

Vergleichen Sie den Stromkreis mit den
Informationen auf dem Namensschild
des Gerates oder der technischen Doku-
mentation. Priifen Sie ob der Druck des
Entlasungsventils oder des Windenkrei-
ses korrekt kalibriert ist.

Der Montor ist beschadigt

Ersetzen Sie den Motor mit Original-Er-
satzteilen

Die Trommel dreht sich nicht im beab-
sichtigten Modus

Inkorrekte Montage der hydraulischen
Verbindungen

Umgekehrtehydraulische Verbindungen
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Der Hydraulikkreis macht Larm.

Es ist Luft im Kreis..

Abluft

Exzessive Ladrm von der Winde

Olstand zu niedrig

Priifen Sie den Olstand, und beachten
Sie "6.7.2 Getriebedl, page 63" und
"8.5.4 Olfiillung, page 81".

Interne Dysfunktion

Kontakten Sie Dana Motion Systems Ita-
lia srl.

Ein Leck des Schmiermittels wird festge-
stellt

Die rotierenden Verschliisse sind be-
schadigt

Ersetzen Sie die rotierenden Verschliisse
(Winde und Motor)

Die Olstopfen sind lose

Ziehen Sie die Stopfen an.

Der Olstand ist zu hoch

Beachten Sie "6.7.3 Hydraulikél,
page 64".

Hydraulisches Ol ist in die Getriebebox
eingetreten aufgrund von beschéadigten
Motordichtungen

Getriebebox: Priifen Sie den Grad der
Mischung von Getriebedl mit hydrauli-
schenm Ol in der Getriebebox und /oder
prifen sie die Motordichtungen

Gealterte Dichtungen aufgrund zu langer
Lagerung oder abgetragene Dichtungen

Kontakten Sie Dana Motion System srl

Die nominale Geschwindigkeit wird nicht
erreicht

Nicht ausreichender OlfluB

Messen Sie die OlfluBrate an den V1 und
V2 Motor-Ports und justieren Sie diese,
falls erforderlich.

Beschadigter Windenmotor

Reparieren sie den Windenmotor oder
tauschen ihn aus (siehe die Ersatzteil-Li-
ste unten)

wenn die Winde in Betrieb ist, bewegt
sich die Last um einige Zentimeter, bevor
die Winde die Last aufnimmt

Unkorrekte Positionierung des tUber dem
Mittelpunkt sitzenden Ventils

Lesen Sie "6.7.1 Hydraulischer An-
schluss, page 58" und die technische
Dokumentation.

Unkorrekte Befestigung des tUber dem
Mittelpunkt sitzenden Ventils

Kontakten Sie Dana Motion Systems srl.

Nach dem Anheben oder absenken,
scheint die Bremse zu rutschen, bevor
die Maschine zum Halt kommt

Unkorrekte Positionierung des tUber dem
Mittelpunkt sitzenden Ventils

Lesen Sie "6.7.1 Hydraulischer An-
schluss, page 58" und die technische
Dokumentation.

/A\WARNUNG

Das Abrutschen der Mehrscheibenbremse ist ein Hinweis auf abgenutzte Scheiben. Multischeibenbremsen sind nicht fiir dy-
namisches Bremsen ausgelegt. Abgenutzte Bremsscheiben sind ein Hinweis auf eine dynamische Bremsung und das ist das
Ergebnis einer Fehlfunktion im Uber-Center-Ventil oder im Hydrauliksystem.
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9 STILLLEGUNG

B
R [

9.1 DEMONTAGE UND VERSCHROTTUNG

Der Windenabbau muss qualifiziertem Personal anvertraut werden.
Die Winde muss an einen geeigneten Ort zur Demontage transportiert werden.

Bevor Sie lhre Arbeit ausfliihren, entleeren Sie alle Flissigkeiten aus dem Untersetzungsgetriebe und dem Hydraulikmotor; um
sie getrennt und in geeigneten Behaltern aufzubewahren.

Zerlegen Sie alle Teile, wobei Sie besonders auf die negative Bremse achten.
Zerstoren Sie das Typenschild, sobald mit der AuBerbetriebnahme begonnen wird.

Sortieren und lagern Sie die verschiedenen Arten von Material, so dass sie an Abfallentsorgungszentren ibergeben werden
kdénnen.

/A\ ACHTUNG

Um die Umwelt zu schiitzen, entfernen Sie das Ol in den Verkleinerungsgeraten und lagern Sie in geeigneten Behéltern, die
gemanB den geltenden Rechtsvorschriften an zugelassene Abfallentsorgungszentren Gibergeben werden kdnnen.

Verwenden Sie alle Komponenten wieder, die recycelt werden kdnnen.

/\ ACHTUNG

Zum Schutz der Umwelt missen nach der Aufteilung der Maschinenkomponenten nach dem Material diese von zugelassenen
Abfallentsorgungszentren gemas den in dem Land, in dem die Maschine verwendet wird, geltenden Rechtsvorschriften
entsorgt werden. Entsorgen Sie Abfélle nicht in der Umwelt.
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Der Endmonteur ist dafiir verantwortlich, die Risikobewertungen in Bezug auf Stérungen zwischen zwei Maschinen vorzuneh-
men.

Der Endmonteur ist dafiir verantwortlich, die Eingliederung des Uberlastsignals vorzunehmen, wenn die Maschine mit Uberlast-
sensor geliefert wird; anderenfalls missen Uberlastsensor und das entsprechende Signal vom Endmonteur installiert werden.

Der Endmonteur ist daftir verantwortlich, Gehduse oder Schutzvorrichtungen bewegter Teile zu installieren.

Der Endmonteur ist daflir verantwortlich, Kontrollvorrichtungen mit Totmann-Funktion zu installieren.

Der Endmonteur ist daflir verantwortlich, Kontrollvorrichtungen zu installieren, die riskante Beschleunigungen oder Abbremsun-
gen verhindern.

Der Endmonteur ist daflir verantwortlich, das Signal fir die Mindestbelastbarkeit des Seils einzubauen, wenn die Maschine mit
einer der entsprechenden Kontrollvorrichtungen ausgestattet ist; anderenfalls miissen die Kontrollvorrichtung fiir die Mindest-

belastbarkeit des Seils und das entsprechende Signal vom Endmonteur installiert werden.

Risiko

Beschreibung einer geféhrlichen Situation

Gewidbhlte Losungen

Ubersteigen der Maximallast, Bruch
oder Umkippen

Gewodhnlich gilt die Maschine keine Ma-
ximallast-Grenze, weil dieses sehr auf
der bendtigten Anwendung beruhen
wirde. Wenn ein Maximallast-Gerat in-
stalliert wird, muss der Einrichter die
entsprechenden Bedingungen, unter de-
nen die Winde eingesetzt werden wird,
kennen. Zusétzlich muss ein Sicherheits-
system eingesetzt werden, um ein
Umkippen des Gerétes, auf dem die
Winde montiert ist, zu vermeiden - also
eine zu hohe Ladung der Maschine. Alle
geforderten Tests (Maximallast, Umkip-
pen) missen also ausgefiihrt werden.

Informationen im Handbuch

Verlust der Stabilitat

Die Maschine muss vom Einrichter pas-
send befestigt werden

Informationen im Handbuch

Gefahr des Zerdriickens wahrend des
Lasttransports

Waérend des Transports, des Heben und
der Handhabung, kann die Maschine
umkippen Weiterhin, muss gepruft wer-
den, ob die Verpackung in gutem Zu-
stand ist und mit einem Trager versehen
ist

Instruktions-Handbuch; Training fiir Be-
diener, die den Transport, das Heben
und das Handhaben durchfihren. Der
Betrieb muss mit méssiger Geschwindi-
gkeit erfolgen, die Balance der Last ist si-
cherzustellen Priifen Sie ebenso, dass
der Trager an der Last befestigt ist.

Falsche Seil-Auswahl Seil blockiert un-
korrekt

Das Seil muss zur Ladung und zur Winde
passend ausgewahlt und korrekt ange-
bracht werden. Sonst wird die Last ver-
loren gehen

Informationen im Handbuch

Keine Schutzvorrichtungen vorhanden
oder unkorrekt montiert

Risiko aufgrund sich bewegender Teile.

Der Bediener kan in Kontakt mit bewegli-
chen Teilen kommen

Die Informationen im Handbuch gelten
der Pflicht, Schutzgeh&use durch den
Bediener einbauen zu lassen (wo erfor-
derlich)

Bewegliche Teile des Antriebs

Unkorrekte Montage der beweglichen
Teile, die das Risiko des Bruchs oder des
Ausfalls der Maschine hervorrufen kann

Informationen im Wartungshandbuch In-
terne Montage-Diagramme
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Risiko

Beschreibung einer geféahrlichen Situation

Gewidbhlte Lésungen

Falsche Auswahl von Hydraulik-Ol

Benutzung nicht passender hydraulicher
Ole Gefahr des AbflieBens von Fliissi-
gkeiten, Uberhitzung

Informationen im Handbuch Ol-Tabelle

Unkorrekte Montage/nicht genligendes
Anpassen des hydraulischen Kreises

Unkorrekte Montage oder Anpassung
des hydraulischen Kreises kann zur Be-
schadigung des hydraulischen Motors
und damit auch der Winde fiihren

Instruktionshandbuch; vorhandenes
hydraulisches System und Warnungen

Extreme Temperaturen

Nutzen Sie die Winde bei Temperaturen,
fiir die sie nicht hergestellt wurde, beste-
ht das Risiko des Bruchs der mechani-
schen Teile udn des Ausflusses von
Flussigkeiten

Instruktionshandbuch: Begrenzungen
fir den Einsatz der Winde

Emission gefahrlicher Materialien und
Substanzen

Wahrend der Wartung, des Nachfillens
von Schmierdl, kann es dem bediener
passieren, dass er mit gefahrlichen Sub-
stanzen in Bertihrung kommt

Instruktionshandbuch: Gebrauch der zur
Verfligung gestellten Handschuhe

Operator_qualification-01.eps]Nicht-Be-
folgen der Wartungs- und Reinigung-
sprozesse

Nicht-Ausschalten der Maschine vor Be-
ginn von Reparaturen; Auseinanderneh-
men der Federn der Negativbremse ->
Projektion von Gegenstanden

Instruktionshandbuch: Der Bediener
muss sicherstellen, dass die Prozesse
ausgefihrt werden, und das Hinzufliigen
notwendiger Informationen zum Han-
dbuch der fertigen Maschine. Die Nega-
tivbremse muss nicht demontiert
werden.

A GEFAHR

Bruchgefahr durch Heben von Lasten oder Beschadigungen. Das Heben von eingeschrankten Gegenstédnden auf dem Boden
kann dazu flhren, dass die Last pldtzlich verlassen wird oder groBer Stress mit Bruchgefahr der Winde und Beschadigung
von Dingen oder Menschen erreicht wird. Es ist verboten, blockierte oder problematische Lasten zu heben oder zu haken.
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11 ERSATZTEILE
11.1 SO BESTELLEN SIE ERSATZTEILE

Der Kunde darf nur Originalersatzteile kaufen. Das Entfernen und Umriisten muB gemaB den Anweisungen des Herstellers er-
folgen.

BESTELLEN VON ERSATZTEILEN

Bei der Bestellung von Ersatzteilen bei Dana Motion Systems Italia srl immer angeben:

¢ Maschinentyp Maschine

e Seriennummer

e Code

e Position

e Beschreibung
e Menge

Anfragen zu und Bestellungen von Ersatzteilen sind per Fax oder E-Mail an die Aftermarket-Abteilung von Dana Motion Sy-
stems Italia srl zu richten, wie in Absatz "5.5 Auspacken, page 46" dieses Handbuchs erlautert.
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