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WYLACZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Oficjalnym jezykiem wybranym przez producenta jest jezyk angielski. Dana nie ponosi jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za

ttumaczenia na inne jezyki niezgodne ze znaczeniem oryginatu. W przypadku gdy ttumaczenia niniejszej dokumentacji na

inne jezyki roznig sie od siebie, wigzgce bedg informacje zawarte w wersji oryginalnej w jezyku angielskim. Dana nie ponosi

odpowiedzialnosci za btedng interpretacje tresci niniejszej dokumentacji. Zdjecia oraz ilustracje nie muszg przedstawiaé
doktadnie zakupionej przez Panstwa wersji produktu.

© Copyright 2020 Dana Incorporated

Cata tres¢ dokumentacji podlega prawom autorskim firmy Dana i nie moze by¢ powielana, w catosci lub w cze$ci, za pomocg
jakichkolwiek srodkéw elektronicznych lub w jakikolwiek inny sposéb, bez uprzedniej pisemnej zgody.

INFORMACJE TE NIE SA PRZEZNACZONE DO SPRZEDAZY LUB ODSPRZEDAZY, A POWYZSZE OSTRZEZENIA
MUSZA POJAWIC SIE WE WSZYSTKICH KOPIACH.
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1 INFORMACJE OGOLNE
1.1 WPROWADZENIE

Firma Dana Motion Systems srl pragnie podziekowac¢ za zakup jednego z jej produktéw i pragnie Panstwa powita¢ wsréd nowych
Klientow. Jestesmy przekonani, ze uzycie tej wciggarki bedzie dla Panstwa bardzo satysfakcjonujace.

Oficjalnym jezykiem wybranym przez Producenta jest jezyk angielski. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ttumaczenia
na inne jezyki w razie braku zgodnosci z oryginalng dokumentacjg. W razie sprzecznych wersji jezykowych niniejszego doku-
mentu, nadrzedna jest wersja angielska. Firma Dana nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowg interpretacje tresci zawar-
tych w niniejszym dokumencie. Zdjecia i ilustracje moga nie przedstawia¢ rzeczywistego wygladu produktu.

1.2 OSTRZEZENIA OGOLNE | WYKORZYSTYWANIE INFORMACJI
Instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa, obstugi i konserwacji wciggarek Dana Motion Systems
Italia srl i odpowiednich akcesoriow. Jest ona przeznaczona dla osob wyznaczonych do uzytkowania i konserwacji urzgdzen.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia lub awarie wynikajace z nieprzestrzegania instrukcji. Btedy
operacyjne i niewystarczajgca konserwacja mogg powodowac awarie i koniecznos¢ pézniejszych napraw.

Podlega zmianom technicznym Dana Motion Systems ltalia srl.
Tel.: +39-0522 9281
Fax: +39 0522 928200

Jednakze, w razie pojawiania sie probleméw podczas uzytkowania lub konserwacji wciggarki, prosimy o kontakt z naszym
dziatem obstugi klienta.

AFTER SALES SERVICES REGGIO EMILIA

Dana Motion System lItalia srl

Via Luciano Brevini, 1/A

Tel.: +39-0522 9281

dana.re@dana.com - www.brevinipowertransmission.com

1.2.1 ZAPOZNANIE SIE Z INSTRUKCJA

W celu utatwienia zrozumienia niniejszej instrukcji ponizej zamieszczono zastosowane terminy i symbole:

Informacja, uwaznie przeczytac

/N\ UWAGA

Oznacza, ze niezastosowanie srodkéw ostroznosci moze spowodowacé niewielkie lub umiarkowane obrazenia.

/\ OSTRZEZENIE

Oznacza, ze niezastosowanie sie do ostrzezenia moze spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza, ze nieunikniecie niebezpieczehnstwa spowoduje $mier¢ lub powazne obrazenia.
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1.3 DEKLARACJA ZGODNOSCI

Ponizej zatgczono przykiad Deklaracji Zgodnosci WE.
Przechowywac¢ wszystkie deklaracje WE, ktére mogg zosta¢ dostarczone wraz z wciggarka i ling, wraz z dokumentacjg maszyny.

Dana Incorporated

Dana Motion Systems Italia S.r.I. Power Transmission Division
Via Luciano Brevini 1/A, 42124 Reggio Emilia — Italy

Tel: +39.0522.9281 Fax: +39.0522.928200

P.l./ VAT 00262750359 REA N° RE-75379
https://www.dana-industrial.com/

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA
EC DECLARATION OF CONFORMITY

NEKINAPALMA3A CbOTBETCTBME HA E#ES PROHLASENI OSHODE ¢ OVERENSSTEMMELSESERKLARING ¢ CE VASTAVUSDEKLARATSIOON ¢ EY
VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS ¢ DECLARATION CE DE CONFORMITE ¢ AHAQZH ZYMMOP®QZHS EK¢DEARBHU COMHREIREACHTA®EK ATBILSTIBAS
DEKLARACIJA# ATITIKTIES DEKLARACIJA® DIKJARAZZJONI TA’ KONFORMITA CE#EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING ¢ DEKLARACJA ZGODNOSCICE ¢
DECLARAGAO CE DE CONFORMIDADE ¢ DECLARATIE CE DE CONFORMITATE ¢ PREHLASENIE O ZHODE #IZJAVA O SKLADNOSTI CE#DECLARACION CE DE
CONFORMIDAD ¢EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE ¢EG-KONFORMITATSERKLARUNG ¢CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Ai sensi della Direttiva Macchine 2006/42/CE, Allegato Il lett. A
In accordance with Machinery Directive 2006/42/EC, Annexe Il (A)

Mo cunata Ha [iupektusa 2006/42/EQ 3a mawwmHnTe, AHekc II, Gyksa A®ve smyslu smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES, pfiloha II, pism. A® | medfer af maskindirektivet
2006/42/EF, Bilag Il stk. A® Vastavalt masinadirektiivi 2006/42/EU lisa Il punktile A#Konedirektiivin 2006/42/EY liitteen II A Aux termes de la directive machines 2006/42/CE,
Annexe II let. A® Z0pewva pe Tnv O3nyia yia Tig unxaveg 2006/42/EK, Mapaptnua II A+ I gcomhréir leis an Treoir um Innealra 2006/42/CE, Iarscribhinn II (A)¢ Saskana ar masinu
direktivas 2006/42/EK pielikuma II A prasibame Pagal Masiny direktyvos 2006/42/EB II (A) prieda #B'konformita mad-Direttiva dwar il-Magni 2006/42/KE, Anness II ittra
AeOvereenkomstig de Machinerichtlijn 2006/42/EG, Bijlage IT punt A#Zgodnie z trescig Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE, Zafacznik I1 lit. A® Ao abrigo da Directiva “Maquinas”
2006/42/CE, Anexo Il letra A+ In conformitate cu Directiva Masini 2006/42/CE, Anexa Il lit. A®V zmysle smernice o strojovych zariadeniach 2006/42/ES, priloha Il pism. A® V skladu
z direktivo o strojih 2006/42/ES, priloga Il, tocka A¢ Segun lo dispuesto por la Directiva Maquinas 2006/42/CE, Anexo Il letra A#I enlighet med maskindirektivet 2006/42/EG, bilaga
11, bokstav A#Im Sinne der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Ae A 2006/42/EK sz. gépekrdl sz6l6 iranyelv, II. melléklet A pontja értelmében

1l fabbricante
The Manufacturer

MpoussoautensT# vyrobce¢erklaerer producenten® deklareerib tootja® mukaisesti valmistaja® Le fabricant® O karaokeuaoTrig® dearbhaionn an Monaroire
aj I ifatture De fabrikant® Producente O fabricante® Producéatorul® Vyrobcaproizvajalec® El fabricante# forsakrar tillverkaren® Der Hersteller® A gyarto

Dana Motion Systems Italia S.r.I.
Via Luciano Brevini 1/A
42124 Reggio Emilia

dichiara che la macchina
hereby declares that the machine
neknapupa, 4e mawuHata# prohladuje, Ze stroj¢ at maskinen® et masin® vakuuttaa, ettad kone® déclare que la machine ® dnAdvel 611 To punxdvnua+ leis seo, go gcloionn an

meaisin# pazino, ka masina#Siuo dokumentu pareiskia, kad ¢jiddikjara li I-magnaverklaart dat de machine® o$wiadcza, ze maszyna+ declara que a maquina+# delara ca utilajule
prehlasuje, Ze zariadenie ®izjavlja, da je stroj® declara que la maquina+® att maskinen erklart hiermit, dass die Maschine# kijelenti, hogy az alabbi gép

Tipo/Type Argano/ Winch
TuneTypeTulp# tyyppi® TUmoge Cineal#Tips#Tipas#Tip® Tipus Ckpuneu® navijake Loftespil® vintturie Treuil® BapoUAko® Vincae Liere
Wciggarka ¢ Cabrestante ¢ Troliu¢ Vitel® Vinsch# Seilwinde¢ Emelomi
Modello/ Model

Mopen® Mudel® malli¢ Modéle® MoviéAo¢ Samhail¢ Modelis¢ Mudell® Modelo¢ Modell
Numero di matricola/ Serial Number

Peructpauvol pe Vyrobnicislo i immer# Seerianumber® valmistusnumero®
Numéro de série® ApiBuogoeipdg® Sraithuimhire Sérijasnumurs® Registracijos numeris® Numru tas-
serje® Serienummer® Numer fabryczny® Numero de registo® Numér deserie® Katalogové Cislo®
Serijska Stevilka® Numero de matricula® Serie-nummer# Artikel-Nr. ® Gyartasi szam

Tiro al 1° strato/ Line pull first layer
Mopem+a cuna Ha | HapuBaHe® Tah na 1. vrstvé e Traekkraft pa 1. lage Tombejoude veto
ensimmaiselld kerroksella® Tension 1° spire® ‘EAEn otV 1n oTpwone Linetharraingt chéad
shraith#1. slana spriegojums® Tempiamoji apkrova pirmame sluoksnyje ¢ Gbid fl-ewwel saffe Kracht
op de eerste laag® Udzwig 1 warstwy liny Tragdo no 1° nivel® Tractiune la primul strat® Zatazenie
v 1. vrstve® Viek na 1. sloju® Tiro en la 12 capa# Dragkraft i forsta lagret® Zugkraft auf der 1.
Seillage® Huzas 1 réteggel

Tiro al 1° strato LoP/ Line pull first layer LoP
Mopem+a cuna Ha | HaBnBaHe® Tah na 1. vrstvé e Traekkraft pa 1. lage Tombejoude veto

ensimmaiselld kerroksella® Tension 1° spire® ‘EAEn otV 1n oTpwone Linetharraingt chéad
shraith#1. slana spriegojums® Tempiamoji apkrova pirmame sluoksnyje ¢ Gbid fl-ewwel saffe Kracht
op de eerste laag® Udzwig 1 warstwy liny® Tragdo no 1° nivel® Tractiune la primul strat® Zatazenie

v 1. vrstve® Viek na 1. sloju® Tiro en la 12 capa# Dragkraft i forsta lagret® Zugkraft auf der 1.

Seillage® Huzas 1 réteggel
Anno di costruzione/ Year of manufacture
FopuHa Ha npousBoacTBo¢ Rok vyroby# Fremstillingsare Ehitusaasta® valmistusvuosi® Année de
construction®’ETog karaokeurig# Bliain monaraiochta® RaZo$anas gads® Pagaminimo metai® Sena
meta giet prodotta® Bouwjaar® Rok produkcji® Ano de construgéo® Anul fabricatiei® Rok vyroby
Leto proizvodnje Tillverkningsére Baujahre A gyartas éve

Ordine di vendita/Sales order
Mopbuka 3a jedna er iftrag® EvioAr TAnong® Pedido de
venta®Miitigitellimus ®Myyntimazrays® Ordre de vente #Ordd diolachan® Ertékesitési
megrendelés#Pardavimo uzsakymas #Pardosanas pasitijums#Ordni ta’ bejgh#Verkooporders
Zamowienie sprzedazy# Ordem de venda® Comandé de vanzare® PredbeZna objednavka® Prodajni
nalog® Forséljningsorder
Ordine di Produzione/Work order
Mopbuka 3a npouasoacTeo® Pracovni piikaze Produktionsordre Fertigungsauftrag® EvioAr
epyaoiag®Pedido de Pi on & Tookaske®Tyomaarays#Ordre de production®Ordu oibre®
Termelési megrendelés-- Gamybos uzsakymas #RaZo$anas pasatijums# Ordni ta’
xoghol®Werkorder® Zaméwienie produkcyjne®Ordem de trabalho® Comanda de productie #Zavazna
objednavka# Delovni nalog® Arbetsorder

Doc. F0304.07
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INFORMACJE OGOLNE

Dana Incorporated

Dana Motion Systems Italia S.r.I. Power Transmission Division
Via Luciano Brevini 1/A, 42124 Reggio Emilia — Italy

Tel: +39.0522.9281  Fax: +39.0522.928200

P.l./ VAT 00262750359 REA N° RE-75379
https://www.dana-industrial.com/

e conforme alle disposizioni pertinenti della Direttiva Macchine e 2006/42/CE e che sono state
utilizzate le seguenti norme di riferimento:
complies with the requirements of the Machinery Directive 2006/42/EC and that the following
standards have been applied:

CBLOTBETCTBA Ha BCUYKW NPUNOXUMKN pa3nopeabu Ha [upektusa 2006/42/EO 3a MaluMHWTE U Ca U3MON3BaHU CNeaHUTE CTaHaapTv:
+ je v souladu s odpovidajicimi ustanovenimi smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES byly pouZity nasledujici pfislusné normy:
+ er i overensstemmelse med de relevante bestemmelser i maskindirektivet 2006/42/EF, og at der ved produktionen er anvendt falgende standarder:
+ vastab masinadirektiivi 2006/42/EU satetele ning et kasutatud on jargmisi viitenorme:
etayttaa kaikki konedi 1 2006/42/EY ja etta sen valmistuksessa on noudatettu myés seuraavia normeja:

+ est conforme aux dispositions dont la directive machines 2006/42/CE et que les normes de référence ci-dessous ont été utilisées:
+ TANpOI TIg JIATAEEIG TTOU apopolv TNV Odnyia yia Tig pnxavég 2006/42/EK Kal OTI XpnoIPoTIoINenKav Ta TapakdTw TpoTuTIa avagpop:
+ le ceanglais na Treorach um Innealra 2006/42/CE agus gur cuireadh na caighdedin seo a leanas chun feidhme:
 atbilst masinu Direktivas 2006/42/EK prasibam un, ka tika ievéroti $adi standarti:

+ atitinka Masiny direktyvos 2006/42/EB reikalavimus ir kad buvo taikomi Sie standartai:
+hi konformi mad-dispozizzjonijiet fir-rigward tad-Direttiva dwar il-Magni 2006/42/KE u li ntuzaw |- lstandards ta' referenza li gejjin:

+ Voldoet aan de relevante bepalingen van de Machinerichtlijn 2006/42/EG en dat volgende ormen werden
+ spefnia majace zastosowanie wymagania Dyrektywy Maszynowej 2006/45/WE oraz nastepujacych stosownych norm:

+ se encontra em conformidade com as disposi¢des pertinentes da Directiva “Maquinas” 2006/42/CE e que foram utilizadas as seguintes normas de  referéncia:
+ este conform cu dispozitiile corespunzatoare din Directiva Masini 2006/42/CE si ca au fost utilizate urmatoarele norme de referinta:
+spliita podmienky ustanovené smernicou o Strojovych zariadeniach 2006/42/ES a vyhovuje nasledujicim suvisiacim normam:

+ v skladu z ustreznimi zahtevami direktive o strojih 2006/42/CE in da so bili uporabljeni naslednji relevantni standardi:

* cumple con las dlsposlc\cnes pertmenles de la Directiva Maqulnas 2006/42/CE y que se han utilizado las siguientes normas de referencia:

rensstammer med nai 2006/42/EG och att féljande referensstandarder har anvéants:
< den Besﬂmmungen der oben bezeichneten Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht und dass folgende Bezugsnormen angewandt wurden:
+ megfelel a 2006/42/EK sz. gépekrél sz6l6 iranyelvnek, és gyartasa soran az aldbbi szabvanyokat kovették:

ISO 4301/1 - 1SO 4308/1 - 1SO 4309 - ISO 6336 - UNI ISO 281 - FEM 1.001
EN 14492-2 (§ 5.2, 5.4, 5.5, 5.6, 5.7, 5.1, 5.14, 6,7) — EN13852/1 (§ 5.10)

Il fabbricante inoltre dichiara che il fascicolo tecnico della costruzione é costituito e custodito presso
I’azienda Dana Motion Systems Italia S.r.l.
The manufacturer also declares that the Technical Construction File is available for inspection at
Dana Motion Systems Italia S.r.l.

Mpon3soanTensT 3asiBsBa CbULO Taka, Ye TEXHUYECKOTO A0CKe 33 3paGOTBAHETO HA MALMHATA € CbCTABEHO M CE ChbXPaHsiBa B KOMNAHUATa
Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+ Vyrobce déle prohlasuje, Ze technicka dokumentace ke konstrukci stroje byla vytvofena v podniku Dana Motion Systems Italia S.r.l., a je v ném také uloZena.
+ Producenten erkleerer desuden, at den tekniske dokumentation for konstruktionen er udarbejdet og opbevares hos virksomheden Dana Motion Systems ltalia S.r.l.
+ Lisaks kinnitab tootja, et seadme valmistamise tehnilised dokumendid on koostatud ja neid séilitatakse ettevottes Dana Motion Systems ltalia S.r.I.
+ Lisaksi valmistaja vakuuttaa, ettd koneen teknisen dokumentaation on laatinut ja sité sailyttad Dana Motion Systems ltalia S.r.I.
+ Le fabricant déclare en outre que le fascicule technique de la construction est constitué et conservé a I'entreprise Dana Motion Systems ltalia S.r.l.
+ ETiong, o KaTaokeuaoTg dNAWVEl o TEXVIKOG QAKkeAOG kaTaokeung QuAdooeTal oTny eTaipeia Dana Motion Systems ltalia S.r.l.
+. Dearbhaionn an monaroir freisin gur féidir scridi a dhéanamh ar an gComhad Tégala Teicnitil ag Dana Motion Systems Italia S.r.l.
+ Turklat, raZotajs pazino, ka ar razo$anu saistita tehniska dokumentacija glabajas uznémuma Dana Motion Systems Italia S.r.I
+ Gamintojas taip pat pareiskia, kad bendrovéje ,Dana Motion Systems lItalia S.r.I.“ galima gauti ir perzitréti techniniy dokumenty byla.
+ Flimkien ma' dan, il-manifattur jiddikjara i I-fajl tekniku tal-kostruzzjoni hu kkostitwit u jinsab ghand il-kumpanija Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+ De fabricant verklaart tevens dat het technische dossier van de constructie is opgesteld en wordt bewaard bij het bedrijf Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+ Ponadto, producent o$wiadcza, ze broszura techniczna dotyczaca wykonania jest przechowywana w siedzibie zaktadu Dana Motion Systems Italia S.r.l.
+ Adicionalmente, o fabricante declara que o dossier técnico de construgao foi elaborado e conservado na empresa Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+ De asemenea, producétorul declara c& dosarul tehnic al utilajului este in pastrarea companiei Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+Vyrobca dalej prehlasuje, Ze technicka dokumentacia o konstrukcii a vyrobe zariadenia je ulozena vo firme Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+Proizvajalec izjavija tudi to, da je tehnigno dokumentacijo predal v hrambo podjetju Dana Motion Systems Italia S.r.|
+ Ademas, el fabricante declara que el fasciculo técnico de la construccion ha sido realizado y es conservado en la empresa Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+Tillverkaren forsakrar dessutom att teknisk konstruktionsdokumentation har inlamnats till och forvaras vid foretaget Dana Motion Systems ltalia S.r.|
* Der Hersteller erklart ferner, dass die technische Dokumentation der Konstruktion beim Unternehmen Dana Motion Systems Italia S.r.I. besteht und verwahrt wird.
+ A gyarto ezen feliil kijelenti, hogy a gyartas miiszaki dokumentaciojat a Dana Motion Systems ltalia S.r.I. készitette és 6rzi.

Dana Motion Systems lItalia S.r.l. Head of Engineering General Manager *
Via Luciano Brevini 1/A Alessandro Vighi Matteo Foletti
42124 Reggio Emilia — ITALY

Reggio Emilia, 2017-04-27

H legale responsablle/rappresenlanle + The legal/authorized representative ®Yn. akonna &dna astupce ¢Den
tegr e/ islik esindaja ¢ Laillinen edustaja/vastuuhenkilo ¢Le fondé de pouvoirs/représentant O vopikég uTreGBuvog//ekTTpdT ¢ AN t-
ionadai dlithitiil/idaraithe ¢ Pilnvarotais parstavis/parstavis ¢ Teisinis / 1gallotas|s atstovas #Ir-rapprezentant legali/rapprezentant ¢De wettelijk
rtegenwoordigere L zniony pr iciel /prawny O legal®Responsabil legal/reprezentant Zakonny
tant® Pravni zastopnik/p +El respor pi itante legal ® Ansvarig /representant ¢ Der gesetzlich Haftende/Rechtsvertreter ¢ Felel6 Felelos
vezet6/képviseld
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INFORMACJE OGOLNE

1.4 CEL INSTRUKCJI OBSLUGI

Niniejsza instrukcja jest nieodtgczng czescig maszyny i zawiera wszelkie informacje konieczne do:

» uswiadomienia personelowi problemoéw zwigzanych z bezpieczenstwem;

* obstugi maszyny zapakowanej i odpakowanej, w bezpiecznych warunkach;

* poprawnej instalacji maszyny;

« uzyskania gruntownej wiedzy na temat dziatania maszyny i limitéw uzytkowania;

* jej prawidtowego uzytkowania w bezpiecznych warunkach;

* wprowadzania zmian produkcyjnych i czynnosci konserwacyjnych, prawidtowo i w bezpieczny sposob;

* demontazu maszyny w bezpiecznych warunkach i zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi ochrony srodowiska i
zdrowia pracownikow.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, osoby kierujgce firmg i osoba odpowiedzialna za obstuge maszyny muszg sie zapoznac
z trescig niniejszego dokumentu i upewni¢ sie, ze personel obstugujgcy i konserwujacy zapoznat sie z czesciami, ktére go
dotyczg. Czas potrzebny na poznanie wspomnianych tresci jest tego wart, poniewaz umozliwia uzyskanie prawidtowego i
bezpiecznego dziatania systemu.

Wszelkie instrukcje, rysunki i literatura zawarte w niniejszej instrukcji nalezy traktowac jako poufne informacje techniczne bedace
wiasnoscig firmy Dana Motion Systems Italia srl. Zabrania sie ich powielania w catosci lub w czesci.

W razie wprowadzenia zmian do niniejszego dokumentu przez Dana Motion Systems Italia srl Klient jest odpowiedzialny za
udostepnienie wytgcznie zaktualizowanej wers;ji instrukcji.

1.5 PRZECHOWYWANIE INSTRUKCJI OBSLUGI

Starannie przechowywac instrukcje przez caty okres uzytkowania maszyny w celu pézniejszych konsultacji, réwniez po
odsprzedazy maszyny.

Ostroznos¢ podczas konsultacji, przegladanie wytacznie czystymi rekami i nieodkfadanie na zanieczyszczenie powierzchnie
umozliwi zachowanie instrukcji w dobrym stanie przez dtuzszy czas. Nalezy przechowywa¢ instrukcje w miejscu chronionym pr-
zed wilgocig i wysokg temperaturg.

Nie usuwag, nie wyrywac ani nie modyfikowaé zadnych czesci instrukcji.

Na pisemne zyczenie Klienta Dana Motion Systems Italia srl dostarczy dodatkowe kopie instrukciji.

1.6 SPOSOB AKTUALIZACJI INSTRUKCJI OBSLUGI W RAZIE WPROWADZENIA MODY-
FIKACJI MASZYNY

Firma Dana Motion Systems Italia srl jest zwolniona z wszelkiej odpowiedzialnosci w przypadku btedéw podczas druku niniej-
szej instrukcji. Postanowienia zawarte w instrukcji obowigzujg od daty wystawienia faktury za produkt, ktéry opisuje. Numer wer-
sji instrukciji jest zawarty w jej tresci W razie kolejnych zmian instrukcji, Dana Motion Systems Italia srl , w zakresie czesci
odnoszacych sie do norm i czesci zamiennych, zobowigzuje sie do dokonania aktualizacji instrukc;ji i przestania spisu wprowad-
zonych zmian. Producent uchyla sie od jakiejkolwiek odpowiedzialnosci bezposredniej lub posredniej za niewtasciwe uzycie in-
strukgiji z lista wprowadzonych zmian niezgodng z numerem seryjnym maszyny, datg faktury i datg zmiany instrukc;ji.

1.7 UZYCIE INSTRUKCJI

W celu utatwienia konsultacji, niniejsza instrukcja zostata podzielona na rozdziaty i akapity.

Kazda strona zawiera:

* logo producenta;

* numer i tytut rozdziatu;

e tres¢ dokumentu;

+ piktogramy;

* numer strony.

W razie watpliwosci na temat prawidtowej interpretaciji instrukcji, nalezy sie skontaktowac z producentem w celu uzyskania
niezbednych wyjasnien.

W celu szybkiego wyszukania omoéwionych tematéw nalezy sie zapoznaé z opisowym spisem tresci.
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1.8 PIKTOGRAMY DOTYCZACE POZIOMU KWALIFIKACJI OPERATORA

Piktogram Stanowisko Opis
e,
1 Operator maszyny Opera'lto.r nie pogladajacy specjalnych gmleje,tnoscu 'zdolny dp wykonywania wytgcznie prostych
zadan, tj. obstugi systemu za pomocg jego elementow sterujgcych.
o I
pr——
Operator ds. obstugi | Operator przeszkolony w zakresie uzycia materiatéw oraz obstugi urzadzen podnoszacych i transpor-
urzadzen dzwigowych | towych (nalezy $cisle przestrzegac¢ instrukcji producenta) zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kra-
m i transportowych ju uzytkownika maszyny.

r
L

Wykwalifikowany technik zdolny do obstugi maszyny w normalnych warunkach roboczych; uruchamia-
nia jej z wytgczonymi ostonami za pomocg czuwaka; wykonywania regulacji, konserwacji lub napraw
czesci mechanicznych.

Mechanik ds. konser-
wagji

2=

Wykwalifikowany technik wyznaczony przez producenta do wykonywania skomplikowanych
Technik producenta czynnos$ci w szczegolnych sytuacjach, w porozumieniu z uzytkownikiem. W zaleznosci od potrzeb,
dostepni sg wyspecjalizowani mechanicy i/lub elektrycy i/lub technicy oprogramowania.

Instalator Technik projektu, ktéry zna wymagania maszyny, jej obwody i odpowiednie przepisy.

1.9 OBOWIAZKOWE PIKTOGRAMY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Opis

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek czynnosci nalezy uwaznie przeczytac instrukcje.

Zawsze nosi¢ rekawice ochronne:
ten symbol oznacza obowigzek noszenia przez operatoréw rekawic ochronnych zapewniajgcych izolacje elektryczna/
termiczna.

Zawsze nosi¢ obuwie ochronne:
ten symbol oznacza obowigzek noszenia obuwia ochronnego.

Zawsze nosi¢ kask ochronny:
ten symbol oznacza obowigzek uzycia kasku ochronnego.

Zawsze nosi¢ okulary ochronne:
ten symbol oznacza obowigzek noszenia okularéw ochronnych.

@

Zawsze nosi¢ nauszniki chronigce przed hatasem:
ten symbol oznacza obowigzek uzycia nausznikéw chronigcych przed hatasem.

@0060!
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1.10 ZNAKI OSTRZEGAWCZE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Piktogram Opis

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia dtoni/ramienia i nogi/stopy:

ten symbol wskazuje konieczno$¢ zwracania przez operatoréw szczegdlnej uwagi na elementy mechaniczne, ktére moga
spowodowac¢ zmiazdzenie dioni/ramienia i nogi/stopy w przypadku nieoczekiwanych ruchéw lub nieostroznych manewréw
operatoréw.

Uwaga na zawieszone tadunki:
ten symbol ostrzega operatoréw o niebezpieczenstwie zwigzanym z zawieszonymi tadunkami, ktére wystgpi¢ podczas podno-
szenia czesci maszyny.

Niebezpieczehstwo zwigzane z przemieszczajgcymi sie¢ wdzkami widtowymi:
ten symbol ostrzega operatoréw o niebezpieczenstwie wynikajgcym z przemieszczania sig wézkéw widtowych w poblizu ma-
szyny.

Zwrdéci¢ uwage na niebezpieczenstwo przecigcia.

Uwaga na odrzuty przedmiotéw i ptynédw pod cisnieniem i o wysokiej temperaturze.

> B> B> P>

1.11 ZNAKI ZAKAZU DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Piktogram Opis

Nie zbliza¢ sie do maszyny w luznej odziezy. Zabrania sie pracownikom noszenia luznej odziezy, tancuszkéw i innej luznej
bizuterii w poblizu urzadzen, ktére moga spowodowac ryzyko zaplatania. Zwigzac¢ z tytu dtugie witosy, aby chroni¢ je przed
niebezpieczenstwem.

®
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1.12 INFORMACJE OGOLNE

Przed wykonaniem jakichkolwiek dziatan przy maszynie przeszkoleni operatorzy i technicy muszg uwaznie przeczytac instru-
kcje zawarte w niniejszej instrukcji (i zataczonych dokumentach) i przestrzega¢ ich podczas wykonywania poszczegdlnych
czynnosci. W razie jakichkolwiek watpliwosci na temat interpretacji niniejszej instrukcji, nalezy sie skontaktowa¢ z naszym

Niniejsza instrukcja zawiera informacje na temat przechowywania, transportu, instalacji, uzytkowania, nadzoru, konserwac;ji i
demontazu opisanej maszyny.

Niniejsza instrukcja jest nieodtgczng czescig maszyny i musi by¢ przechowywana przez caty okres jej uzytkowania do przysztego
wykorzystania. Jesli kopia instrukcji stanie sie nieczytelna, nalezy sie zwréci¢ do producenta maszyny o wydanie kopii,
przesytajgc pisemne zamowienie na adres:

+ Dana Motion System lItalia srl

* Via Luciano Brevini 1/A

* 42124 Reggio Emilia

+ Tel.: +39-0522 9281

Celem niniejszej instrukcji jest przekazanie uzytkownikom wciggarek naszej produkcji wszelkich informacji niezbednych do
prawidiowej instalacji, obstugi, konserwaciji, nastawy, czyszczenia i demontazu, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa przewid-
zianymi w obowigzujgcych normach.

BWE-Weciggarki BWP zostaty zaprojektowane do podnoszenia fadunkéw i personelu.

Niniejsza instrukcja odzwierciedla stan techniki w chwili dostarczenia maszyny i nie moze by¢ uznana za nieodpowiednig tylko
dlatego, ze nastgpity pozniejsze modyfikacje zgodnie z pézniejszym doswiadczeniem. Producent zastrzega sobie prawo do
aktualizacji swoich produktéw i instrukcji bez koniecznosci informowania uzytkownikéw wczesniej dostarczonych maszyn o tych
modyfikacjach. Dostarczanie informaciji dotyczacych aktualizacji maszyny i instrukcji nalezy traktowac jako forme grzecznosci.
Dziat Obstugi Klienta pozostaje do Panstwa dyspozycji w celu udzielenia, na Panstwa zyczenie, wszelkich informacji na temat
ulepszen zastosowanych w maszynie.

1.12.1 OGOLNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA MASZYNY

Niniejsza instrukcja zostata opracowana w celu umozliwienia uzytkownikowi poznania maszyny i zawiera instrukcje dotyczace
czynnosci konserwacyjnych, ktére sg niezbedne do prawidtowego dziatania maszyny.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci przy maszynie nalezy uwaznie przeczytaé niniejszg instrukcje, poniewaz zawiera
ona informacje niezbedne do prawidtowego uzytkowania maszyny i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom.

Zalecana w instrukcji czestotliwos¢ przegladow i konserwacji powinna by¢ zawsze traktowana jako minimum niezbedne do za-
pewnienia wydajnosci, bezpieczenstwa i dtugiej zywotnosci maszyny w normalnych warunkach eksploatacji; nalezy zawsze
zapewni¢ staty nadzér, aby méc podjgc¢ natychmiastowe dziatania w przypadku wystgpienia usterek.

Wszystkie czynnosci konserwacji zwyczajnej, kontrole i smarowanie muszg by¢ wykonywane przez przeszkolony i wykwalifiko-
wany personel, przy zatrzymanej maszynie i odtaczonym zasilaniu (elektrycznym i innym).
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1.12.2 OGOLNE ZALECENIA W ZAKRESIE BEZPIECZENSTWA

Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczytac¢ tresc instrukcji i postepowaé zgodnie z zaleceniami.

Projektujac niniejszg maszyne, producent dotozyt wszelkich staran, aby byta ona w miare mozliwosci ISKROBEZPIECZNA.
maszyna zostata wyposazona we wszystkie uznane za konieczne ostony i systemy bezpieczenstwa. Producent dostarczyt
réwniez wystarczajgce informacje, umozliwiajace jej bezpieczne i wiasciwe uzytkowanie.

W tym celu w kazdym rozdziale i tam, gdy jest to konieczne, zostaly zamieszczone nastepujace informacje dotyczace kazdej
INTERAKCJI CZLOWIEK-MASZYNA:

+ Minimalny poziom kwalifikacji operatora

» Liczba wymaganych operatoréw

« Stan maszyny

* Ryzyko resztkowe

» Obowigzkowe lub zalecane srodki ochrony indywidualnej

* Niezawodnos¢ cztowieka

» Ograniczenia/obowiagzki zwigzane z dajgcym sie rozsadnie przewidzie¢ niewtasciwym zachowaniem

Nalezy Scisle przestrzegaé zamieszczonych instrukgc;ji.

Aby przyczyni¢ sie do bezpiecznego uzytkowania maszyny, uzytkownik moze uzupetni¢ informacje dostarczone przez producen-
ta o dodatkowe instrukcje obstugi, ale nie mogg by¢ one sprzeczne z podanymi tutaj wskazéwkami.

Na przyktad, nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na odziez noszong podczas obstugi maszyny:

* nigdy nie nosi¢ luznej odziezy, ktdra moze zostac¢ wciaggnigeta w czesci maszyny;

* nigdy nie nosi¢ krawatéw ani innych luzno zwisajgcych elementow;

* nigdy nie zaktada¢ duzych pierscieni, ktére moga spowodowaé¢ wciagniecie dtoni w ruchome czesci maszyny.

W razie potrzeby, w instrukcji zostang zamieszczone dodatkowe zalecenia dotyczgce sSrodkéw zapobiegawczych, ktére powinien

podjg¢ uzytkownik, srodkéw ochrony indywidualnej, informacji majgcych na celu zapobieganie btedom ludzkim i ograniczen

dotyczgcych mozliwych do przewidzenia zabronionych zasad dziatania.

Nalezy Scisle przestrzegac ponizszych zalecen:

» Zabrania sie uruchamiania maszyny w trybie automatycznym ze zdjetymi jej statymi i/lub ruchomymi ostonami.

« Zabrania sie wytgczania urzgdzen zabezpieczajgcych zainstalowanych na maszynie.

« Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek czynnosci z wytgczonymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi.

+ Pod zadnym pozorem nie nalezy zmienia¢ zadnej czgsci maszyny. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
konsekwencje w razie nieprawidtowego dziatania wynikajgcego z nieprzestrzegania powyzszych wskazéwek. Wszelkie
zmiany powinny by¢ dokonywane bezposrednio przez producenta.

Ustawi¢ maszyny zgodnie z zamowieniem; patrz uktady dostarczone przez producenta; w przeciwnym razie producent uchyla
sie od odpowiedzialnosci za jakiekolwiek problemy, ktére moga sie pojawic.

1.12.3 OGOLNE SRODKI OSTROZNOSCI ZWIAZANE Z OBSLUGA MASZYN

Instrukcje te nalezg do standardowych praktyk roboczych, ktére muszg przestrzega¢ operatorzy wykonujgcy czynnosci przy ma-
szynie. Dlatego tez podczas projektowania i budowy producent uznat je za znane.

Uzytkownik musi poinformowac i przeszkoli¢ osoby odpowiedzialne, aby umozliwi¢ poznanie tych instrukcji wszystkim osobom
pracujgcym przy maszynie.

* Nie zezwala¢ nieautoryzowanemu personelowi na prace na systemie.

+  NIE PROBOWAC URUCHAMIAC MASZYNY, JESLI JEST ONA USZKODZONA.

*  Przed uzyciem systemu upewnic sie, ze wszelkie niebezpieczne sytuacje zostaty odpowiednio wyeliminowane.

* Upewnic¢ sie, ze wszystkie ostony i systemy zabezpieczajgce znajdujg sie w odpowiednim miejscu oraz, ze wszystkie
urzgdzenia zabezpieczajgce sg obecne i sprawne.

* Upewni¢ sig, ze w obszarze kontrolnym operatora nie sg obecne ciata obce.

» W kazdej sytuacji, gdy istnieje ryzyko uderzenia wystajgcymi lub spadajacymi czesciami, zaréwno statymi, jak i w innej formie,
nalezy uzywac kaskow i rekawic.

+ Zawsze stosowac $rodki ochrony indywidualne;j.
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2 GWARANCJA / ODPOWIEDZIALNOSC

W momencie dostawy Produkty bedg wolne od wad materiatowych i produkcyjnych oraz bedg zgodne z uzgodnionymi spe-
cyfikacjami technicznymi.

Okres gwarancyjny wynosi (i) 12 miesiecy lub 2000 godzin roboczych (w zaleznosci ot tego, co nastgpi wczesniej) dla Pro-
duktow z napedem marki Spicer®, lub (ii) 12 miesiecy dla wszystkich innych Produktéw, poczawszy od daty wystawienia
faktury przez Klienta uzytkownikowi koncowemu lub sprzedawcy, pod warunkiem ze okres gwarancji skonczy sie w kazdym
przypadku najpozniej po uptywie 18 miesiecy od daty faktury wystawionej Klientowi przez firme Dana. W razie wystgpienia
wad firma Dana (i), jesli naprawa zostanie wykonana przez Klienta za uprzednig pisemng zgoda firmy Dana, zwréci Klientowi
koszty czesci zamiennych zgodnie z oficjalng listg czesci zamiennych Dana, z zastosowaniem obowigzujgcej znizki oraz w
granicach ceny zakupu danego Produktu lub (ii) dokona nieodptatnej naprawy Produktu we wtasnej siedzibie lub w autory-
zowanym centrum serwisowym, pod warunkiem, ze Klient wysle wadliwy Produkt, na wiasny koszt, do miejsca naprawy
wskazanego przez firme Dana. Obstuga roszczen gwarancyjnych bedzie sie odbywaé zgodnie ze Standardowymi Warunka-
mi Gwarancji firmy Dana, ktére sg okresowo aktualizowane i dostepne na zyczenie. Nalezy sie w tym celu kontaktowac z
dana_oh_product_service_support@dana.com. Klient nie moze wysuwac jakichkolwiek dodatkowych roszczen dotyczacych
wad Produktéw, niezaleznie od ich charakteru, ilosci lub podstawy prawnej, chyba ze wnikajg one z razgcego zaniedbania i
umysinego dziatania firmy Dana. Z wyjgtkiem przypadkéw okreslonych w niniejszym dokumencie, w odniesieniu do Produ-
ktdw nie majg zastosowania zadne dodatkowe o$wiadczenia ani gwarancje, wyrazne ani dorozumiane.

Gwarancja nie obejmuje (a) Produktéw ani ich czesci skladowych, ktore nie zostaty zakupione bezposrednio od firmy Dana;
b) produktow dostarczonych przed zatwierdzeniem produkgciji; lub (c) Produktow, ktdre (i) zostaty poddane konserwacji i/lub
naprawie, ktore nie zostaty przeprowadzone zgodnie z oficjalng instrukcjg serwisowg Dana dostgpng na zyczenie,
kontaktujgc sie z dana_oh_product_service_support@dana.com, (ii) zostalty poddane warunkom przechowywania lub tran-
sportu, ktére nie sg zgodne z wymaganiami Dana dostepnymi na zyczenie, kontaktujgc sie z
dana_oh_product_service_support@dana.com, (iii) zostaty poddane nieprofesjonalnej instalacji Produktéw lub urzadzen do-
datkowych, (iv) zostaly narazone na uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, (v) zostaty narazone na uszkodzenia
podczas ponownego montazu lub instalacji, (vi) byty uzywane niezgodne z uzgodnionymi wymogami aplikacji lub uzgodnio-
nymi specyfikacjami Produktu i/lub (vii) zostaty uzyte smary lub produkty dodatkowe, ktore nie zostaty zatwierdzone przez
firme Dana.

W zakresie dozwolonym prawem, zadna ze stron nie bedzie w zadnych okolicznosciach ponosi¢ odpowiedzialnosci wobec
drugiej, zaréwno z tytutu umowy, czynu niedozwolonego, jak i restytucji, naruszenia ustawowego obowigzku lub
niewtasciwego zinterpretowania zados$¢uczynienia lub w inny sposob za jakakolwiek utrate zysku, spadek wartosci firmy,
straty biznesowe, utrate okazji biznesowej, utrate przewidywanych oszczednosci, szczegdlne, posrednie lub wtérne szkody
poniesione przez drugg strone, ktére powstaty w ramach stosunku umownego lub w zwigzku z nim miedzy stronami. Zadne
Z niniejszych postanowien nie ogranicza ani nie wytgcza odpowiedzialnosci ktérejkolwiek ze stron za Smier¢ lub obrazenia
ciata, ani za szkody wynikajgce z razgcego niedbalstwa, umysinego naruszenia lub winy umysine;.

2.1 OGRANICZENIA DOTYCZACE POWIELANIA INSTRUKCJI | PRAW AUTORSKICH

Wszelkie prawa sg zastrzezone dla Dana Motion Systems Italia srl.

Zabrania sie catkowitego lub czesciowego powielania niniejszej instrukcji bez wyraznej pisemnej zgody Dana Motion Systems
Italia srl. Zabrania sie rowniez przechowywania instrukcji na jakimkolwiek nosniku (magnetycznym, magnetyczno-optycznym,
optycznym, mikrofilmowym, fotokopii itp.).

2.2 WERSJE INSTRUKCJI

Niniejsza instrukcja podlega okresowym przeglgdom w celu wprowadzenia zmian w zastosowaniu i dziataniu.

2.2.1 DATA | NUMER WERSJI INSTRUKCJI

Numer i data rozpoczecia obowigzywania niniejszej wers;ji instrukcji znajdujg sie na ostatniej stronie oktadki.

2.2.2 MODELE SLEDZENIA WERSJI

Nazwa pliku Zm. Data Opis
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GWARANCJA / ODPOWIEDZIALNOSC

2.3 PROSBA O POMOC

Wszelkie prosby o pomoc Dziatu Obstugi Technicznej nalezy kierowac na nastepujace adresy:
» Dana Motion Systems ltalia srl
* Via L. Brevini 1/A,
* 42124 Reggio nell'Emilia - Italy
« Tel.: +39-0522 9281
+  Fax: +39-0522 928300
* e-mail: dana.re@dana.com - www.brevinipowertransmission.com
Nalezy wskazac¢:
— typ maszyny, numer seryjny, rok instalacji
— odnotowane usterki
— dokfadny adres zaktadu, w ktérym zostata zainstalowana maszyna

2.4 ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

Zamowienia czesci zamiennych nalezy sktada¢ w formie pisemnej (faks lub e-mail) na adres:
+ Dana Motion Systems ltalia srl
* Via L. Brevini 1/A,
* 42124 Reggio nell'Emilia - Italy
« Tel.: +39-0522 9281
+ Fax: +39-0522 928300
* e-mail: dana.re@dana.com - www.brevinipowertransmission.com
Aby utatwi¢ szybkg i dokladng identyfikacje czesci zamiennych, nalezy zawsze poda¢ w zamdwieniu nastepujgce informacije:
— numer seryjny maszyny
— opis/nazwa czesci
— kod czesci
— wymagana ilos¢
Jesli zamoéwienie ma by¢ skuteczne, nalezy rowniez wskaza¢ wymagang date dostawy, adres, na ktéry majg by¢ wystane czesci

oraz wszelkie instrukcje dotyczgce wysyiki. Wskazac imie i nazwisko, numer telefonu i faksu oraz adres e-mail osoby odpowie-
dzialnej za dostawy czesci zamiennych.

Po otrzymaniu zamdéwienia Dana Motion Systems Italia srl wysle potwierdzenie zamowienia zawierajgce ceny, termin i warunki
dostawy.

16 Dana Incorporated IMM-0008PL - Hoisting and recovery winches



3 OPIS MASZYNY
3.1 DOZWOLONE UZYCIE

Wociagarka serii BWE-BWP zostata zaprojektowana i zbudowana do podnoszenia towaréw i personelu.

W celu uzycia do podnoszenia personelu nalezy dokonaé konfiguracji maszyny.

Maszyna musi by¢ obstugiwana przez osoby, ktére zostaty przeszkolone na temat jej charakterystyki i zaznajomione z trescig
niniejszej instrukcji.

Maszyna jest pétautomatyczna i podczas cyklu pracy wymaga obecnosci operatora.

3.2 MOZLIWE DO PRZEWIDZENIA NIEWLASCIWE UZYCIE

.Mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie” wciggarek to:
» wszystkie dziatania, ktére wykraczajg poza dziatania okreslone na tabliczce znamionowej wciggarki;
* uzycie wciggarek do podnoszenia, ktdre nie zostato okreslone w zasadach prawidiowego dziatania;

* uzycie wciggarek do podnoszenia w obecnosci przeszkadd, ktére mogg zaktéci¢ normalne czynnosci, do ktdrych zostaty pr-
zeznaczone;

* uzywanie wciggarki bez zainstalowania wszystkich urzagdzeh zabezpieczajacych okreslonych w dyrektywach i normach
dotyczgcych produktu;

+ zainstalowanie nieodpowiedniej liny.

3.3 ZABRONIONE ZASTOSOWANIA

Maszyna nie moze by¢ uzywana czesciowo lub catkowicie:

* bez oston i/lub z wytgczonymi, niesprawnymi lub brakujgcymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi;

» jesli nie zostata prawidtowo zainstalowana;

* w niebezpiecznych warunkach lub gdy jej dziatanie jest nieprawidtowe;

» do podnoszenia personelu, gdy jej konfiguracja stuzy wytacznie do podnoszenia tadunkoéw i towarow;
* niewlasciwie lub przez nieprzeszkolony personel;

+ do zastosowan niezgodnych z okreslonymi przepisami;

* w przypadku wad dostawy;

» jesli maszyna zostata poddana nieprawidtowej konserwaciji lub bez odpowiedniej czestotliwosci;

+ jesli nie sg stosowane odpowiednie srodki ochrony indywidualnej;

» w razie braku odpowiedniego przeszkolenia i poinformowania operatoréw w zakresie bezpieczenstwa podczas pracy;
* po wprowadzeniu nieautoryzowanych modyfikaciji;

» do podnoszenia ponad rurociggami i rurami, w przypadku gdy uszkodzenie wspomnianych rurociggéw i rur w wyniku upadku
tadunku moze spowodowac ulatnianie sie gazu lub substancji palnych;

+ do podnoszenia, opuszczania i przesuwania gorgcych stopionych mas lub innych niebezpiecznych przedmiotéw;

* z materiatami i/lub narzedziami innymi od wskazanych dla normalnej pracy maszyny;

* w temperaturze otoczenia nizszej niz —20°C lub wyzszej niz + 40°C;

+ w otoczeniach, w ktérych wilgotno$¢ wzgledna wynosi ponizej 10% lub powyzej 50%;

* w zanurzonych lub pétzanurzonych miejscach lub gdy tadunek jest zanurzony lub cze$ciowo zanurzony;

* w Srodowisku zagrozonym wybuchem lub potencjalnie wybuchowym i obszarach, w ktérych wystepuje ryzyko pozaru;
* zling syntetyczng lub z wtdkna;

+ jesli nie sg przestrzegane wszystkie instrukcje.
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OPIS MASZYNY

3.4 GLOWNE CZESCI

Wociggarka sktada sie gtéwnie z nastepujacych czesci:

1 - Hamulec i hamulec LoP 5 - Blok hamujgcy

2 - Beben 6 - Ramy

3 - Przektadnia 7 - Poprzeczki mocujgce
4 - Silnik hydrauliczny 8 - Tabliczka znamionowa
Hamulec

Urzgdzenia zabezpieczajgce odpowiedzialne za utrzymanie tadunku poprzez zapewnienie przeciwnego momentu, gdy silnik jest
pod napigciem; hamulec dziata na wejscie wciggarki.

Beben

Czesc¢ wciggarki, na ktérg jest nawijana lina. Zaleca sie uzycie bebna rowkowanego, aby wygtadzi¢ nawijanie i uzyskac wiecej
niz dwie warstwy liny. Kotnierze bebna sg granicami bebna, a ich Srednica zewnetrzna zostata zwigkszona ze wzgledéw
bezpieczenstwa.

Przektadnia

Czesc¢ wciggarki zwielokrotniajgca moment dostarczany przez silnik w celu uzyskania momentu niezbednego do przemieszcze-
nia fadunku.

Silnik hydrauliczny
Czes¢ dostarczajaca moment do przemieszczanie fadunku z olejem pod cisnieniem.
Blok hamujacy

Zawor upustowy wspomagany pilotem z wbudowanym urzgdzeniem sterujgcym swobodnym przeptywem, ktérego funkcjg jest
zapobieganie niekontrolowanemu przemieszczeniu fadunku.

Ramy

Konstrukcje, ktére wspierajg beben i inne elementy wciggarki.

Poprzeczki mocujace

Konstrukcje utrzymujgce razem ramy i umozliwiajgce potgczenie wciggarki z konstrukcjg klienta.
Tabliczka znamionowa

Tabliczka zawierajgca wszystkie informacje konieczne do identyfikacji wciggarki.

NOTA:
Czesci 1, 4, 5, 6, 7 moga nie by¢ obecne w okreslonej dostarczonej konfiguracji. Jesli ich nie ma, czesci te muszg by¢
zapewnione przez instalatora w celu spetnienia wszystkich minimalnych wymagan.
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OPIS MASZYNY

3.5 TABLICZKA ZNAMIONOWA

Dane identyfikacyjne maszyny znajdujg sie na tabliczce znamionowej przymocowanej do maszyny.
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12 - Liczba biegunéw [Hz]

13 - Masa[kg]

14 - Cisnienie szczytowe [bar]

15 - Przeptyw oleju [I/min]

16 - Maksymalne ciggniecie liny pierwsza warstwa Cargo[kg]
17 - Maksymalne ciggniecie liny gérna warstwa Cargo[kg]
18 - Maksymalne ciggniecie liny pierwsza warstwa LoP [kg]
19 - Maksymalne ciggniecie liny gérna warstwa LoP [kg]
20 - Pierwsza i gérna warstwa

21 - Szybka lina pierwsza warstwa [m/min]

22 - Szybka lina gérna warstwa [m/min]

23 - Adres producenta

/\ UWAGA

Pod zadnym pozorem nie mozna zmienia¢ informacji wydrukowanych na tabliczce.

W razie kazdorazowego kontaktu z producentem w celu uzyskania informacji lub czesci zamiennych, nalezy poda¢ numer se-
ryjny systemu.
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OPIS MASZYNY

3.6 SPECYFIKACJE TECHNICZNE
3.6.1 SPECYFIKACJE MASZYNY

Wociggarka moze by¢ uzywana do podnoszenia fadunkéw lub towaréw (cargo) oraz os6b. Konfiguracja do podnoszenia oséb
rézni sie od konfiguracji do podnoszenia tadunkéw, poniewaz udzwig jest mniejszy, a maszyna wymaga dodatkowych urzadzen
zabezpieczajgcych.

Dla wszystkich rozmiaréw dostepne sg rowkowane bebny wykonane przez specjalny profil rowkowy, ktéry poprawia wydajnosc
nawijania, a takze zywotnos¢ liny . Ponadto, dla rozmiaréw do 7 ton dostepna jest rowniez wersja z dtugim bebnem.

Dostepna jest szeroka gama akcesoriow poprawiajgcych bezpieczenstwo oraz kontrole wszystkich funkcji wciggarki.

Dla wszystkich rozmiaréw dostepna jest rolka dociskowa, ogranicznik hydrauliczny lub elektryczny jako ostatni wskaznik
bezpieczenstwa owijania, elektryczny lub hydrauliczny obrotowy ogranicznik krancowy jako wskaznik minimalnego i maksymal-
nego udzwigu liny, czujnik predkosci zapewniajacy lepszg kontrole nawijania i inne elementy.

Dla wszystkich rozmiaréw dostepna jest wersja do podnoszenia personelu Lifting of Personnel - LoP) z dodatkowym hamulcem
podtgczonym bezposrednio do bebna, ktdry zapewnia bezpieczenstwo i kontrole we wszystkich warunkach roboczych.

Wociagarki zostaly zaprojektowane w taki sposéb, aby spetniaty normy bezpieczenstwa dla gldéwnych organizac;ji
miedzynarodowych zarzgdzajgcych tymi aplikacjami. Wciggarki BWE-BWP sg przystosowane do pracy w temperaturze otocze-
nia w zakresie:

od -20°C do +40°C.

Jesli maszyna posiada certyfikacje strony trzeciej (na przyktad srodowiska morskiego), jej maksymalne obcigzenie jest
okreslone w odpowiednim certyfikacie.

Zwréci¢ sie do firmy Dana Motion Systems ltalia srl z prosbg o dodatkowe informacje dotyczgce wszelkich odstepstw od infor-
macji zamieszczonych w niniejszej instrukciji.

3.6.2 WYMIARY

Wymiary maszyny sg wskazane w katalogu BWE-BWP. Rzeczywiste wymiary mozna odczyta¢ na odpowiednim rysunku wymia-
rowym.

3.6.3 SPECYFIKACJA SILNIKA

Specyfikacje silnika zostata zamieszczona na rysunku wymiarowym konkretnej maszyny lub w katalogu wciggarki.

3.6.4 USTAWIANIE NA OSTATECZNEJ KONSTRUKCJI

Specyfikacje dotyczgce mocowania wciggarki do konstrukcji mozna odczyta¢ w wymiarach konkretnej maszyny lub w katalogu
wciggarki.

3.6.5 PODLACZENIA HYDRAULICZNE | ELEKTRYCZNE

Informacje na temat potgczen hydraulicznych i elektrycznych mozna znalez¢ na rysunku wymiarowym lub w katalogu wciggarki.

3.6.6 LINA

Maszyna moze by¢ dostarczona z ling juz zmontowang lub z ling do zmontowania. Jesli maszyna nie jest wyposazona w ling,
instalator powinien dopasowa¢ odpowiednig line w zaleznosci od typu wciggarki i podnoszonych tadunkoéw.

Specyfikacje liny znajdujg sie w certyfikacie CE liny dostarczonej z maszyna.

3.6.7 SZEKLA | HAK

W zaleznosci od potrzeb Klienta, wciggarka moze by¢ dostarczona z hakiem i szekla.
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3.6.8 ELEMENTY OPCJONALNE

Maszyna, zarowno w wersji do podnoszenia tadunkéw jak i w wersji do podnoszenia personelu, moze by¢ dostarczona z
nastepujgcymi elementami opcjonalnymi:

2a

4 j/ ) &
6 ﬁ%ff 5

1 - Rolka dociskowa
2 - Ogranicznik krancowy minimalnego udzwigu liny:
2.a  Mikroprzetacznik elektryczny
2.b  Mikroprzetacznik hydrauliczny
3 - Koto foniczne (czujnik zblizeniowy do odczytu predkosci nawijania/odwijania)
4 - Min./Maks. obrotowy elektryczny ogranicznik krancowy (min./maks. udzwig liny)
5 - Min./Maks. obrotowy hydrauliczny ogranicznik krancowy (min./maks. udzwig liny)
6 - Enkoder (pozyciji i predkosci)
7 - Czujnik momentu
8 - Lina
9 - Szekla i hak
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Elementy opcjonalne sg dostarczane na zyczenie i umozliwiajg wykonanie funkcji bezpieczenstwa wciagarki. Uzytkownik musi
nastepnie zamontowa¢ systemy w obwodach bezpieczenstwa maszyny, w ktérej bedzie uzywana wciggarka.

WSKAZOWKA

Maszyna musi byc¢ zintegrowana przez instalatora z odpowiednimi obwodami bezpieczenstwa zgodnie z obowigzujgcymi prze-
pisami technicznymi.

/N\ UWAGA

Zgodnie z postanowieniami Dyrektywy Maszynowej 2006/42 WE, wciggarka musi by¢ wyposazona w system kontroli
obcigzenia dla obcigzenia roboczego nie mniejszego niz 1000 kg lub momentu wywracajgcego nie mniejszego niz 40 000 N-m.

/\ UWAGA

Maszyna musi by¢ wyposazona w system kontroli minimalnego i maksymalnego udzwigu liny.

/N\ UWAGA

Podnoszenie personelu

W przypadku podnoszenia oséb, wciggarka jest dostarczana z maksymalnym udzwigiem do podnoszenia oséb. Uzytkownik
musi wskazac liczbe oséb, ktérg moze udzwigngé maszyna. Wage kazdej osoby ustala sie na 80 kg (dotyczy to europejskich
norm EN).

A NIEBEZPIECZENSTWO

Instalator musi zintegrowac systemy zwigzane z bezpieczenstwem, jesli nie sg dostarczone z wciggarkg. W celu zapewnienia
kontroli przecigzenia oraz minimalnego i maksymalnego udzwigu i innych funkcji wymaganych przez przepisy dotyczgce pro-
duktu nalezy zastosowac wszystkie niezbedne elementy sterujgce.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przekracza¢ maksymalnego udzwigu wskazanego na tabliczce znamionowe;.
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3.6.8.1 ROLKA DOCISKOWA

Rolka dociskowa jest urzagdzeniem zaprojektowanym w taki sposéb, aby unikng¢ luzowania i samoczynnego odwijania luznej liny
z bebna. Dzieki jej dziataniu lina nie wysuwa sie z kotnierzy bebna a lina jest prawidtowo nawijana na beben. Jest ona zalecana,
gdy na beben jest nawijana wigcej niz jedna warstwa liny.

/A\ UWAGA

Aby zapobiec zsuwania sie liny z bebna, instalator musi zainstalowac rolke dociskowa, jesli nie jest ona dostarczona.
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3.6.8.2 KONTROLA MINIMALNEGO UDZWIGU LINY

Urzgdzenie zabezpieczajgce ma na celu ochrone przed petnym odwinigciem liny z bebna: nalezy zawsze pozostawi¢ nawiniete
co najmniej 3 (trzy) zwoje. W zastosowaniach do podnoszenia obowigzkowe sg ograniczniki krafncowe, ale sg one montowane
wytacznie na zyczenie: jesli nie sg dostarczone, powinien je zamontowac instalator.

System sktada sie z dzwigni z rolkg utrzymywang na styk z bebnem i ling za pomocg mechanizmu sprezynowego. Po osiggnieciu
dolnego limitu, wcisniety przez dzwignie mikroprzetgcznik zostaje aktywowany i przesyta sygnat w celu bezpiecznego i natych-
miastowego zatrzymania maszyny.

Urzadzenie to moze by¢ wyposazone w mikroprzetgcznik elektryczny lub hydrauliczny, w obu przypadkach przed dostawag me-
chanizm zatrzaskowy jest wstepnie ustawiany przez DANA z rolkg stykajgcg sie z bebnem. Za kazdym razem, gdy wymagana
jest konserwacja lub przy pierwszej instalacji instalator powinien dwukrotnie sprawdzi¢ poprawnos$¢ ustawienia.

Mikroprzetacznik elektromagnetyczny jest wyposazony w jeden normalnie otwarty NO + jeden normalnie zamkniety styk zatrza-
skowy NC. W obwodzie bezpieczenstwa nalezy zastosowaé obwdd NC, a sygnat elektryczny pochodzgcy z mikroprzetgcznika
powinien by¢ odpowiednio wykorzystany przez instalatora do bezpiecznego zatrzymania maszyny.

Mikroprzetacznik hydrauliczny (1) jest zaworem normalnie zamknietym, ktéry umozliwia sygnatowi ci$nienia pochodzgcemu z
silnika, otwarcie hamulca i sterowanie blokiem hamujgcym podczas podnoszenia i opuszczania.

Po dotarciu liny do ostatnich dopuszczalnych zwojéw, mikroprzetgcznik zostaje wzbudzony i otwiera obwdd, zatrzymujgc sygnat
cisnienia i jednoczesnie odchylajgc cisnienie pozostajace w hamulcu oraz w sygnale pilota do zbiornika (spadek tego sygnatu
do zera). Ponizej zalecany schemat hydrauliczny jako odniesienie.
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/LOAD

NOTA:
Zalaczone elementy nie wchodzg w zakres dostawy.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Na bebnie nalezy zawsze pozostawi¢ co najmniej trzy (3) zwoje, w przeciwnym razie lina moze pekngé, co doprowadzi do upad-
ku fadunku. W razie braku, instalator powinien zapewni¢ urzadzenie zabezpieczajace, aby zapewnic¢ te kontrole.
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3.6.8.3 KOLO FONICZNE | CZUJNIK ZBLIZENIOWY

Czujnik zblizeniowy ze stali nierdzewnej stuzy do odczytu predko$ci obrotowej bebna, dostarczajac uzytkownikowi informacji o
predkosci nawijania liny.

Charakterystyka: Szczegoty:
Napiecie zasilania 10..30 vV DC
Prad resztkowy 0,1 mA dla stanu otwartego
Czestotliwos$¢ przetgczania 300 Hz
Spadek napiecia 2 V w stanie zamknietym
Pobdr pradu 10 mA bez obcigzenia
Potgczenia 4-stykowe ztgcze meskie M12
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3.6.8.4 MIN./MAKS.OBROTOWY ELEKTRYCZNY OGRANICZNIK KRANCOWY (MIN./MAKS.
UDZWIG LINY)

Urzgdzenie zostato zaprojektowane w taki sposob, aby ze wzgledéw bezpieczenstwa zapewni¢ obecnos¢ na bebnie minimalnej
liczby nawinie¢ i unikngé pekniecia liny i upadku fadunku.
Przetgczniki obrotowe zapewniajg rowniez nieprzekraczanie maksymalnego udzwigu liny.

NOTA:

Dwa mechanizmy krzywkowe NIE sa wstepnie nastawione przez firm¢ DANA, instalator powinien dokona¢
prawidlowego ustawienia przy pierwszej instalacji liny i za kazdym razem, gdy wymagana jest konserwacja.

Charakterystyka: Szczegoly:
Kategoria uzytkowania AC 15/250 Vac / 3A
Znamionowy prad termiczny 10A
Znamionowe napiecie izolacji 300Vac
Potaczenia Zaciski sSrubowe z samopodnoszgcymi sie¢ podktadkami

Ze wzgleddw bezpieczenstwa dostepna jest rowniez specjalne wersja tego akcesorium: osiggalna niezawodnosc elektrycznego
uktadu ogranicznikéw krancowych: SIL1.

Do podnoszenia niezbedne s3g ograniczniki kraricowe, ktére sg montowane wytgcznie na zyczenie, jesli nie zostaty dostarczone,
powinien je zamontowac instalator.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Na bebnie nalezy zawsze pozostawi¢ co najmniej trzy (3) zwoje, w przeciwnym razie lina moze pekna¢, co doprowadzi do upad-
ku fadunku. W razie braku, instalator powinien zapewni¢ urzadzenie zabezpieczajace, aby zapewnic¢ te kontrole.
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3.6.8.5 MIN./MAKS.OBROTOWY HYDRAULICZNY OGRANICZNIK KRANCOWY (MIN./MAKS.
UDZWIG LINY)

Urzgdzenie zostato zaprojektowane w taki sposob, aby ze wzgleddw bezpieczenstwa zapewni¢ obecnos¢ na bebnie minimalnej
liczby nawinie¢ i unikngé pekniecia liny i upadku fadunku.
Przetgczniki obrotowe zapewniajg rowniez nieprzekraczanie maksymalnego udzwigu liny.

Charakterystyka: Szczegoty:
Maks. wskaznik przeptywu 5 I/min
Maksymalne ci$nienie 350 baréw
Potaczenia G1/4

Oba mechanizmy krzywkowe NIE sg wstepnie ustawione przez firme DANA, instalator powinien dokonac¢ ich prawidtowego usta-
wienia podczas pierwszej instalacji liny i za kazdym razem, gdy wymagana jest konserwacja.

Obrotowy hydrauliczny ogranicznik krancowy dostarcza instalatorowi dwa rézne sygnaty cisnienia (P1i P2 lub P1'i P2"), ktére
powinny by¢ zintegrowane z catym obwodem hydraulicznym maszyny, aby bezpiecznie zatrzyma¢ maszyne po osiggnieciu mi-
nimalnego lub maksymalnego udzwigu liny.

Two cams %; ﬂ
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Ponizej przedstawiono zalecany schemat:

1 - Min./maks.obrotowy hydrauliczny ogranicznik krancowy
2 - Zawory logiczne

NOTA:
Zataczone elementy nie wchodza w zakres dostawy.

Przetozenie miedzy kotem koronowym a zebnikiem jest odmienne w przypadku réznych rozmiaréw, szczegétowe informacje
mozna znalez¢ na rysunku wymiarowym oraz w specjalnej instrukcji obstugi i konserwaciji.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Na bebnie nalezy zawsze pozostawi¢ co najmniej trzy (3) zwoje, w przeciwnym razie lina moze peknac, co doprowadzi do upad-
ku tadunku. W razie braku, instalator powinien zapewni¢ urzgdzenie zabezpieczajgce, aby zapewnic tg kontrole.
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3.6.8.6 ENKODER (POZYCJA | PREDKOSC)

Enkoder odczytuje predkos¢ i kierunek obrotu bebna, dostarczajgc informacji na temat predkosci i dtugosci nawijanej lub rozwi-
janej liny. Za pomoca enkodera absolutnego mozna réwniez uzyskac informacje na temat dtugosci liny znajdujacej sie jeszcze
na bebnie lub rozwinietej. Na silniku hydraulicznym Dana Motion Systems ltalia srl. mozliwe jest réwniez zainstalowanie czujnika
predkosci obrotowej.

Odczyt enkodera na kotnierzu bebna wciggarki:

Charakterystyka: Szczegoly:
Sygnat 4..20mA

Napiecie zasilania 8..30v DC

Czujnik jest dostarczany ze ztgczem M12 o nastepujacym rozmieszczeniu wtykow:

1 - 0 V napiecie zasilania

5 2 - Napiecie zasilania + V
4 3 3 - Wyjscie analogowe
4 - Wyjscie WAZNE DANE
5 - Wejscie szkolenia
1 2 )

Stosunek miedzy kotem koronowym a zebnikiem jest odmienne dla wszystkich rozmiaréw, szczegotowe informacje zostaty za-
mieszczone na rysunku wymiarowym.
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Odczyt enkodera na silniku:

Charakterystyka: Szczegoly:
Napiecie zasilania 4.5..16V DC
Zakres czestotliwosci 0 + 20kHz

Czujnik jest dostarczany z 3-metrowym ztgczem DEUTSCH o nastepujgcym rozmieszczeniu wtykow:

Wheel direction from A to B

T

Vout | |
Speed |

Vout Dir.

Wheel direction from B to A

Vout

= T
[ [ ] ]

Speed
4

Vout Dir.

1 - +V napiegcie zasilania
2 - Predkos$c¢ wyjsciowa

3 - Kierunek wyjscia

4 - -V napiecie zasilania
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3.6.8.7 CZUJNIK MOMENTU OBROTOWEGO

Czujnik momentu obrotowego jest systemem opracowanym przez firme DANA. Mierzy moment obrotowy reakcji (wyjsciowy mo-
ment obrotowy plus wejsciowy moment obrotowy) pochodzgcy z podnoszonego tadunku i przeksztatca go w dwa sygnaty 4..20
mA, ktére mogg by¢ wykorzystane do zabezpieczenia wciggarki przed podnoszeniem fadunkéw przekraczajgcych maksymalng
warto$¢ lub narazonym na zbyt duze obcigzenie. Sygnaly te musza by¢ obstugiwane przez instalatora w zabezpieczonej skrzyn-
ce maszyny, zgodnie z ponizszym wykresem. Ogranicznik obcigzenia jest obowigzkowy dla aplikacji dzwigowych i powinien by¢
zastosowany przez instalatora, czujnik momentu obrotowego jest montowany tylko na zyczenie.

Czujnik jest dostarczany z kablem o dtugosci 150 mm ze stykiem meskim na koncu z nastepujgcym rozmieszczeniem wtykéw:

1 - +V napiecie zasilania
2 2 - -V napiecie zasilania
G 3 - Wyjscie 1
3 1 4 - Wyjscie 2

4

Na zyczenie mozliwe sg rézne uktady, ktére zostang przedstawione na odpowiednim rysunku wymiarowym.

Charakterystyka: Szczegoly:
Maksymalne napigcie zasilania 9-33 Vdc
4..20 mA:
Wyjécie 1 4 mA przy 0% znamionowego momentu obcigzenia
Wyjscie 2 17,33 mA przy 100% znamionowego momentu obcigzenia
20 mA przy 120% znamionowego momentu obcigzenia
Izolacja >5 GQ

Wyjscia 1 i 2 majg te samg wartos¢ i mogg by¢ uzywane do redundancji.
Oba wyjscia wskazujg wartos¢ proporcjonalng do momentu obrotowego, zgodnie z ponizszym wykresem.
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Wartosci odnoszg sie do stanu z ling na $rodku pierwszej warstwy na bebnie.

Znamionowy moment obcigzenia to nominalny moment obcigzenia wykorzystany do zaprojektowania kazdego rozmiaru ma-
szyny, instalator powinien sie zapoznac¢ z warto$ciami katalogowymi lub odpowiednimi rysunkami wymiarowymi. W przypadku

réznych wartosci i dla wciggarek o catkowitym wspotczynniku przetozenia ponizej 10 nalezy sie skontaktowa¢ z Dana Motion
System ltalia Srl

System jest chroniony przed:
» odwrdceniem polaryzacji (bez ograniczenia czasowego)
» zwarciem wyjscia (do masy lub do zasilania)
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3.6.9 HALAS W POWIETRZU

Zgodnie z 2006/42/WE zmierzony przez producenta poziom emitowanego hatasu wynosi 88dB(A). Zalezy to w duzej mierze od
miejsca instalacji wciggarki, wiec instalator koncowy powinien oceni¢ koricowy poziom hatasu i, zgodnie z zastosowaniem,
zalecié prawidtowe uzycie SOI.

W przypadku wciggarek patrz zatgcznik K do EN14492-2.

/A\ UWAGA

Zwiekszony poziom hatasu moze wskazywaé na nieprawidtowe dziatanie maszyny. W takiej sytuacji nalezy zatrzymaé
maszyne i przeprowadzic¢ niezbedne kontrole.

A\ UWAGA

Zawsze, gdy maszyna jest uzywana w hatasliwym otoczeniu, nalezy stosowaé SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednie
do zagrozen $rodowiska roboczego (Kierownik ds. Bezpieczenstwa).

3.6.10 DRGANIA

Maszyna nie wytwarza drgan, ktére zagrazajg zdrowiu operatoréw lub zaktécajg prace maszyn zainstalowanych w poblizu.

/N\ UWAGA

Zwiekszony poziom drgan moze wskazywac na nieprawidtowe dziatanie maszyny. W takiej sytuacji nalezy zatrzymac maszyne
i przeprowadzi¢ niezbedne kontrole.

3.6.11 POLE ELEKTROMAGNETYCZNE

Odczytane pola elektromagnetyczne mieszczg sie w normie.

Czujnik momentu obrotowego jest zgodny z normami EN 6100-6-2 i EN6100-6-3; pozostate czesci elekiryczne zostaty za-
projektowane zgodnie z wymaganymi przepisow i nie majg na nie wplywu pola elektromagnetyczne.
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4 ZASADY BEZPIECZENSTWA

LAV
&

A\ UWAGA

Maszyna jest dostarczana bez oston.

Odpowiedzialno$c¢ za dostarczenie i zainstalowanie wszystkich statych i ruchomych oston, ktérych celem jest zapobieganie
wypadkom w niebezpiecznych miejscach, z wyjgtkiem tych wskazanych w Ryzyko resztkowe p. 86:np. obszar wyjscia z bebna
linowego, ponosi ostateczny producent urzgdzenia.

Ostateczny producent urzgdzenia jest odpowiedzialny za prawidtowe zainstalowanie wszystkich innych niezbednych elemen-
téw (blok linowy, przeciwwaga i hak). Elementy te powinny byé zgodne z maksymalnym ciggiem liny maszyny.

Nalezy wyr6znic te obszary za pomoca tatwych do zrozumienia oznakowan bezpieczenstwa.

4.1 PODNOSZENIE PERSONELU (LOP)

Maszyna, jesli jest wyposazona w hamulec pomocniczy, jest zaprojektowana do podnoszenia personelu i konfiguracja ta jest
jasno okreslona w opisie maszyny (obecny LP), a odpowiednie bezpieczne obcigzenie robocze jest wskazane na tabliczce zna-
mionowej w odpowiednich kolumnach.

Podnoszenie personelu (LoP) jest konfiguracjg wciggarki i powinno by¢ zarzgdzane przez instalatora za pomocg odpowiednich
elementdéw sterujgcych i systemoéw zarzgdzania przecigzeniem, ktére zalezg od rodzaju wymaganego zastosowania.
Niezawodnos¢ systemu sterowania bedzie zalezata od obowigzujgcej normy techniczne;.

Maszyna do podnoszenia personelu jest wymiarowana dla maksymalnego udzwigu mniejszego niz udzwig towarow i tadunkéw
(cargo): instalator powinien okresli¢ maksymalng liczbe oséb, ktére mozna podnies$¢, na podstawie maksymalnego udzwigu ma-
szyny wskazanego na tabliczce znamionowej. Maksymalna liczba 0séb jest obliczana z uwzglednieniem wézka, ktéry je dzwiga.

WSKAZOWKA

Maszyna musi byc¢ zintegrowana przez instalatora z odpowiednimi obwodami bezpieczenstwa zgodnie z obowigzujgcymi prze-
pisami technicznymi.

A\ UWAGA

Zgodnie z postanowieniami Dyrektywy Maszynowej 2006/42 WE, wciggarka musi by¢ wyposazona w system kontroli
obcigzenia dla obcigzenia roboczego nie mniejszego niz 1000 kg lub momentu wywracajgcego nie mniejszego niz 40 000 N-m.

A\ UWAGA

Maszyna musi by¢ wyposazona w system kontroli minimalnego i maksymalnego udzwigu liny.

/N\ UWAGA

Podnoszenie personelu

W przypadku podnoszenia oséb, wciggarka jest dostarczana z maksymalnym udzwigiem do podnoszenia osob. Uzytkownik
musi wskazac liczbe osob, ktorg moze udzwignaé maszyna. Wage kazdej osoby ustala sie na 80 kg (dotyczy to europejskich
norm EN).

A NIEBEZPIECZENSTWO

Instalator musi zintegrowaé systemy zwigzane z bezpieczenstwem, jesli nie sg dostarczone z wciggarka. W celu zapewnienia
kontroli przecigzenia oraz minimalnego i maksymalnego udzwigu i innych funkcji wymaganych przez przepisy dotyczgce pro-
duktu nalezy zastosowa¢ wszystkie niezbedne elementy sterujace.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przekracza¢ maksymalnego udzwigu wskazanego na tabliczce znamionowe;.
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4.2 SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ (SOI)

(I R )|

W razie koniecznosci recznej obstugi systemu ze wzgledéw operacyjnych lub serwisowych, operatorzy muszg stosowacé
niezbedne Srodki Ochrony Indywidualnej, a mianowicie:

Piktogram Opis

Rekawice odporne na ciepto i uszkodzenia mechaniczne

Antyposlizgowe obuwie ochronne

Kask

U Okulary ochronne

Nauszniki ochronne

@O0

36 Dana Incorporated IMM-0008PL - Hoisting and recovery winches



ZASADY BEZPIECZENSTWA

4.3 RYZYKO RESZTKOWE
4.3.1 NIEOCZEKIWANE / PRZYPADKOWE URUCHOMIENIE MASZYNY

Ryzyka mozna unikng¢, instruujgc operatora o praktykach, ktérych nalezy przestrzega¢ w takim przypadku:

« aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu maszyny, w razie prac konserwacyjnych nalezy o nich powiadomi¢ osobe
odpowiedzialna,

4.3.2 NIEBEZPIECZENSTWO ZAPLATANIA SIE | ZGNIECENIA

e :
R

A NIEBEZPIECZENSTWO

W obszarze zwijania liny istnieje ryzyko zaplatania sie i zgniecenia.

Nie zbliza¢ sie do tego obszaru podczas wykonywania dziatanh.

Nie nosi¢ luznej odziezy.

Rolka dociskowa moze spowodowac ryzyko zgniecenia podczas montazu kabli/konserwac;ji.

Przed rozpoczeciem dziatan przy rolce dociskowej upewnic sie, ze odigczono zasilanie od maszyny.
Ryzyko wciggniecia podczas faz regulacji czujnikéw.

Przed rozpoczeciem pracy przy jakimkolwiek czujniku upewnic sie, ze odtgczono zasilanie maszyny.

4.3.3 NIEBEZPIECZENSTWO SPADAJACYCH PRZEDMIOTOW Z POWODU BLEDU LUDZKIEGO

LAY

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo ze strony spadajgcych przedmiotéw w wyniku niespodziewanego odczepienia sie tadunku z powodu braku
stabilnosci.

Zachowac bezpieczny odstep co najmniej 10 metréw.

Niebezpieczenstwo zaczepienia zabezpieczonych przedmiotdw (takich jak porecz...) lub oséb znajdujacych sie w strefie robo-
czej.

Zachowac bezpieczny odstep co najmniej 10 metréw.

Podczas podnoszenia/opuszczania fadunku nie wchodzi¢ pod tadunek.

Zachowac bezpieczny odstep co najmniej 10 metrow.

4.3.4 SKRAJNA TEMPERATURA

/\ OSTRZEZENIE

Podczas faz konserwacji nalezy zwraca¢ uwage na czesci metalowe, ktére sg nadal gorgce i mogg sie palié.
Przed podjeciem jakichkolwiek dziatan nalezy odczeka¢ na ostygniecie maszyny. Temperatura musi wynosi¢ ponizej 30°C.
Stosowaé SOl (rekawice i okulary ochronne).
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

4.3.5 AWARIA

Instalator powinien zainstalowa¢ funkcje zatrzymania awaryjnego o kategorii 0 i przerwa¢ gtéwny uktad hydrauliczny oraz
zagwarantowac prawidtowe dziatanie wszystkich urzgdzen zabezpieczajgcych zgodnie z normg EN14492-2, § 5.11.6.1.

1

Operatorzy wciggarki muszg zosta¢ powiadomieni o lokalizacji wytgcznika (6w) awaryjnego (ych).

/\ OSTRZEZENIE

Uzycie wylgcznika (6w) awaryjnego (ych) jest dozwolone w sytuacjach awaryjnych.
Nalezy czesto sprawdzac¢ funkcjonowanie wytgcznika (éw) awaryjnego (ych).

W przypadku awarii zasilania musi istnie¢ mozliwo$¢ opuszczenia wciagarki personelu za pomocg dodatkowego zrédta zasila-
nia: instalator lub uzytkownik koncowy jest odpowiedzialny za zapewnienie dodatkowego systemu zasilania, aby obnizy¢
wciggarke w przypadku awarii gtdwnego zrodto zasilania.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

4.4 STREFY NIEBEZPIECZNE

Na ponizszym rysunku zaznaczono strefy niebezpieczne maszyny.

3

1 - Wplatanie i zmiazdzenie

2 - Graniczne temperatury

3 - Obracajgce sie elementy

4 - Tarcie pomiedzy ling, bebnem i akcesoriami

/\ OSTRZEZENIE

Obszar zatadunku i roztadunku tadunku nalezy traktowac jako mozliwy obszar niebezpieczny.

Zgodnos¢
System jest zgodny z nastepujgcymi specyfikacjami:
+ EN 61000-6-2 i EN 61000-6-3

4.5 STACJA ROBOCZA

Podczas wszystkich dziatan nalezy zapewni¢ odpowiednie oswietlenie zgodne z prawidtowym uzytkowaniem (patrz EN12464-
1i2).

W celu zapewnienia prawidtowego stanu maszyny i przestrzegania warunkéw bezpieczenstwa, obszar roboczy, w ktérym jest
zainstalowana maszyna, powinien zapewnia¢ odpowiednig ochrone przed porazeniem elektrycznym lub wytadowaniami atmo-
sferycznymi.
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5 TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE

LU

Wociggarki sg pakowane indywidualnie i wysytane w skrzyniach lub na paletach.

/\ OSTRZEZENIE

Wszystkie czynnosci zwigzane z przemieszczaniem i podnoszeniem muszg by¢ wykonywane zgodnie z obowigzujgcymi zasa-
dami bezpieczenstwa.

W celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania maszyny zaktada sie, ze czytelnik zapoznat sie z trescig podrozdziatu Informacje
ogolne p. 7 przed przeczytaniem niniejszego rozdziatu.

W kolejnych punktach zamieszczono szczegétowe instrukcje dotyczace bezpiecznego postepowania z maszyng podczas kon-
serwacji.

W niniejszym rozdziale opisano procedury, ktére nalezy zastosowac podczas podnoszenia, przenoszenia i obstugi maszyny w
celu zabezpieczenia zarbwno maszyny, jak i wyznaczonego personelu.

5.1 OPAKOWANIE MASZYNY

Sposodb pakowania jest ustalany jest z Klientem w zaleznosci od odlegtosci i wybranego srodka transportu.
Masa i wymiary opakowania zostaty wskazane w dokumentach transportowych lub na opakowaniu.

Po odbiorze wciggarek nalezy sprawdzi¢, czy dostarczone elementy odpowiadajg elementom okreslonym w zamodwieniu oraz
czy opakowanie i zawartos¢ sg nie zostaty uszkodzone podczas transportu.

W zaleznosci od ustalen z Uzytkownikiem maszyna moze by¢ dostarczona w drewnianej skrzyni, drewnianej klatce, w pudle
tekturowym lub na palecie.

W celu ochrony przed uszkodzeniem czesci wewnatrz opakowania, czesci ruchome zostaly zabezpieczone odpowiednimi mo-
cowaniami, a najdelikatniejsze czesci zostaly zabezpieczone dodatkowymi elementami.

Dla potrzeb transportu, aby uzyskaé jedng jednostke, najbardziej narazone czesci systemu mozna zabezpieczyé srodkami z wo-
doodpornych materiatow lub umiesci¢ na drewnianej palecie i przymocowacé do niej za pomocg pasow lub opasek.

Dozwolone jest uktadanie w stos do 2 paczek lub maksymalnie masy 1 tony.
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5.2 PRZECHOWYWANIE

Maszyne nalezy przechowywac:

* W pomieszczeniu, suchym i wolnym od kurzu;

» w $rodowiskach o temperaturze otoczenia od -5°C do +30°C;

* w miejscach chronionych przed dziataniem Swiatta stonecznego;

* w Srodowiskach, w ktorych nie wystepuja drgania mechaniczne;

* w Srodowisku suchym i chronionym przed warunkami atmosferycznymi, bez kondensac;j;

* W miejscu niezanurzonym lub czesciowo zanurzonym;

» w $rodowisku niewybuchowym lub potencjalnie wybuchowym i na obszarach, w ktérych wystepuje ryzyko pozaréw.

W razie okreséw przechowywania dtuzszych niz 2 miesigce nalezy regularnie sprawdzaé ogdlny stan czesci i opakowania.

A\ UWAGA

Wszelkie odstepstwa od powyzszych specyfikacji wymagajg szczegdlnej pisemnej zgody Producenta.

Wszelkie zmiany, ktére nie zostaty zatwierdzone przez Producenta, ktére powodujg zmiane funkcji maszyny i w konsekwengciji
modyfikujg zagrozenia i/lub generujg dodatkowe zagrozenia, podlegajg wytgcznej odpowiedzialnosci osoby/firmy dokonujgce;j
tej modyfikaciji.

Wykonanie modyfikacji bez upowaznienia producenta powoduje utrate waznosci gwarancji i deklaracji zgodnosci wydanej pr-
zez Producenta zgodnie z Dyrektywg Maszynowag 2006/42 / WE.
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5.3 PODNOSZENIE | PRZEMIESZCZANIE ZAPAKOWANEJ MASZYNY
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Podnoszenie, transport i przemieszczanie nalezy powierzy¢ wyznaczonemu kierownikowi i wykwalifikowanemu personelowi
(operatorom dzwigéw itp.), ktéremu musi towarzyszy¢ na posadzce specjalista, ktéry moze udzieli¢ niezbednych instrukgiji.

Personel ten powinien doskonale zna¢ nie tylko ogdlne przepisy bezpieczenstwa obowigzujgce w kazdym kraju, ale takze prze-
pisy bezpieczehstwa dotyczace maszyny, ktére zostaly zamieszczone w niniejszej instrukcji.

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy przestrzegaé ponizszych instrukcji, poniewaz opisane czynnosci wigzg sie z potencjalnymi zagrozeniami.
Upewni¢ sie, ze sprzet do podnoszenia, transportu i przemieszczania ma udzwig odpowiedni do masy fadunku.

Kazdy inny system podnoszenia, transportu i przenoszenia, ktdry nie jest zalecany przez Dana Motion Systems Italia srl ,
spowoduje uniewaznienie ubezpieczenia pokrywajacego uszkodzenie maszyny i/lub wyposazenia dodatkowego.

Jezeli wymiary maszyny uniemozliwiajg operatorowi doskonatg widocznosé podczas podnoszenia, transportu i przemieszcza-
nia, zaleca sie obecnos¢ dwoch operatoréw na posadzce w celu sprawdzenia mozliwych zagrozen lub przeszkdd, z ktérymi
maszyna mogtaby sie zderzy¢.

Uzywany sprzet do podnoszenia musi mie¢ udzwig odpowiedni do catkowitej masy paczki wskazanej na opakowaniu.
Postepowaé z paczka zgodnie z nastepujgcymi wytycznymi:

* Nie wykonywac¢ nagtych ruchéw.

+ Z wyjatkiem zatrzymywania i ruszania, nie powodowac¢ gwattownego przyspieszania lub zwalniania.

» Zatrzymac sie przed zmiang kierunku ruchu (jesli uzywany jest dzwig lub suwnica pomostowa).

* W razie mozliwosci, po podniesieniu paczki trzymac jg z dala od wszelkich przeszkdd i jak najblizej posadzki.

* Przed podniesieniem maszyny nalezy wybra¢ najbezpieczniejszg trase.

* Nigdy nie pozwala¢ osobom przechodzi¢ lub stawaé pod wiszgcymi tadunkami.

» Predkos¢ manipulacyjng nalezy ocenia¢ na podstawie sit bezwtadnosci wywotanych ruchami rozruchu i zatrzymania,
poniewaz sity te powodujg dodatkowe naprezenie spowodowane przez ciggniecie fancuchow lub lin i powodujg kotysanie
tadunku. Predko$¢ ta zalezy nie tylko od masy maszyny, ale réwniez od rodzaju dzwigu lub wézka widtowego, wymiarow i
wytrzymato$ci zawiesia oraz obecno$ci przeszkdd.

* Powoli opuszczaé tadunek, aby unikngé uszkodzenia delikatniejszych elementow.

Gdy paczki dotrg w miejsce przeznaczenia, nalezy w obecnosci przewoznika sprawdzi¢ ich stan oraz zawartosé. Poréwnaé
dostawe z listg przewozowg dostarczong z maszyng (dokumenty przewozowe).
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5.3.1 PODNOSZENIE | PRZEMIESZCZANIE PACZKI ZA POMOCA WOZKA WIDLOWEGO

Przed podniesieniem paczki za pomocg wézka widtowego upewni¢ sie, ze wozek moze wytrzymac i uniesé ciezar brutto paczki,

ktory jest wskazany na paczce. Masa i liczba dostarczonych cze$ci lub akcesoriéw jest wskazana wraz z ich numerem seryjnym
w dokumentach przewozowych.

Ustawi¢ widly w okreslonych pozycjach odniesienia, ktére zostaty zaznaczone na dole opakowania.
Delikatnie podnies¢, aby sie upewnié, ze opakowanie jest stabilne. W tej chwili mozna podnies¢ i przemiesci¢ paczke.
Ponizszy rysunek przedstawia sposéb podnoszenia paczki za pomocg wézka widtowego.

Podnoszenie i przemieszczanie paczki za pomoca wézka widlowego OK NOK!
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5.3.2 PODNOSZENIE PACZKI ZA POMOCA DZWIGU

W celu podniesienia paczki za pomocg dzwigu, nalezy uzy¢ tancuchow/zawiesi, ktére muszg wytrzymaé mase brutto paczki
wskazang na paczce.

Zamocowac paczke, umieszczajgc tancuchy/zawiesia w miejscach zaznaczonych na opakowaniu.

Uzywac¢ odpowiednich metalowych wzmocnien na dole i na gorze, aby zapobiec uszkodzeniu przez taricuch/zawiesie klatki
w gornej czesci, uzywacé rozporek do zmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia drewnianej konstrukcji.

Po zaczepieniu koncow fancuchéw na haku podnosi¢ bardzo powoli, az do catkowitego napiecia tancuchow.

Upewni¢ sie, ze hak dzwigu jest zgodny z symbolem okreslajgcym srodek ciezkosci paczki i sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie
fancuchow.

Mozna teraz unies¢ paczke, az zostanie podniesiona z podtogi.

W tej fazie w prowadzeniu paczki z boku podczas podnoszenia powinno pomagaé dwoch operatoréw w celu zapobiezenia
kotysaniu sie lub gwattownemu przemieszczaniu tadunku, poniewaz mogtoby to spowodowac¢ wyjatkowo niebezpieczne
sytuacje.

Po podniesieniu paczki nalezy jg ustawi¢ w miejscu, w ktérym zostanie otwarta.

/\ OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem podnoszenia skrzyni nalezy umiesci¢ solidne i odporne na Sciskanie prety w jej gornej i dolnej czesci;
liny lub tancuch moga uszkodzi¢ skrzynie i jej zawartosc.
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5.4 PRZECHOWYWANIE ZAPAKOWANEJ MASZYNY

Jesli maszyna bedzie przechowywana diuzej niz 2 miesigce, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

» Zabezpieczy¢ wszystkie niepomalowane czesci warstwg smaru i/lub ptynami antykorozyjnymi

» Catkowicie napetni¢ wciggarke i dowolny hamulec wielotarczowy odpowiednim olejem

* Przechowywa¢ maszyne w chfodnym miejscu w temperaturze otoczenia od -5°C do + 30°C

» Chroni¢ maszyne przed brudem, kurzem i wilgocig

+ Wymieni¢ olej smarujgcy w wciggarce, gdy okres przechowywania przekroczy okres przydatnosci oleju do smarowania.
Po wykonaniu w/w czynnosci nalezy owing¢é maszyne opakowaniem wodoodpornym.

Powtarzac te czynnosci co 12 miesiecy, przez caly okres przechowywania maszyny i regularnie sprawdzac stan przechowywa-
nia.

Po dtuzszym okresie przechowywania, trwajagcym ponad 6 miesiecy, moze nastgpic¢ uszkodzenie uszczelnien obrotowych. Za-
leca sie okresowe obracanie bebna wciggarki poprzez obracanie bebna, aby zachowa¢ elastycznos¢ uszczelnien. W przypadku
zamontowania hamulca negatywnego, zwolni¢ hamulec przed obrotem bebna za pomocg obwodu hydraulicznego uzywanego
do wprawienia maszyny w ruch lub za pomocag pompy hydraulicznej lub podobnego urzgdzenia (patrz katalog lub rysunek wy-
miarowy cisnienia otwarcia hamulca).

Po szesciu miesigcach przechowywania nie mozna zagwarantowac¢ skutecznosci uszczelnien obrotowych i uszczelki (nalezy
je regularnie sprawdzac i, jesli jest to mozliwe, wymienia¢ przed uruchomieniem maszyny).

Informacje dotyczgce przechowywania silnikéw napedowych i innych akcesoriow dostarczonych z wciggarkg zostaty zamie-
szczone w odpowiednim zatgczniku w niniejszej instrukciji.

Niezaleznie od tego, czy maszyna i zapakowane w nig podzespoty sg umieszczone na palecie lub w klatce (nie typu morskiego),
w celu transportu do krajow europejskich nalezgcych do UE (Unia Europejska) lub do sgsiednich krajéw, nalezy stosowac opa-
kowanie foliowe w celu zwiekszenia ochrony przed uderzeniami.

Czas przechowywania nie jest gwarantowany dla tego typu opakowan.

W przypadku transportu morskiego, w odpowiedzi na konkretne prosby lub w przypadkach, w ktérych Dana Motion Systems
Italia srl uzna to za konieczne, maszyna jest ustawiana w opakowaniu ochronnym, wewnatrz ktérego sg umieszczone odwod-
nione worki z solg.

Okresy przechowywania przekraczajace jeden rok nie sg gwarantowane przez Dana Motion Systems Italia srl.

W przypadku maszyn, ktére sg zapakowane wytgcznie na palecie lub w zamknietym opakowaniu, ktére nie nadaje sie do tran-
sportu morskiego, zaleca sie (w przypadku dtugotrwatego przechowywania) rozpakowa¢ maszyne i przechowywac jg w chronio-
nym miejscu, w temperaturze otoczenia w zakresie od -5°C do 30°C, w suchym i chronionym przed warunkami atmosferycznymi
miejscu. Wszystkie niepomalowane czesci maszyny nalezy zabezpieczy¢ warstwg przeciwutleniajgcego oleju lub smaru i/lub
ptynéw antykorozyjnych. Nalezy odpowiednio nasmarowac¢ wszystkie czesci slizgowe.

Rozpakowang maszyne nalezy ustawi¢ na powierzchni odpowiedniej do udzwigniecia jej ciezaru. Nie ustawia¢ w stos rozpa-
kowanej lub czgsciowo rozpakowanej maszyny.
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/\ OSTRZEZENIE

Pasek do pakowania jest ostry. W razie przeciecia moze uderzy¢ operatora.

Materiaty opakowaniowe powinny zostaé usuniete w nastepujgcy sposob:

stosowacé rekawice i okulary ochronne;

przecig¢ pasy transportowe nozycami (uwazac, poniewaz korice mogg uderzy¢ operatora);
odcig¢ lub zdjgé materiat opakowaniowy;

zdjg¢ wciggarki z palet.

Nalezy zebra¢ odpady i usung¢ je do odpowiednich pojemnikéw do usuwania odpadoéw; nie usuwac ich do srodowiska,
poniewaz moga powodowac zanieczyszczenie i niebezpieczenstwo.

Czynnosci rozpakowania nie wymagajg szczegolnych srodkéw ostroznosci:

» jesli maszyna jest zapakowana, wystarczy otworzy¢ obudowe i wyjaé wszelkie materiaty ochronne i opaski zabezpieczajace
maszyne lub jej czesci w miejscu podczas transportu;

» jesli maszyna jest rozpakowana, nalezy usung¢ materiaty ochronne i opaski zabezpieczajgce cze$ci maszyny w miejscu po-
dczas transportu.
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5.6 OBSLUGA MASZYNY
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Przed podniesieniem maszyny nalezy okresli¢ jej mase, aby wybra¢ odpowiedni system podnoszenia.

/\ OSTRZEZENIE

Upewni¢ sie, ze urzgdzenie uzywane do podnoszenia, transportu i przenoszenia maszyny jest odpowiednie dla jej catkowitej
masy, wskazanej na tabliczce znamionowej. Kazdy inny system podnoszenia, transportu i przenoszenia, ktory nie zostat zale-
cony przez producenta, spowoduje uniewaznienie ubezpieczenia pokrywajgcego uszkodzenie maszyny i/lub dodatkowego
wyposazenia pomocniczego.

Jezeli wymiary maszyny uniemozliwiajg operatorowi doskonatg widocznos$¢ podczas podnoszenia, przenoszenia i przemieszc-
zania, zaleca sie obecnos$¢ dwéch operatoréw na posadzce w celu sprawdzenia mozliwych zagrozen lub przeszkéd, z ktérymi
maszyna mogtaby sie zderzy¢. Nalezy sie réwniez upewnic¢, ze w obszarach transportowych nie znajdujg sie osoby oraz ze do
maszyny nie sg podtgczone zadne akcesoria ani kable, ktére uniemozliwiajg ruch lub stwarzajg zagrozenie dla transportu.

Elementy maszyny nie sg idealnie wywazone. Nalezy je podnosi¢ w jeden z nastepujgcych sposobdéw:
* przy uzyciu wozka widtowego

* z zawiesiami i dzwigiem

* z uchwytami do podnoszenia i dzwigiem
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5.6.1 PRZY UZYCIU WOZKA WIDLOWEGO

* Umies$ci¢ widty pod ramg, zwracajgc uwage na wystajgce czesci, we wskazanych pozycjach i w sposéb wskazany na
ponizszym rysunku.

+ Lekko unies¢, aby sie upewnié, ze paczka jest stabilna.

* Umozliwi¢ lekkie wychylenie widet, aby zapewni¢ wigkszg stabilnos¢ podczas manewrow.

* W tej chwili mozna podnies¢ i przemiesci¢ maszyne.

5.6.2 PRZY UZYCIU ZAWIESI | DZWIGU

* Przymocowac¢ maszyne, ustawiajgc zawiesia w pozycjach wskazanych na ponizszym rysunku.
* Po zaczepieniu koncéw zawiesi na haku, podnosi¢ powoli, az zawiesia bedg catkowicie naprezone.
* W tej chwili mozna rozpoczgé podnoszenie maszyny, az zostanie uniesiona z podtogi.

* Na tym etapie w prowadzeniu maszyny z boku podczas catej czynnosci podnoszenia powinno pomagaé¢ dwoch operatorow,
aby zapobiec kotysaniu sie lub gwattownemu przemieszczaniu sie tadunku, poniewaz moze to spowodowac wyjgtkowo nie-
bezpieczne sytuacje.
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5.6.3 PRZY UZYCIU UCHWYTOW | DZWIGU

* Wyjac¢ drewniang $ciane boczng z opakowania.

« Zawiesic¢ wciggarke za pomocg dwéch uchwytéw do podnoszenia i fancuchéw lub za pomocg czterech dzbanow.
* W tej chwili mozna rozpoczg¢ podnoszenie maszyny, az zostanie uniesiona z podtogi.

* Na tym etapie w prowadzeniu maszyny z boku podczas catej czynnosci podnoszenia powinno pomagaé dwdch operatorow,

aby zapobiec kotysaniu sie lub gwattownemu przemieszczaniu sie tadunku, poniewaz moze to spowodowac wyjgtkowo nie-
bezpieczne sytuacje.

A\ UWAGA

Aby nie dopusci¢ do uszkodzenia, upewnic sig, wciggarki nie jest obracana w strone, po ktérej znajdujg sie akcesoria, ani usta-
wiana po stronie akcesoriow.
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5.7 PODNOSZENIE

Przed podniesieniem maszyny nalezy sie upewnic, ze wozek widtowy moze unies¢ jej mase brutto (patrz tabliczka znamionowa,
Tabliczka znamionowa p. 19).

Masa maszyny nie jest wyrdwnana, dlatego podczas czynnosci manipulacyjnych nalezy ustawi¢ widly/zawiesia w sposob przed-
stawiony na ponizszych rysunkach.

Delikatnie podnies¢, aby sie upewnié, ze maszyna jest stabilna. W tej chwili mozna podnies¢ i przemiesci¢ paczke.

/N\ UWAGA

Nie przechyla¢ ani nie przewraca¢ podczas podnoszenia i transportu.

Podczas podnoszenia i ustawiania paczki unika¢ gwattownych uderzen i zderzen.

Podczas podnoszenia nalezy przypig¢ wciggarke dwoma pasami owinietymi wokot koricodw bebna lub zamocowaé we wskazany-
ch punktach, jesli takie wystepuja.
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5.8 TRANSPORT

Nalezy sie zawsze upewnic, ze transportowana czes¢ jest odpowiednio wywazona; przymocowac jg do srodka transportu w
mozliwie najbezpieczniejszy sposdb za pomocg uprzezy, lin i/lub hakéw zgodnych z obowigzujgcymi przepisami. Podczas tran-
sportu nalezy zapobiega¢ kotysaniu sie tadunku, poniewaz moze sie on przewréci¢ i upasc.

Podczas transportu nie umieszcza¢ zadnych przedmiotéw na maszynie, poniewaz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnego
uszkodzenia niektorych jej czesci.

/A\ UWAGA

Masa maszyny nie jest wywazona: zwraca¢ uwage na wahania fadunku, aby unikng¢ ryzyka zgniecenia i uszkodzenia elemen-
tébw maszyny i otoczenia.

Towarzyszy¢ fadunkowi prowadzac go przy uzyciu liny.

5.9 UTYLIZACJA MATERIALOW OPAKOWANIOWYCH

WSKAZOWKA

Za utylizacje materiatow opakowaniowych jest odpowiedzialny uzytkownik, ktéry powinien skrupulatnie przestrzegac przepisow
obowigzujacych w jego kraju w odniesieniu do nastepujgcych materiatow:

- DREWNGO;

- GWOZDZIE;

- TEKTURA.

- OCHRONA PRZED WILGOCIA (folia z tworzywa sztucznego).

Jesli uzytkownik zdecyduje sie zachowaé wszystkie czesci opakowania do przysztego uzytku lub do przeniesienia maszyny w
inne miejsce, nalezy przestrzegac wszystkich instrukcji pakowania wskazanych w niniejszej instrukcji.
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6 INSTALACJA
6.1 OSTRZEZENIE OGOLNE

Instalacja maszyny jest ztozonym dziataniem, ktére wigze sie z réznymi zagrozeniami; jest ono zwykle wykonywane przez insta-
latora lub przez wykwalifikowanego technika, ktéry zostat przez niego upowazniony.

Nalezy pamietac, ze instalacja maszyn nie lezy w gestii Dana Motion Systems ltalia srl. W zwigzku z tym firma uchyla si¢ od
wszelkiej odpowiedzialnosci w razie nieprzestrzegania instrukgji.

6.2 WARUNKI OTOCZENIA DO UZYCIA

Maszyna zostata zaprojektowana i zbudowana do uzytku w r6znych warunkach klimatycznych, w srodowiskach niezagrozonych
wybuchem lub zagrozonych wybuchem, przy nastepujgcej temperaturze i wilgotnosci otoczenia:

Opis Minimalna Maksymalna
Temperatura otoczenia -20°C +40°C
Wilgotnos¢ otoczenia 10%. 50%.

A\ UWAGA

Przed kazdym uzyciem z tadunkiem przy temperaturze otoczenia ponizej 0°C, nalezy wstepnie nagrzaé wciggarke,
uruchamiajac ja kilka razy bez obcigzenia. Innymi stowy, nalezy umozliwi¢ nawiniecie i odwiniecie liny (np. 20 m 5 razy).
Jesli temperatura otoczenia wynosi od 0°C do -20°C lub jesli ostatnie uruchomienie nastgpito ponad 3 godziny wczesniej,

nalezy umozliwi¢ prace wciggarki bez obcigzenia do czasu az temperatura oleju hydraulicznego nie przekroczy -10°C, aby
wstepnie nagrza¢ wciggarke.

W celu zmierzenia temperatury wciggarki nalezy uzy¢ termometru laserowego.
Nie uzywac wciggarki bez wstepnego nagrzania bez tadunku w przypadku jej ponad 3-godzinnego przestoju.

WSKAZOWKA

Podczas wszystkich czynno$ci nalezy zagwarantowa¢ odpowiednie oswietlenie zgodnie z prawidtowym uzytkowaniem (patrz
EN12464-1i 2).

Upewnic sie rowniez, ze Srodowisko robocze spetnia nastepujgce wymagania.

6.3 ZRODLA ENERGII

Zrédia (prad, olej, sprezone powietrze itp.) musza byé bezposrednie i fatwo dostepne.
Temperatura oleju hydraulicznego musi by¢ wyzsza niz -10°C.
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6.4 USTAWIANIE

A
S

@
©

Nalezy podtaczy¢ wciggarke za pomocg jej interfejsu do wspornika zapewnionego przez uzytkownika; konstrukcja, na ktorej jest
zainstalowana maszyna, musi by¢ sztywna i musi mie¢ wystarczajgco duzg powierzchnie podparcia. Nalezy zabezpieczy¢
wciggarke w ostatecznym potozeniu za pomocg najwyzszej jakosci $rub.

Ptyta nosna powinna by¢ ptaska i stabilna, a po umieszczeniu na niej wciggarki nalezy sprawdzié, czy poprzeczki sg idealnie
ptaskie na ptycie nosnej. Aby unikng¢ zbyt duzego naprezenia wciggarki podczas dokrecania $rub, jesli jedna poprzeczka jest
podniesiona z ptyty, nalezy wtozy¢ podktadke (1), aby zapewni¢ prawidtowy styk.

Zaleca sie stosowanie wkretéw o klasie wytrzymatosci 8,8 lub 10,9. Nalezy je dokreci¢ zgodnie z ustawieniami momentu obro-
towego zalecanymi przez obowigzujgce przepisy i wskazanymi w ponizszej tabeli.

/N\ UWAGA

Aby zapewni¢ prawidtowy montaz, nalezy wykorzysta¢ otwory znajdujgce sie w interfejsie wciggarki/aplikaciji.
Uwaga: nie uzywac silnika jako punktu podnoszenia.

Ponizsza tabela wskazuje moment dokrecania w oparciu o nominalng srednice sruby.
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6.4.1 -TABELA ZALECANYCH MOMENTOW DOKRECANIA

" Klasa wedtug 1ISO898-1:2009. Wykorzysta¢ klase 10.9 rowniez do 12.9.

Potaczenie srubowe moze si¢ skladac z nastepujgcych elementéw:
+ odpowiedniej dtugosci Sruba przelotowa, podktadka (o twardosci co najmniej HV300) pod tbem $ruby, podkiadka pod
nakretke i sruba z nakretkg samozabezpieczajgcy

* 0 odpowiedniej dlugosci wkrecenia w Slepy otwor.

Zalecane wartosci momentu dokrecania klucza dynamometrycznego
Klasa srub’
(1] ) 10.9
8.8
12.9
ZALECANY MOMENT DOKRECANIA DLA KLUCZA DYNAMOMET-
RYCZNEGO [N-m]
_ ¥ —
A
u Eg&vﬁ' MIN MAX Eg\(/:v% MIN MAX
mm mm mm mm
M6 1 10 5 10.4 9.8 10.6 15.3 14.4 15.6
M8 1.25 13 6 25 23.5 255 37 34.8 37.7
M10 1.5 16 8 50 47 51 73 69 74
M12 1.75 18 10 86 81 88 127 119 130
M14 2 21 12 137 129 140 201 189 205
M16 2 24 14 214 201 218 314 295 320
M18 25 27 14 306 288 312 435 409 444
M20 25 30 17 432 406 441 615 578 627
M22 2.5 34 17 592 556 604 843 792 860
M24 3 36 19 744 699 759 1060 996 1081
M27 3 41 19 1100 1034 1122 1570 1476 1601
M30 3.5 46 22 1500 1410 1530 2130 2002 2173
M33 3.5 50 24 1980 1861 2020 2800 2632 2856
M36 4 55 27 2540 2388 2591 3600 3384 3672
Zmiana 2011/05/
10
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6.4.2 MOMENT DOKRECANIA SRUB ZE STALI NIERDZEWNEJ

1 Klasa wedtug 1ISO3506-1:2009.

Zalecane wartosci momentu dokrecania klucza dynamometrycznego
Klasa srub’
(T | [ ] | 80
ZALECANY MOMENT DOKRECANIA DLA KLUCZA DYNAMOMET-
RYCZNEGO [N-m]
_ ¥ —
! A 00CE |y | wax | P9 | | wax
mm mm mm mm
M4 0,7 7 3 2,2 2,1 2,2 2,9 2,7 3,0
M5 0,8 8 4 4,2 3,9 4,3 5,7 5,4 5,8
M6 1 10 5 7,5 7,1 7,7 10,1 9,5 10,3
M7 1 11 - 12,3 11,6 12,5 16,4 15,4 16,7
M8 1,25 13 6 18,2 17,1 18,6 24,2 22,7 24,7
M10 1,5 16 8 36,2 34,0 36,9 48,2 45,3 49,2
M12 1,75 18 10 61,2 58 62 81,7 77 83
M14 2 21 12 98,1 92 100 131 123 134
M16 2 24 14 153 144 156 203 191 207
M18 2,5 27 14 211 198 215 281 264 287
M20 2,5 30 17 300 282 306 399 375 407
M22 2,4 34 17 414 389 422 552 519 563
M24 3 36 19 523 492 533 698 656 712
Zmiana 2019712/
16
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Montaz wciggarki jest mozliwy w czterech giéwnych pozycjach: 0, +90, +180, +270° lub w pozycjach posrednich, w zaleznosci
od wymagan uzytkownika.

@u n@

Aby zamontowac wersje z bebnem zebatym, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami w celu przygotowania
odpowiednich stykajgcych sie powierzchni:

+ Sterujgce i stykajgce sie powierzchnie wciggarki i zwigzanych z nig konstrukcji muszg by¢ czyste, odtluszczone i nieuszko-
dzone;

*  Wymadg dotyczacy wykonania konstrukciji

!

@D
El
¢
= I
1
C

Pin side < Ej 3| Motor side
3{

(71 [n8]
L1
Strona wtyku Dtugos¢ konstrukcji Strona silnika
ZANNrT) [©lg [A] EICE: L1 [~1 [as] &lg Al
0,4 0,1 1.0* 250 0,1 1.0*
0,4 0,2 1.0* 500 0,1 1.0*
0,4 0,3 1.0* 1000 0,1 1.0*

NOTA:
* Otwory powinny by¢ o 1 mm szersze od srednicy odpowiedniej sruby lub gwintu (d).

Instalator jest odpowiedzialny za zainstalowanie odpowiednich oston, spetniajgcych obowigzujgce normy bezpieczenstwa w
kraju eksploatacji maszyny.
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6.5 MONTAZ SILNIKA HYDRAULICZNEGO

Pozycja montazowa silnika moze miec¢ jedng z nastgpujgcych konfiguraciji:
a - pozioma |: wat napedowy poziomy i obudowa wygieta do gory.

b - pozioma |l: wal napedowy poziomy i obudowa wygieta w dét.

¢ - boczna: wat napedowy poziomy i silnik z jednej strony.

Pozycja i kierunek instalacji determinujg uktad przewodow cisnieniowych, drenazowych (spustowych) i odpowietrzajgcych.
Przewody ssawne i spustowe powinny by¢ mozliwie krotkie i proste oraz podtgczone bezposrednio do zbiornika maszyny. Unikaé
tworzenia kolanek i ostrych zagie¢. Gdy urzadzenie jest zatrzymane, pionowe linie sg przez pewien czas oprézniane z powodu
sity ciezkosci.

A\ UWAGA

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapewnic¢ prawidtowe napetnienie obudowy silnika; sprawdz, czy przewody spustowe
zapobiegajg catkowitemu opréznieniu silnika.

W zwigzku z tym nalezy obserwowa¢ zmienng lepkos¢ ptynéw, ptyny o wiekszej lepkosci zapewniajg wiekszg odpornos¢ na
zasysanie i szybciej opadajg. W zastosowaniach mobilnych szczegdlnie wazne jest ustawienie zbiornika. Sity odsrodkowe po-
dczas pokonywania zagie¢ oraz efekty bezwladnosci podczas przyspieszania lub hamowania wptywajg na nachylenie powier-
zchni ptynu. Nalezy o tym pamieta¢, gdy spada poziom ptynu w zbiorniku. Ogélnie i dla wszystkich pozyciji i kierunkéw instalaciji,
maksymalne cisnienie w obudowie silnika wynosi 1,5 bara [21,75 psi].
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6.6 MONTAZ SILNIKA ELEKTRYCZNEGO

Niniejsza instrukcja montazu i konserwacji dotyczy wytgcznie wciggarek, ktérych gtéwny silnik sktada sie z hydraulicznych
sitownikéw obrotowych; w przypadku innych typow silnikéw nalezy sie skontaktowa¢ z serwisem technicznym Dana Motion
Systems ltalia srl.

6.7 POLACZENIE
6.7.1 POLACZENIE HYDRAULICZNE

1y R (R
00

Zwrdci¢ uwage na powierzchnie i smar: mogg by¢ gorace.
Zwroci¢ uwage na odrzuty ptynow.
Starannie dokreci¢ zigczki i potgczenia hydrauliczne. Uwazac, aby nie uszkodzi¢ przewodéw hydraulicznych.

)

Podtaczy¢ wciggarke do obwodu hydraulicznego za pomocg trzech przewoddéw poditgczonych do wlotéw V1, V2 (podigczenie
zasilania) i DR (spust). Jesli jest obecny, nalezy podtgczy¢ spust zaworu redukcyjnego ci$nienia. Postepowac zgodnie ze wska-
zaniami dotyczgcymi potgczeh na ponizszych schematach, aby zagwarantowa¢ kody obrotéw 01-02 (wymiary i specyfikacje
ztgczy do podiaczenia rur do silnika hydraulicznego sg zamieszczone w arkuszu specyfikacji kazdej wciggarki).

Patrzgc na maszyne od strony silnika, 01 oznacza podnoszenie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, 02 oznacza
podnoszenie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Obrot bebna w kierunku podnoszenia

Obrét 01: zgodnie z ruchem wskazéwek zegara Obrot 02: przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara

NOTA:
Strzatki wskazujag KIERUNEK PODNOSZENIA.
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Aby zapobiec niepozgdanym spadkom cisnienia i przeciwcisnieniu, a nastepnie wzrostowi cisnienia w catym uktadzie, rurociggi
muszg mie¢ odpowiednig srednice wewnetrzna,
Zalecany schemat hydrauliczny dla Cargo

Po lewej stronie obrét zgodnie z ruchem wskazéwek zegara 01 do podnoszenia, dajgc cisnienie w V1, po prawej stronie, obrét
w lewo 02 do podnoszenia, dajgc cisnienie w V2, oba z zewnetrznym silnikiem.

W

,_
)
]

~
T
1

1 - Pojedynczy blok hamujgcy

2 - Silnik hydrauliczny

3 - Wielotarczowy hamulec negatywny

4 - Zawér wahadtowy

5 - Zawor rozdzielczy *

6 - Pompa *

7 - Nadcisnieniowy zawor bezpieczenstwa *
8 - Filtr *

9 - Zbiornik *

NOTA:
* Czesci nie dostarczane przez Dana Motion Systems Italia srl.
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Ponizej mozliwy uktad z podwoéjnym blokiem hamujgcym, obrét 00.
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Linia BWE-BWP jest rowniez dostarczana ze zintegrowanym osiowym silnikiem ttokowym, z obrotem podnoszenia w prawo i w
lewo, ponizej mozliwego obwodu:

I—e —_——— p—
V2 W1
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il

/A\ UWAGA

Wszystkie elementy obwodu hydraulicznego wciggarki muszg by¢ dobrej jakosci i muszg sie nadawaé do pracy przy cisnieniu
przekraczajgcym maksymalne ci$nienie wskazane w arkuszu specyfikacji dla kazdej wciggarki i zgodnie z opisem na tabliczce
Znamionowe;.

W uktadzie hydraulicznym wciggarki nalezy uzywac rur i ztgczek o wymiarach wewnetrznych odpowiednich dla natezenia
przeptywu oleju wskazanego w tabeli w arkuszu specyfikacji dla kazdej wciggarki.

Uzywac rozdzielaczy sterujgcych cisnieniem oleju wciggarki z przewodami spustowymi V1-V2 w pozycji neutralnej (konfigu-
racja H / otwarcie uktadu), aby zapobiec przypadkowemu odtgczeniu hamulca negatywnego przez jakiekolwiek cisnienie
hydrauliczne pozostajgce w rurach, gdy wciggarka jest nieruchoma.

Jesli rozdzielacz skfada sie z wielu elementéw, nalezy podtaczy¢ wciggarke do ostatniego elementu znajdujgcego sie najblizej
strony wyjsciowe;.

/\ OSTRZEZENIE

Podczas normalnej pracy wciggarki gtbwny hamulec negatywny zostanie automatycznie odtgczony za pomoca cisnienia silnika
hydraulicznego. Gdy silnik zatrzymuje sie, a ci$nienie hydrauliczne spada do zera, uruchamiany jest zestaw sprezyn doci-
skowych, ktore w potgczeniu z tarczami hamulcowymi generujg statyczny moment hamowania.

Resztkowe cisnienie ttoka hamulca nie moze przekroczy¢ dwdch (2) barow.

Podnoszenie fadunku przytozonego do liny wciggarki nie moze nigdy wykorzystywa¢ wysiegnika hydraulicznego dzwigu, na
ktérym jest zainstalowana wciggarka. W takim przypadku zawér bezpieczenstwa moze nie chroni¢ wciggarki przed nie-
bezpiecznym przecigzeniem.

ZABRANIA SIE manipulowanie przy zaworze bezpieczenstwa.

Upewnic sie, ze rozmiar obwodu hydraulicznego jest prawidtowy i zawiera on urzgdzenie zabezpieczajgce przed powstawani-
em pecherzy powietrza podczas pracy

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzic cisnienie w przewodzie powrotnym obwodu; w celu wykonania tego
pomiaru nalezy odtgczy¢ dwie gtéwne rury od zaworu i potgczy¢ je ztgczka w ksztatcie litery T z manometrem o maksymalne;j
skali 50 baréw.
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Przeciwci$nienie zmierzone na V1 i V2 (gtéwne porty olejowe) powinno wynosi¢ od 1 do 5 baréw.

/\ OSTRZEZENIE

Wartosci przeciwcisnienia mniejsze niz 1 bar mogg spowodowaé niedostateczny doptyw oleju do silnika, wartosci wyzsze niz
5 baréw niebezpiecznie ostabiajg zdolno$¢ momentu hamujgcego.

Zalecany schemat hydrauliczny LoP (Podnoszenie personelu)

Linia BWE-BWP jest réwniez wyposazona w dodatkowy hamulec na bebnie (zdolny do tadowania wytgcznie tadunkéw LoP),
ponizej przedstawiono mozliwy obwdd:

i

=

Obwadd LoP do otwierania hamulca pomocniczego nie jest zawarty w dostawie; za jego instalacje odpowiada instalator.

/\ OSTRZEZENIE

Hamulec pomocniczy LoP nie jest w stanie wytrzymac cisnienia w silniku, nalezy zastosowaé obnizong wartos¢ cisnienia.
Szczegdtowe informacje znajdujg sie na rysunku wymiarowym oraz w katalogu.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Hamulec pomocniczy LoP nie wytrzymuje obcigzenia cargo. Jesli podnoszony tadunek jest wiekszy niz LoP SWL wskazany na
tabliczce znamionowej istnieje ryzyko upadku fadunku.
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6.7.2 OLEJ PRZEKLADNIOWY

Wociggarka jest zwykle dostarczana z odpowiednig iloscig oleju smarnego (zwykle VG 150 mineralny ISO 3448), jak wskazano

w jej specyfikacji.

Jesli wciggarka jest dostarczana bez oleju, przed uruchomieniem maszyny uzytkownik powinien prawidtowo uzupetic¢ wstepnie

przefiltrowany ole;j.

Przy standardowym zastosowaniu poziom oleju znajduje sie na linii Srodkowej bebna w odniesieniu do korcowego potozenia
roboczego (patrz odpowiedni rysunek wymiarowy).

Pierwszg wymiane oleju nalezy przeprowadzi¢ przed przepracowaniem 100 godzin roboczych: okres poczatkowej pracy.

Nastepnie, co 500 godzin roboczych wciggarki. Do kontroli, uzupetniania i wymiany oleju nalezy uzywac korkéw przewidzianych
do tego celu, jak wskazano w arkuszu specyfikacji. W celu wykonania tego dziatania nalezy kazdorazowo wymieniaé podktadki
uszczelnien pod korkami po ich odkreceniu. Podczas wymiany oleju nalezy réwniez wyczysci¢ wnetrze przektadni redukcyjnej
odpowiednim do tego celu ptynem czyszczgcym zalecanym przez producentéw srodkéw smarnych.

Uzytkownik koncowy powinien kontrolowa¢ poziom smaru co 20 dni, niezaleznie od liczby godzin pracy.

W razie eksploatacji wciggarki w temperaturze otoczenia przekraczajgcej +40°C zaleca sie uzycie syntetycznego srodka smar-
nego ISO 3448 o klasie lepkosci VG 220.
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a - Klasyfikacja lepkosci
b - cSt przy 40°C
c-1SOVG

d - AGMA Nr

e - SAE Numer przektadni
f - Liczba silnikéw

g - SUS(oleje bazowe)
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6.7.3 OLEJ HYDRAULICZNY

Przed uzyciem wciggarki nalezy napetni¢ obudowe silnika. Jesli silnik jest juz zamontowany na miejscu, mozliwe jest napetnienie
obudowy zgodnie z kierunkami wskazanymi na rysunku Montaz silnika hydraulicznego p. 57. Podczas napetniania nalezy unikac
zanieczyszczenia obudowy brudem lub innymi zanieczyszczeniami.

Wszystkie kierunki montazowe (réwniez dla kierunkéw posrednich, ktére nie zostaty wskazane) nalezy montowa¢ po odpowied-
nim ustawieniu kierunku napetniania. Obudowe nalezy napetni¢ poprzez kréciec spustowy S1 lub S2 wstepnie przefiltrowanym
olejem o zanieczyszczeniu 18/16/13 zgodnie z 1ISO4406. W tej chwili wszystkie inne porty muszg byé zaslepione. Porty, ktére
bedg potrzebne pdzniej, nalezy zamkngé za pomoca kolanek rurowych lub zaworéw zwrotnych. Zapobiegnie to przedostawaniu
sie powietrza do urzgdzenia podczas ustawiania go w kierunku instalacji. Instalujgc urzadzenie ponizej zbiornika minimalnego
oleju, nalezy zauwazyé, ze otwory sg otwierane dopiero po napetnieniu zbiornika i gdy urzadzenie znajduje sie ponizej poziomu
oleju.

/\ OSTRZEZENIE

Sprawdzi¢, czy w przewodzie hamulcowym nie jest obecne powietrze, moze to spowodowac nieprawidtowe dziatanie hamulca.

Hamulec wielotarczowy nie jest przeznaczony do hamowania dynamicznego.

6.7.4 PODLACZENIA ELEKTRYCZNE

Potaczenia elektryczne na wciggarce powinny byé wykonane zgodne z normg EN 60204-32.
Instalator powinien przewidzie¢ ochrone przed mozliwymi zagrozeniami mechanicznymi na wszystkich potgczeniach elektry-
cznych.
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6.8 MONTAZ LINY NA BEBNIE
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WSKAZOWKA

Wciggarka jest zwykle dostarczana z ling oddzielong od bebna.

Montaz liny musi by¢ wykonany przez operatora lub przez wykwalifikowanego technika, zgodnie z instrukcjami producenta liny,
po uruchomieniu wciggarki zgodnie z zasadami dla uruchomienia prébnego (Dziatanie prébne p. 75)

/\ OSTRZEZENIE

Upewni¢ sie, ze wytgcznik awaryjny dziata i ze wykwalifikowany operator znajduje sie w zasiegu reki i jest gotowy do zatrzy-
mania wciggarki w razie zaplatania sie lub innych nieprawidtowosci, ktére mogg spowodowac obrazenia operatora w poblizu
kabla.

Zamontowac kabel zgodnie z wytycznymi dostawcy kabla. Nie montowaé kabla o $rednicy innej niz podana na tabliczce znamio-
nowej lub na rysunku wymiarowym wciggarki.

1 - Przed dokonaniem instalacji nalezy sprawdzi¢ stan kabla;

2 - Wsung¢ koniec kabla od wnetrza bebna przez szczeline liny w kotnierzu bebna, a nastepnie w zaciski;

3 - Sprawdzi¢ i ustawi¢ zaciski linowe, ktére moga by¢ dostarczone z wyprzedzeniem na bebnie lub w skrzynce bocznej, we
wiasciwy sposdb zgodnie z ostatecznym zastosowaniem i odpowiednim kierunkiem obrotu;

4 - Upewni¢ sie, ze dtugosc¢ D liny wychodzacej z ostatniego zacisku jest co najmniej dwukrotnie (2 razy) wigksza od srednicy
liny;

5 - Dokreci¢ do wymaganego momentu obrotowego zgodnie z tabelg (Ustawianie p. 53) lub zgodnie ze wskazéwkami na rysun-
ku wymiarowym.
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/\ OSTRZEZENIE

Podczas mocowania liny uwazaé na: niebezpieczenstwo zmiazdzenia palca.
Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od obracajgcego sie bebna.

Upewnic sig, ze lina wraz z jej mocowaniami jest stabilnie zakotwiczona i odpowiednio naprezona.
Upewnic sie, ze sruby zacisku liny nie przechodzg przez kotnierz bebna. Jesli to nastapi, skré¢ srube, aby unikng¢ uszkodzenia liny.

/ NOT
W.-'m)EPTABLE

A\ UWAGA

Manewrowa¢ wolnym koncem liny, korzystajgc z odpowiednich zabezpieczen i sprzetu. Uwazaé, aby nie zuzyé/uszkodzi¢ liny,
postepujgc zgodnie z podanymi wskazéwkami.

/\ OSTRZEZENIE

Wszystkie dziatania muszg by¢ wykonywane przy zatrzymanej wciggarce: postepowac ostroznie podczas obracania bebna w
celu jego ustawienia.

Aby zachowac¢ zgodnos$c¢ z Dyrektywa Maszynowg 2006/42 WE i zapewni¢ bezpieczny udzwig wciggarki nalezy zawsze
zatrzymac co najmniej trzy (3) zwoje liny nawiniete na bebnie. Samo zamocowanie slepego konca liny nie wystarczy do utrzy-
mania obcigzenia wciggarki.

/\ OSTRZEZENIE

Jesli producent nie zapewnia systemu kontroli minimalnego udzwigu liny, powinien go zapewni¢ koncowy instalator.
Maszyna musi by¢ wyposazona w system kontroli minimalnego udzwigu liny.

Aby zapewni¢ prawidtowe dopasowanie zaciskow linowych i unikngé potencjalnych probleméw z bezpieczenstwem (oderwanie
liny od bebna), nigdy nie mocowacé ani nie instalowac liny o $rednicy innej niz dozwolona i wskazana na rysunku wymiarowym
lub na tabliczce znamionowej. Aby nie dopusci¢ do nadmiaru liny na kotnierzach bebna i spowodowania ewentualnych pro-
blemoéw zwigzanych z bezpieczenstwem (zerwanie liny), nigdy nie mocowac ani nie instalowac liny dtuzszej niz maksymalna
dozwolona i wskazana na rysunku wymiarowym lub na tabliczce znamionowej. Pierwsze nawijanie liny na beben powinno byé
wykonane w taki sposdb, aby unikng¢ przestrzeni miedzy zwojami. Podczas pierwszego nawijania liny utrzymywaé napiecie
zgodnie z wymaganiami normy ISO 4309. Lina moze zosta¢ z tatwoscig uszkodzona, jesli zostanie zablokowana pod
obcigzeniem miedzy nie zageszczonymi zwojami.

Instalator powinien uzywacé i zainstalowaé odpowiednie urzadzenia do podnoszenia, ktére sg w stanie wytrzymaé maksymainy
udzwig wciggarki.
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6.8.1 KAT ODCHYLENIA

Kat odchylenia to kat utworzony przez os liny i powierzchnie przechodzaca przez bieznie kota pasowego. Koto pasowe musi by¢
skierowane w taki sposob, aby maksymalnie zminimalizowac¢ kat wejscia, w zakresie od zera, gdy lina znajduje sie w potowie
bebna, do maksymalnego, gdy lina znajduje sie w poblizu jednego z dwdch kotnierzy.
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Gdy lina jest nawijana na bebny bez rowkéw lub w kilku warstwach, aby nie dopusci¢ do nieregularnego nawijania liny na beben,
kat odchylenia a nie moze przekracza¢ 1°30'. Jesli kat przekracza te wartos¢, nalezy zastosowac¢ prowadnik lin. Gdy lina jest
nawinieta na rowkowany beben, kat odchylenia y nie powinien nigdy przekraczaé 4°.
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Ze wzgledow praktycznych rysunki konstrukcyjne niektérych dzwigéw i weciggarek mogg nie by¢ zgodne z instrukcjg (wartosci
zalecane). W takim przypadku zywotnos¢ liny zostanie obnizona i nalezy czesciej sprawdzac line.

Pierwszy krazek linowy musi by¢ wysrodkowany wzgledem bebna. Aby umozliwi¢ prawidtowe nawijanie liny, powinna ona
schodzi¢ z bebna pod dostatecznie niskim kgtem odchylenia. W ponizszej tabeli podano minimalne i maksymalne katy odchyle-
nia dla bebnéw gtadkich i rowkowanych. Wiekszy kat odchylenia spowoduje nadmierne zuzycie, hatas tarcia i nieprawidtowe na-
wijanie.
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6.8.2 LINA STALOWA
Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producenta. Przestrzega¢ przynajmniej nastepujgcych wskazéwek:
1 - Oczysci¢ szczotka lub parg, aby usung¢ brud, pyt skalny lub ciata obce z powierzchni liny stalowej;

2 - Smarowac line olejami o wysokiej lepkosci lub lekkimi smarami zawierajgcymi dodatki adhezyjne wraz z grafitem, wodoro-
siarczkiem molibdenu lub trifosforanem sodu;

3 - Raz w tygodniu lub czesciej czysci¢ szczotkg, poprzez zanurzenie lub natryskowo, w zaleznosci od intensywnosci pracy.

/\ OSTRZEZENIE

Zawsze przed uruchomieniem wciggarki sprawdzac stan liny stalowej. Gdy istniejgca zostata zgnieciona lub ma zerwane sploty
konieczne jest zatozenie nowej, odpowiedniej liny.

6.8.3 SZEKLA | HAK

Postepowaé zgodnie z instrukcjami producenta. Przestrzegac przynajmniej nastepujgcych wskazéwek:

1 - Czyscic szczotka lub para, aby usung¢ brud, pyt skalny lub ciata obce z powierzchni akcesoriow liny stalowej;
2 - Jesli wsrod akcesoridw liny obecne sg sruby lub nakretki, nalezy sprawdzi¢ ich moment dokrecenia.

/\ OSTRZEZENIE

Zawsze przed uruchomieniem wciggarki sprawdzi¢ stan szekli i haka. W razie uszkodzenia lub rdzewienia akcesoriéw liny ko-
nieczna jest ich wymiana.
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6.9 NASTAWA ELEMENTOW OPCJONALNYCH

(I R )|

Wszystkie elementy opcjonalne sg wstepnie zainstalowane na maszynie; nie oznacza to jednak, ze zostaty poddane wstepnej
nastawie w siedzibie DANA.

Zapoznac sie z ponizszg instrukcjg, aby zrozumie¢ sposob ich dostarczenia i prawidlowg nastawe na maszynie.

6.9.1 NASTAWA ROLKI DOCISKOWEJ

/\ OSTRZEZENIE

Zwrdci¢ uwage na sprezyny rolek dociskowych: niebezpieczenstwo odrzucenia przedmiotéw i zgniecenia.

Rolka dociskowa jest instalowana na maszynie na zyczenie; jesli nie zostata dostarczona, powinien jg zapewni¢ operator, aby
zapobiec wypadnieciu liny z kotnierzy bebna i spowodowaniu niebezpiecznych sytuacji.

WSKAZOWKA

Przed obrotem bebna, na przyktad w celu zamocowania liny, nalezy sie upewnic, ze rolka dociskowa znajduje sie w odlegtosci
od bebna réwnej srednicy liny, regulujgc jg za pomocg ciegien (1). Nalezy je usung¢ dopiero po owinieciu pierwszej warstwy
liny na bebnie.

Ostrzezenie: tylko pierwsza warstwa, nie druga.

6.9.2 USTAWIENIE OGRANICZNIKOW KRANCOWYCH MINIMALNYM UDZWIGU LINY: ELEKTRY-
CZNYCH | HYDRAULICZNYCH

Na zyczenie na maszynie instalowany jest ogranicznik krancowy minimalnego udzwigu liny; jesli nie jest on dostarczony, powi-
nien go zapewni¢ instalator

Urzadzenie moze by¢ wyposazone w mikroprzetgcznik elektryczny lub hydrauliczny, w obu przypadkach przed dostawg mecha-
nizm zatrzaskowy jest wstepnie ustawiany przez DANA z rolkg stykajgcg sie z bebnem. Podczas kazdorazowej konserwaciji lub
podczas pierwszej instalacji i podtgczania sygnatu do aplikacji koncowej instalator powinien sprawdzi¢ prawidtowos¢ nastawy.

W celu ustawienia mechanizmu zatrzaskowego nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1 - Poluzowac¢ obie nakretki (1).

2 - Przed uzyciem mikroprzetgcznika nalezy sprawdzié, czy rolka (2) styka sie z bebnem

3 - Przed przejsciem do interfejsu za pomoca mikroprzetacznika nalezy ustawi¢ srube(3), upewniajac sie, ze jest aktywowany
przycisk (4) i nadal wystepuje niewielka szczelina

4 - Podnies¢ rolke kilka razy i opusci¢ jg, aby sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie, nalezy caty czas klika¢ przycisk

5 - Dokreci¢ nakretki (1) zgodnie z wymaganym momentem, aby uniknaé p6zniejszego niepozadanego poluzowania

6 - Upewnic sie, ze nakretka samozabezpieczajgca (6) sworznia dzwigni jest osadzona na wsporniku, ale nie przeszkadza to w
swobodnym obracaniu sie¢ dzwigni

7 - W razie zuzycia wymieni¢ rolke(7).
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Aby unikng¢ petnego odwiniecia liny z bebna, nalezy zawsze pozostawi¢ co najmniej 3 (trzy) nawiniecia. W celu podnoszenia
konieczne sg ograniczniki krancowe, ktére sg montowane wytgcznie na zyczenie, jesli nie zostaty dostarczone, powinien je
zamontowac instalator.

W zaleznosci od rozmiaru BWE-BWP rolke tego urzgdzenia mozna zamontowac po lewej lub po prawej stronie dzwigni. W razie
zamowienia jako czesci zamienne bedzie ona dostarczany w pozycji standardowej. W razie koniecznosci przesuniecia rolki w
celu zapewnienia minimalnego wymaganego nawiniecia z drugiej strony dzwigni, nalezy wykonac ponizsze czynnosci:

1 - Poluzowac¢ $rube (5) i nakretke (6)

2 - Zmieni¢ potozenie rolki (7) i jej elementu wewnetrznego

3 - Zwrécié uwage na to, aby nie zgubic¢ podktadki (8)

4 - Ponownie zamontowac¢ wszystkie czgsci po drugiej stronie dzwigni

5 - Dokrecic¢ srube (5) i nakretke (6) zgodnie z wymaganym momentem obrotowym
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6.9.3 USTAWIENIE KOLA FONICZNEGO | CZUJNIKA ZBLIZENIOWEGO

Koto foniczne i czujnik zblizeniowy sg instalowane na maszynie na zyczenie; czujnik zblizeniowy jest wstepnie ustawiony przez
DANA przed dostawg w odpowiedniej odlegtosci od kota fonicznego. Instalator powinien dokonczy¢ podtgczenie elektryczne do
elektrycznego panelu sterowania maszyny i zintegrowaé sygnat.

Odlegtos¢ czujnika zblizeniowego od kota fonicznego nalezy sprawdzi¢ dwukrotnie za kazdym razem, gdy wymagana jest kon-
serwacja. Wymagana jest odlegto$¢ od 2 do 6mm miedzy czujnikiem a kotem fonicznym.

Kilkakrotnie catkowicie zwing¢ i rozwing¢ line na bebnie, aby sprawdzi¢, czy ustawione parametry odpowiadajg minimalnemu
i maksymalnemu udzwigowi liny.

6.9.4 USTAWIENIE MINIMALNEGO / MAKSYMALNEGO OBROTOWEGO ELEKTRYCZNEGO
OGRANICZNIKA KRANCOWEGO

Obrotowy minimalny/maksymalny elektryczny ogranicznik krancowy jest instalowany na maszynie na zyczenie, jesli nie jest do-
starczony, za jego instalacje odpowiada instalator

Urzadzenie to jest wyposazone w elektryczne mikroprzetaczniki, a mechanizmy krzywkowe NIE sg wstepnie ustawione przez
firme DANA przed dostawa. Instalator powinien wykonac¢ prawidtowe ustawienia dla obu krzywek zgodnie z wymagang minimal-
nym i maksymalnym udzwigiem liny i sprawdzac¢ je podczas konserwaciji.

Aby unikng¢ petnego odwiniecia liny z bebna, nalezy zawsze pozostawi¢ co najmniej 3 (trzy) nawiniecia. W celu podnoszenia
konieczne sg ograniczniki krancowe, ktére sg montowane wytgcznie na zyczenie, jesli nie zostaty dostarczone, powinien je
zamontowac instalator.

Instalacja ogranicznika krancowego powinna by¢ wykonana przez wykwalifikowany i przeszkolony personel. Nalezy prawidiowo
zainstalowac¢ okablowanie, zgodnie z aktualnymi instrukcjami. Przed instalacjg i konserwacjg ogranicznika krancowego nalezy
wytaczy¢ gtéwne zasilanie maszyny.

Aby ustawi¢ minimalny/maksymalny elektryczny ogranicznik kraricowy, nalezy si¢ zapoznac z instrukcjg dotgczong do maszyny.

WSKAZOWKA

Kilkakrotnie catkowicie zwing¢ i rozwing¢ line na bebnie, aby sprawdzi¢, czy ustawione parametry odpowiadajg minimalnemu
i maksymalnemu udzwigowi liny.
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6.9.5 NASTAWA MIN./MAKS.OBROTOWEGO HYDRAULICZNEGO OGRANICZNIKA
KRANCOWEGO

Minimalny/maksymalny hydrauliczny ogranicznik krancowy jest instalowany na maszynie na zyczenie, jesli nie jest dostarczony,
powinien by¢ zainstalowany przez instalatora.

Urzadzenie to jest wyposazone w zawory hydrauliczne, a mechanizmy krzywkowe NIE sg wstepnie ustawione przez firme DANA
przed dostawg. Instalator powinien zapewni¢ prawidtowe ustawienia obu krzywek zgodnie z wymaganym minimalnym i maksy-
malnym udzwigiem liny i sprawdzac¢ je podczas kazdorazowej konserwac;ji.

Aby unikng¢ petnego odwiniecia liny z bebna, nalezy zawsze pozostawi¢ co najmniej 3 (trzy) nawiniecia. W celu podnoszenia
konieczne sg ograniczniki krancowe, ktére sg montowane wytgcznie na zyczenie, jesli nie zostaty dostarczone, powinien je
zamontowac instalator.

Aby ustawi¢ minimalny/maksymalny hydrauliczny ogranicznik krancowy, nalezy sie zapoznac z instrukcjg dotgczong do ma-
szyny.

/\ OSTRZEZENIE

Nie dokonywaé konfiguracji z obcigzeniem na haku.
Nie uzywac sruby regulacyjnej do naciskania przyciskoéw sterujgcych podczas konfiguracii.
Nie dokonywa¢ konfiguracji bez poluzowania dwéch srub mocujgcych krzywke.

Kilkakrotnie catkowicie zwing¢ i rozwing¢ line na bebnie, aby sprawdzi¢, czy ustawione parametry odpowiadajg minimalnemu
i maksymalnemu udzwigowi liny.

6.9.6 NASTAWA ENKODERA (POZYCJI | PREDKOSCI)

Aby unikng¢ petnego odwiniecia liny z bebna, nalezy zawsze pozostawi¢ co najmniej 3 (trzy) nawiniecia. W celu podnoszenia
konieczne sg ograniczniki krancowe, ktére sg montowane wytgcznie na zyczenie, jesli nie zostaty dostarczone, powinien je
zamontowac instalator.

Enkoder jest instalowany na maszynie na zyczenie.
Instalator powinien zakohczy¢ podtgczenie elektryczne do elektrycznego panelu sterowania maszyny i zintegrowaé sygnat. Nie
jest wymagane zadne ustawienie na maszynie.

WSKAZOWKA

Kilkakrotnie catkowicie zwing¢ i rozwing¢ line na bebnie, aby sprawdzi¢, czy ustawione parametry odpowiadajg minimalnemu
i maksymalnemu udzwigowi liny.
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6.9.7 NASTAWA CZUJNIKA MOMENTU OBROTOWEGO

Na zyczenie na maszynie jest zainstalowany czujnik momentu obrotowego. Urzgdzenie to jest wstepnie ustawiane przed
dostawa przez firme DANA.

Instalator powinien zakonczy¢ podigczenie elektryczne do elektrycznego panelu sterowania maszyny i zintegrowaé sygnat.

Ogranicznik obcigzenia jest obowigzkowy dla aplikacji dzwigowych powyzej 1000 kg lub 40000 N-m i powinien by¢ zastoso-
wany przez instalatora, czujnik momentu obrotowego jest montowany wytgcznie na zyczenie.

Domyslne ustawienie czujnika momentu obrotowego wynosi zero (brak obcigzenia); ustawienie to mozna zresetowac, aby lepiej
dostosowac stan ,bez obcigzenia” przy 4mA. Aby ustawi¢ te wartos¢, nalezy wykonaé ponizszg procedure:

1 - Potgczy¢ szeregowo z czujnikiem momentu obrotowego narzedzie do kalibraciji

2 - Upewni¢ sie, ze lina nie jest naprezona

3 - Wigczyc¢ i wylaczy¢ zasilanie systemu

4 - W ciggu pierwszych 10 sekund po wigczeniu zasilania naciska¢ przyciski ZERO i MAX przez co najmniej 4 sekundy, az do
rozpoczecia migania diody

5 - Naciska¢ przycisk ZERO przez 1 sekunde na narzedziu do kalibracji (dioda LED bedzie chwilowo miga¢ z wigkszg
czestotliwoscig)

6 - Wytgczy¢ i wigczy¢ system

7 - Odfaczy¢ narzedzie kalibracyjne i ponownie podtaczy¢ system bezposrednio do czujnika momentu

8 - Wigczy¢ system

9 - Nastawa zero czujnika momentu obrotowego zostata zakoczona

Domyslne ustawienie czujnika momentu wynosi 100% znamionowego momentu obcigzenia. Aby ustawi¢ warto$¢ wedtug zapo-
trzebowania maszyny nalezy postepowaé zgodnie z ponizszg procedurg:

10 - Podnie$¢ maksymalne obcigzenie, na ktérym ustawiono 100% przecigzenia
11 - Odczyta¢ wartos¢ mA odczytang przez czujnik TOR
12 - Ustawi¢ te wartos¢ w elektronice maszyny jako maksymalny sygnat, jaki moze osiggnag¢ wciggarka

Powyzszg procedure nalezy wykonac¢ z ling na pierwszej warstwie i posrodku bebna. Zapewnia to najlepszy stan czujnika TOR.

WSKAZOWKA

Maksymalna warto$¢ podnoszenia powinna by¢ mniejsza lub rowna maksymalnemu ciggowi liniowemu, jak wskazano na ta-
bliczce znamionowej na odpowiedniej warstwie.

/\ OSTRZEZENIE

Nie wykonywa¢ konfiguracji z obcigzeniem wiekszym od wskazanego na tabliczce znamionowej.
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7 URUCHOMIENIE

R RT R
o

Przed uruchomieniem maszyny uwaznie przeczytaé niniejszg instrukcje i upewnié sie, ze jej zawartosc¢ jest zrozumiata.

W celu uzyskania dodatkowych informaciji lub wyjasnien, nalezy sie skontaktowaé z producentem.

Osoby odpowiedzialne za obstuge i serwisowanie maszyny muszg posiadac okre$lone kompetencje opisane w tej instrukcji, a
takze zdolnosci psychiczne i fizyczne niezbedne do obstugi maszyny.

Ponizsze punkty zawierajg instrukcje na temat uruchamiania maszyny.

WSKAZOWKA

Przed uruchomieniem maszyny:
Sprawdzi¢, czy wszystkie czynnosci instalacyjne zostaty wykonane z pozytywnym wynikiem.
Sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie zaciskdw linowych, prawidtowy kierunek rowka i wymagany kierunek obrotu bebna.

Sprawdzi¢, czy kierunek obrotéw silnika, kierunek bloku hamujgcego i potgczenie z przewodami elektrycznymi sg zgodne z wy-
maganymi obrotami bebna i ze schematem zaworu rozdzielacza.

Upewni¢ sie, ze wszystkie potgczenia hydrauliczne sg prawidtowo zamontowane i nie sg obecne przecieki.
Sprawdzi¢, czy w przewodach hydraulicznych nie jest obecne powietrze, dotyczy to przede wszystkim przewodu hamulcowego.
Sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich nakretek i Srub.

Upewnic sig, ze obwdd hydrauliczny posiada cechy opisane w odpowiednim punkcie. W szczegdlnosci cisnienie robocze jest
wystarczajgce do catkowitego otwarcia hamulca, a maksymalne cisnienie w uktadzie nie przekracza maksymalnego dopuszc-
zalnego ci$nienia na hamulcu i wciggarce.

/\ OSTRZEZENIE

Przed kontynuowaniem pracy nalezy sie upewnic, ze:

Rzeczywiste parametry hydrauliczne i elektryczne, takie jak cisnienie, przeptyw, czestotliwo$¢, napiecie i prad systemu zasila-
nia, sg odpowiednie do zastosowania i nie przekraczajg wartosci wskazanych na tabliczce znamionowej wciggarki lub specyfi-
kaciji.

Wszystkie urzgdzenia zabezpieczajace, w szczegdlnosci hamulec (hamulce), blok hamujgcy i ograniczniki krancowe zostaty
zainstalowane prawidtowo i sg prawidtowo podtgczone do zasilania.
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URUCHOMIENIE

7.1 DZIALANIE PROBNE

LAY

Wszystkie informacje dotyczace cisnienia, natezenia przeptywu oleju, udzwigu i predkosci zostaly zamieszczone w tabelach
specyfikacji technicznych wciggarek.

Przed owinieciem liny wokét zainstalowanej wciggarki, uruchomié ja w obu kierunkach na kilka minut.

Wykona¢ proébny cykl podnoszenia z niewielkim fadunkiem. Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania hamulca zatrzymujgc tadunek po-
dczas ruchu do géry. Upewnic sie, ze tadunek jest opuszczany w sposéb ptynny, kontrolowany i bez szarpniec.

Ponizej opisano zalecane cykle testowe.

7.1.1 BRAK TESTOW OBCIAZENIA

1 - Uruchomi¢ wciggarke bez obcigzenia, jesli jest to mozliwe, z matg predkoscig. Zwréci¢ uwage na zbyt duzy hatas pochodzacy
z gtébwnego napedu, hamulca, przektadni i akcesoriow.

2 - Jesli maszyna nie wydaje zbyt silnych dzwiekow, stopniowo zwiekszac predkosé do maksymalne;.

3 - Po zatrzymaniu wciggarki powinien natychmiast zadziata¢ hamulec, ktéry zatrzyma obrét bebna.

4 - Powtoérzy¢ powyzsze dziatania dla przeciwnego kierunku obrotéw.

5 - Uruchomic¢ wciggarke w obu kierunkach na kilka minut i sprawdzi¢, czy nie emituje nadmiernego hatasu i/lub nie powoduje
nagrzewania sie czesci.

6 - Nastepnie sprawdzi¢ wszystkie poziomy oleju i w razie koniecznosci dokonaé korekty.

/\ OSTRZEZENIE

Przed kontynuowaniem dziatar upewni€ sie, ze rzeczywiste obcigzenie wciggarki nie przekracza wartosci wskazanej na tabli-
czce znamionowej oraz w specyfikacji technicznej wciggarki. Jesli do celéw testowania lub certyfikacji wymagane jest
okreslone przecigzenie, przed przekroczeniem wartosci wskazanej na tabliczce znamionowej zawsze skonsultowac sie z Dana
Motion Systems ltalia srl.

/\ OSTRZEZENIE

Przestrzega¢ minimalnego dopuszczalnego przeptywu oleju. Informacje zostaty zawarte sg w tabelach specyfikacji techniczny-
ch wciggarek oraz w katalogu. Mniejszy przeptyw oleju moze powaznie uszkodzi¢ wciggarke.

WSKAZOWKA

Jesli na wciggarce nadal znajduje sie nawinieta lina (test na fawie, a nie na ostatniej maszynie), nalezy zwréci¢ uwage na koniec
liny i/lub zabezpieczy¢ go, aby nie uszkodzi¢ pobliskiej konstrukcji lub czesci.
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7.1.2 TESTOWANIE OBCIAZENIA

1 - Uruchomié¢ wciggarke z mata predkoscia (jesli jest to mozliwe) i podniesé tadunek na minimalng wysokos¢. Stucha¢, czy z
réznych czesci nie wydostajg sie zbyt gtosne dzwieki.

2 - Zatrzymacé wciggarke i sprawdzi¢ hamulec. tadunek powinien zosta¢ natychmiast zatrzymany i nie moze by¢ zadnych
Sladéw poslizgu tadunku. Jesli tak jest, nalezy sie odnie$¢ do Rozwigzywanie probleméw p. 83.

3 - Opuscic¢ tadunek i ponownie sie zatrzymac upewniajgc sie, ze hamulec dziata prawidiowo.

4 - Jesli hamulec dziata prawidtowo, podnies¢ tadunek wyzej i przenosi¢ go w gore i w dot z matg predkoscia przez kilka minut,
upewniajac sie, ze hamulec dziata w obu kierunkach.

5 - Sprawdzi¢, czy z roznych elementéw nie dochodzg nadmierne dzwieki i sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem nadmier-
nego nagrzewania.

6 - Powtorzy¢ powyzszg sekwencje przy duzej predkosci i sprawdzi€, czy nie wystepuje hatas, przegrzanie i dziatanie hamulca.
7 - W trakcie i po wykonaniu testu z obcigzeniem sprawdzic, czy wszystkie potgczenia srubowe sg nadal prawidtowo dokrecone.
Jesli wynik testu jest zadowalajgcy, wciggarka jest gotowa do normalnej pracy.
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7.2 UZYTKOWANIE

C00®O® AL A

Uzytkownik koncowy odpowiedzialny za maszyne, na ktorej zostanie zainstalowana wciggarka, powinien zosta¢ odpowiednio
przeszkolony i powinien rozumie¢ informacje zawarte w niniejszej instrukcji.

Maszyna stuzy do podnoszenia tadunkdw i/lub oséb.

Podnoszenie tadunkdéw i os6b musi sie odbywac za pomocg odpowiednich urzadzen podnoszacych, ktére zazwyczaj nie sg do-
starczane z wciggarka (hakiem).

W celu podnoszenia osob instalator bedzie musiat zapewnic¢ system ograniczajacy (platforme): masa tadunku (platforma +
osoby) nie moze przekracza¢ udzwigu wciggarki LoP (Lifting of Personnel) wygrawerowanego na tabliczce.

WSKAZOWKA

Uzytkownik koricowy powinien przestrzegac wszystkich informacji dotyczacych wtasciwego uzytkowania zawartych w niniejs-
zej instrukcji.

/N\ UWAGA

Lina powinna by¢ zawsze naprezona, aby unikng¢ nieprawidtowego zwijania lub wyjscia z bebna.
Przed uzyciem wciggarki nalezy sprawdzi¢, czy warunki otoczenia (np. deszcz, wiatr itp.) nie stwarzajg zagrozenia dla
bezpieczenstwa maszyny i operatoréw.

/\ OSTRZEZENIE

Uzytkownik koncowy powinien ograniczy¢ predkosc liny podczas poczatkowej fazy podnoszenia i podczas koncowej fazy
roztadunku.

Przed uzyciem wciggarki upewnic sie, ze lina nie jest uszkodzona. Jesli lina jest zmiazdzona lub postrzepiona, nalezy jg naty-
chmiast wymienic.

Unika¢ nadmiernego uzycia impulséw, aby zapobiec uszkodzeniu wciggarki / maszyny.

Pozostawi¢ co najmniej trzy (3) zwoje liny wokdt bebna.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Boczny ruch zatadunkowy jest zabroniony, poniewaz moze to spowodowac¢ zagrozenie dla ludzi i/lub konstrukcji znajdujgcych
sie w poblizu maszyny i tadunku (brak mozliwosci kontroli tadunku w celu natychmiastowego zwolnienia).

Ciagniecie i zatadunek na boki sg zabronione

Podnoszenie zablokowanych lub zaczepionych tadunkéw jest zabronione (uszkodzenie maszyny i nagte zwolnienie tadunku z
brakiem mozliwosci kontroli)

Nigdy nie uzywac wciggarki ponad jej maksymalny udzwig.

Niespodziewane zerwanie naprezonej liny lub jakiekolwiek uszkodzenie spowodowane przez hak moze wywotaé szczegdlnie
niebezpieczne uderzenie.

Z tego powodu nigdy nie pozostawa¢ w promieniu dziatania liny.

Nigdy nie prowadzi¢ liny rekami podczas pracy wciggarki.

Nie nie pali¢ i nie uzywac¢ otwartego ognia: niebezpieczenstwo pozaru w poblizu wciggarki

Podczas pracy chroni¢ ruchome czesci przed przypadkowym kontaktem za pomocg statych, ruchomych oston lub oznaczajgc
strefy zagrozenia piktogramami w celu poinformowania uzytkownika o ryzyku resztkowym.

Nie pali¢ i/lub uzywac¢ otwartego ognia: niebezpieczenstwo pozaru.
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8 KONSERWACJA

l ﬂ\
8.1 PERSONEL KONSERWACYJNY

Operatorzy odpowiedzialni za konserwacje muszg uczestniczy¢ w szkoleniu teoretycznym i praktycznym, jak opisano

szczegotowo ponizej:

+ szkolenie teoretyczne i trening funkcjonalny dotyczgcy wszystkich urzadzen;

» szkolenie teoretyczne i funkcjonalne przeprowadzone przez producenta i dotyczace sprzetu, na ktérym jest zainstalowana
wciggarka i do ktérego jest podigczona.

8.2 WARUNKI BEZPIECZENSTWA PODCZAS KONSERWACJI

Podczas czynno$ci konserwacyjnych mechanik musi stosowac¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej, jak:
* obuwie ochronne

* rekawice ochronne

+ zatwierdzong odziez ochronng

1 - Konserwacja maszyny moze by¢ wykonywana wytgcznie przez wykwalifikowany i upowazniony personel. Wszystkie
czynnosci konserwacyjne muszg by¢ wykonywane pod nadzorem brygadzisty.

2 - Przed przystgpieniem do naprawy lub jakiejkolwiek czynnosci przy maszynie nalezy zawsze powiadomic inne zaangazowane
osoby o wykonywanych dziataniach.

3 - Wszelkie dziatania muszg by¢ wykonywane przy maszynie zatrzymanej i odizolowanej od zrodet zasilania.

4 - Podczas wykonywania prac konserwacyjnych w stabo oswietlonych obszarach, uzywaé przenosnego systemu
oswietleniowego i unikac¢ zacienionych obszaréw, ktére uniemozliwiajg lub zmniejszajg widoczno$¢ w obszarach, w ktérych
wykonywane sg dziatania lub w ich poblizu.

5 - Nigdy nie nosi¢ pierscionkdéw, zegarkow, bizuterii, luznej lub powiewajacej odziezy, jak krawaty, rozdarta odziez, szaliki,
rozpiete kurtki lub rozpinane kombinezony, ktére mogg zosta¢ wciggniete przez ruchome czesci maszyny.

6 - Unika¢ pracy w wilgotnym srodowisku. Obszar, w ktérym wykonywane sg czynnosci konserwacyjne musi by¢ zawsze czysty
i suchy.

7 - Nigdy nie wykonywa¢ zadnych z ponizszych czynnosci na ramie: wiercenia, ciecia itp. (chyba ze otrzymano upowaznienie
od Producenta).

8 - Podczas wymiany uzywaé wytgcznie ORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH.

9 - Zawsze utrzymywaé maszyne i otoczenie w czystosci.

/\ OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych:

upewnic sie, ze maszyna jest roztadowana;

odigczy¢ wciggarke od zrodet energii (elektrycznej, hydraulicznej);

natozyé SOI

upewnic sie, ze obwdd hydrauliczny nie jest pod cisnieniem oraz ze temperatura ptynu nie przekracza 30°C
Przed uruchomieniem maszyny upewnic sie, ze:

wszelkie ostony zdjete podczas czynnosci konserwacyjnych zostaty prawidtowo zamontowane i sg sprawne;
wszystkie cze$ci zamienne sg prawidtowo zmontowane i zabezpieczone w odpowiednim miejscu;

z maszyny zostaly wyjete wszystkie ciata obce (szmaty, narzedzia itp.).

Nie pracowac na maszynie przy uzyciu narzedzi, sprzetu czyszczacego itp. gdy jest ona uruchomiona.

@

20>
> @ =
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KONSERWACJA

8.3 KONSERWACJA OGOLNA

Wociagarka jest dostarczana z zawartoscig oleju smarnego (zwykle mineralnego VG 150 1SO3448) w ilosci okreslonej w specyfi-
kacji technicznej. Pierwszg wymiane oleju nalezy przeprowadzi¢ przed zakoriczeniem 100 godzin pracy: okres wstepnego do-
cierania. Nastepnie, nalezy catkowicie wymienia¢ olej co 500 godzin pracy wciggarki.

Operator jest odpowiedzialny za przeprowadzenie konserwacji zwyczajnej, obejmujgcej nastepujace czynnosci:

* Wymiana oleju w przektadni redukcyjnej zgodnie z instrukcja, nie pézniej niz po 100 godzinach pracy (docieranie) lub po pier-
wszych dwdch latach od montazu. Niezaleznie od rodzaju czynnosci, do jakich jest uzywana wciggarka, nalezy regularnie
sprawdzac stan i poziom smaru i uzupetniaé go w razie potrzeby.

* Wymiana oleju w uktadzie hydraulicznym zgodnie z instrukcjg montazu i konserwacji maszyny. Zaleca sie dokonanie pierw-
szej wymiany oleju hydraulicznego po okoto 500 godzinach pracy, po raz pierwszy wymieni¢ wkiad filtrujgcy po 50 godzinach
w celu wstepnego oczyszczenia obwodu, a nastepnie co 500 godzin; nastepnie wymienia¢ olej hydrauliczny co 2000 godzin.
Nalezy skrécic te czasy, gdy wskaznik zapchania filtra wskazuje, ze wkiad jest zatkany lub gdy system dziata w silnie za-
nieczyszczonym srodowisku.

» Dana Motion Systems ltalia srl zabrania otwierania silnika hydraulicznego lub pracy przy hamulcu negatywnym (ryzyko re-
sztkowe). Dana Motion Systems Italia srl zabrania otwierania przektadni z jakiegokolwiek powodu, z wyjgtkiem konserwacji
zwyczajnej.

« Po 1000 godzinach pracy wciggarki konieczny jest petny serwis hamulca negatywnego. Czynnosc¢ te musi wykona¢ Dana
Motion Systems ltalia srl lub autoryzowane centrum serwisowe.

* Po kazdym zatrzymaniu hamulca awaryjnego nalezy sprawdzi¢ hamulec.

8.3.1 HARMONOGRAM KONSERWACJI

Ponizej zamieszczono wytyczne dotyczgce sugerowanych odstepdw czasu i powigzanych dziatan, ktére mozna zastosowac.
Pierwszenstwo przed tymi zaleceniami powinno mie¢ zawsze osobiste lub wspélne doswiadczenie personelu inspekcyjnego i
konserwacyjnego, poniewaz czestotliwo$¢ dziatan zalezy od intensywnosci uzytkowania aplikacji i powinna zosta¢ odpowiednio
dostosowana.

Czynnosé Czestotliwos¢
8 godzin | 250 godzin | 500 godzin | 1000 godzin | R024ZiaFW
instrukcji
Inspekcja kabla X
Kontrola i uzupemienie poziomu oleju X
Smarowanie kabla X
Kontrola szczelnos$ci potgczen srubowych, hydraulicznych i elektrycznych X
Nasmarowanie i ponowne nasmarowanie wszystkich ruchomych czesci X
Wymiana oleju w przekfadni wciggarki x*
Wymiana filtra oleju w ukfadzie hydraulicznym X
Wymiana oleju w ukfadzie hydraulicznym X
Wymiana klockéw hamulcowych X
* Pierwsza wymiana po 100 godzinach pracy, a nastepnie po 500 godzinach lub po 2 latach, w zaleznosci od tego, co nastgpi wczesniej.

8.4 CZYSZCZENIE

Czyszczenie maszyny nalezy wykonywac przy odtgczonym zasilaniu.
Nigdy nie czysci¢ maszyny ani jej elementéw rozpuszczalnikami, zrgcymi ptynami powodujacymi korozje ani przedmiotami o
wilasciwosciach $ciernych.

W razie uzycia wciggarki w srodowisku korozyjnym, zawierajgcym szorstkie czgsteczki zanieczyszczajgce i/lub bardzo drobny
pyt, umy¢ wciggarke woda i odpowiednimi ptynami, aby zapobiec osadzaniu sie brudu i uszkodzeniu waznych elementéw, takich
jak nakretki i sruby, pierscienie i podktadki.

Aby zapobiec nadmiernemu zuzyciu wciggarki nalezy prawidtowo zaplanowa¢ konserwacje.(patrz Harmonogram konserwac;ji
p. 79)
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8.5 KONSERWACJA ZWYCZAJNA
8.5.1 SRODKI OSTROZNOSCI

Norma przewiduje ocene i informowanie o ewentualnych uszkodzeniach, ktére nalezy opisa¢ w przypadku sekwencji
nieprawidtowych operaciji.

* zgniecenie konczyn, gdy maszyna nie jest odtgczona od zasilania;

* odrzucanie przedmiotéw (sprezyn);

* odrzucanie przedmiotéw i zgniatanie sprezyn hamulca negatywnego;

* wyrzucanie plynu;

* przebicie w przypadku uszkodzenia drutéw linowych;

* przeciggniecie liny;

* zgniecenie konczyn gornych i dolnych w przypadku demontazu podzespotéw bez zabezpieczenia ich w punkcie mocowania;

* oparzenia, uszkodzenia skéry lub oczu podczas demontazu czesci hydraulicznych bez oczekiwania na ostygniecie czeéci i/
lub oleju.

8.5.2 WYMIANA/UZUPELNIANIE SMAROW

/\ UWAGA

Usung¢ olej z przektadni redukcyjnej i przechowywac¢ go w odpowiednich pojemnikach gotowych do przekazania do autoryzo-
wanych punktéw utylizacji odpadéw, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Po raz pierwszy wymieni¢ smar nie pozniej niz po uptywie 100 godzin roboczych od momentu dotarcia. W normalnych warunkach
roboczych smar mozna wymienia¢ co 500 godzin roboczych. Zalecane smary opisano w Olej przektadniowy p. 63 lub katalogu
wciggarek.

Wymienia¢ uszczelnienia pod korkiem za kazdym razem, gdy sg odkrecane do przegladu.

Zaleca sie wymiane smaru, gdy jest on ciepty, aby zapobiec tworzeniu sie szlamu. Podczas wymiany oleju zaleca sie umycie
przektadni odpowiednim ptynem, zgodnie z zaleceniami producenta smaru.

Niezaleznie od rodzaju pracy regularnie sprawdzac wciggarke, stan i poziom smaru i w razie potrzeby uzupetnié.

8.5.3 KORKI ODPOWIETRZAJACE

Seria BWE-BWP nie jest standardowo wyposazona w korki odpowietrzajgce. W trudnych warunkach uzytkowania, gdy tempe-

ratura otoczenia przez ponad 60% czasu pracy przekracza +35°C lub gdy czas zatrzymania uniemozliwia ochtodzenie oleju, za-
leca sie montaz korka odpowietrzajgcego.

Korek odpowietrzajgcy powinien by¢ zamontowany na maszynie koncowej w mozliwie najwyzszej pozycji w stosunku do insta-
lacji wciggarki, patrz Ustawianie p. 53.

Jesli aplikacja wymaga uzycia korka odpowietrzajgcego, nalezy postepowac zgodnie z ponizszg instrukcjg.

Za kazdym razem podczas wymiany lub uzupetnienia smaru nalezy przycisngé wewnetrzng czesc¢ korka kotkiem, az do pokona-
nia oporu sprezyny dociskowej na membranie zamykajgcej (maks. 0,1-0,2 kg); aby sie upewnié, ze nie wystepujg zadne prze-

szkody, wpusci¢ sprezone powietrze (maks. 0,5 bara) od wewnetrznej do zewnetrznej strony korka.

/N\ UWAGA

Aby zapobiec zatkaniu odpowietrznika zaleca sie regularne wykonywanie tego dziatania, niezaleznie od wymiany oleju.

80 Dana Incorporated IMM-0008PL - Hoisting and recovery winches



KONSERWACJA

8.5.4 NAPELNIANIE OLEJEM

W celu napetnienia olejem nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

« Wyjac korekO i korki napetniania/poziomu O
+ We wciggarce moze sie znajdowac niewielka ilos¢ oleju ochronnego. Usung¢ go, otwierajgc korek spustowy .

* Nastepnie zamkng¢ korek spustowy .
* Napetni¢ wciggarke olejem przy uzyciu pompy przez jeden z dwéch korkow O . Napetnia¢ wciggarke tak dtugo, az olej

zacznie wyptywac z przeciwlegtego korka G . llo$¢ oleju jest wskazana na rysunku wymiarowym i/lub w katalogu.

*  Wyja¢ pompe i zamknagé wszystkie korki.

=;E

@n

L X )@

—

W zaleznosci od korcowej pozycji montazu wciggarki zmieni sie potozenie korkéw. Dostepne pozycje sg przedstawione powyzej
i zalezg od wielkosci wciggarki.

8.5.5 ZALECANE SMARY

Olej w pierwszej dostawie to VG 150 Mineral ISO 3448, chyba ze wskazano inaczej. Podczas wymiany oleju nalezy uzy¢ podob-
nego i kompatybilnego oleju.

8.5.6 ZALECANA KONSERWACJA LINY

Konserwacje liny nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ISO 4309.

8.5.7 ZALECANA KONSERWACJA SYSTEMU BEZPIECZENSTWA

Instalator musi zapewnic czestotliwosé sterowania w zaleznosci od zastosowania i czestotliwosci uzytkowania.
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8.6 KONSERWACJA NADZWYCZAJNA

Konserwacja nadzwyczajna jest zwykle wykonywana przez wykwalifikowanych technikéw producenta lub przez niego
upowaznionych.

/\ OSTRZEZENIE

Dana Motion Systems ltalia srl zabrania uzytkownikom otwierania silnika hydraulicznego lub pracy z negatywnym ukfadem ha-
mulcowym.

Dana Motion Systems Italia srl zabrania uzytkownikom otwierania przekfadni w celu wykonania jakiegokolwiek dziatania z
wyjatkiem zalecanej konserwacji zwyczajne;.

Po 1000 godzinach pracy wciagarki nalezy dokonaé remontu negatywnego uktadu hamulcowego.
Czynnos¢ te musi wykonac Centrum Obstugi Technicznej Dana Motion Systems Italia srl lub autoryzowany serwis.
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8.7 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

/N\ UWAGA

przyczyne i rozwigzanie, jesli istnieje.

Jesli wciggarka nie dziata prawidtowo, nalezy sie zapoznac z tabelg na temat rozwigzywania problemoéw, aby zlokalizowaé

Jesli problemu nie mozna rozwigzac¢, nalezy sie skontaktowac z Dana Motion Systems Italia srl.

Wciggarka hydrauliczna

Uklad hydrauliczny jest gtosny

W uktadzie jest obecne powietrze

Powietrze wywiewane

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Podczas podnoszenia bez tadunku stychaé
hatas, a wciggarka nie obraca sie ptynnie

Niewystarczajgce natezenie przeptywu oleju
w obwodzie

Wykonaé przebiegi prébne ze zwigkszajgcym
sie obcigzeniem, az wciggarka zacznie sie
ptynnie obraca¢ i hatas przestanie by¢
styszalny. W tym przypadku nalezy zwigkszy¢
natezenie przeptywu oleju w obwodzie
hydraulicznym. Jesli problem nie ustanie,
skontaktowac sie z Dana Motion Systems lta-
lia srl .

Obnizajacy sie tadunek moze upasé

Zanieczyszczone czgsteczki w zaworze

Oprézni¢ zawér i wyczysci¢ go przy uzyciu
odpowiednich produktéw. Sprawdzi¢ i w razie
potrzeby wymieni¢ wktad filtra w obwodzie.

Zawor do sterowania opuszczaniem tadunku
nie jest prawidtowo zainstalowany

Zamontowac¢ zawor we witasciwej pozycji, jak
przedstawiono na schemacie obwodu hydrau-
licznego.

Cisnienie resztkowe w przewodzie sterujgcym
hamulca z powodu nieprawidtowego obwodu
hydraulicznego

Upewnic¢ sie, ze do hamulca hydraulicznego
nie moze dotrze¢ zadne ci$nienie resztkowe,
patrz Ustawianie p. 53.

Zuzyte lub uszkodzone tarcze hamulcowe

Hamulce wielotarczowe: wymieni¢ caty zespot
hamulca lub skontaktowac sie z Dana Motion
Systems ltalia srl.

Nie moge podniesé tadunku

Przecigzenie

Sprawdzi¢ obcigzenie i poréwnac¢ z infor-
macjami na tabliczce znamionowej lub w do-
kumentaciji technicznej

Hamulec negatywny nie otwiera sie

Sprawdzi¢ ci$nienie w przewodzie sterujgcym
hamulca podczas pracy, zaworze
wigczajgcym hamulec i podzespotach hamul-
ca.

Zbyt niskie ci$nienie w obwodzie hydrauli-
cznym

Poréwnacé hydrauliczny uktad zasilania z infor-
macjami na tabliczce znamionowej lub w do-
kumentacji technicznej Sprawdzi¢, czy
nadcisnieniowy zawér bezpieczenstwa obwo-
du wciggarki zostat prawidtowo skalibrowany

Silnik jest uszkodzony

Wymienic silnik na oryginalne cze$ci zamien-
ne

Beben nie obraca sie odpowiednio do
pozadanego kierunku.

Nieprawidtowy montaz potgczen hydrauliczny-
ch

Odwrdci¢ potgczenia hydrauliczne

Zbyt duzy hatas z wciggarki

Zbyt niski poziom oleju

Sprawdzi¢ poziom oleju, patrz Olej
przektadniowy p. 63 i Napetianie olejem
p. 81.

Awaria wewnetrzna

Skontaktowac si¢ z Dana Motion Systems Ita-
lia srl.
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Uktad hydrauliczny jest gtosny

W uktadzie jest obecne powietrze

Powietrze wywiewane

Zaobserwowano wyciek smaru

Uszczelnienia obrotowe sg uszkodzone

Wymieni¢ uszczelnienia obrotowe (wciggarka
i silnik)

Poluzowane korki oleju

Dokreci¢ korki.

Poziom oleju jest za wysoki

Patrz Potgczenie hydrauliczne p. 58.

Olej hydrauliczny dostat sie do przektadni z
powodu uszkodzonych uszczelnien silnika

Przektadnia: sprawdzi¢ mieszanke oleju
przektadniowego z olejem hydraulicznym
wewnatrz przekfadni i/lub sprawdzi¢ uszczel-
nienia silnika

Starzenie sie uszczelnien z powodu
dtugotrwatego przechowywania lub uszkodzo-
nych lub zuzytych uszczelnien

Skontaktowac¢ sie z Dana Motion System srl

Nie osiggnieto predkosci znamionowej

Niewystarczajgcy przeptyw oleju

Zmierzy¢ natezenie przeptywu oleju na porcie
silnika V1i V2 i, jesli to konieczne,
wyregulowac.

Uszkodzony silnik wciggarki

Naprawié¢ lub wymieni¢ silnik wciggarki (patrz
ponizsza lista czgsci zamiennych)

Podczas pracy wciggarki fadunek jest opuszc-
zany o kilka centymetréw, zanim wciggarka go
podniesie

Nieprawidtowe ustawienie bloku hamujgcego

Zapoznac sie z Potgczenie hydrauliczne p. 58
i dokumentacjg techniczna.

Nieprawidtowa nastawa bloku hamujgcego

Skontaktowac¢ sie z Dana Motion System srl.

Po podniesieniu lub opuszczeniu hamulec sie
slizga przed catkowitym zatrzymaniem

Nieprawidtowe ustawienie bloku hamujgcego

Zapoznac sie z Potgczenie hydrauliczne p. 58
i dokumentacjg techniczna.

/\ OSTRZEZENIE

Slizganie sie hamulca wielotarczowego jest oznakg zuzycia tarcz. Hamulec wielotarczowy nie jest przeznaczony do hamowa-
nia dynamicznego. Zuzyte tarcze hamulcowe sg oznakg hamowania dynamicznego i jest to wynikiem nieprawidtowego
dziatania bloku hamujgcego lub ukfadu hydraulicznego.
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9 WYCOFANIE Z EKSPLOATACJI

S
R [

9.1 DEMONTAZ | ZLOMOWANIE

Powierzy¢ rozbiorke wciggarki wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi.
W celu demontazu nalezy przetransportowac wciggarke w odpowiednie miejsce.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek dziatan usunaé wszelkie ptyny z przektadni i silnika hydraulicznego; przechowywac je od-
dzielnie i w odpowiednich pojemnikach.

Zdemontowac wszystkie czesci, zwracajgc szczegdlng uwage na hamulec negatywny.
Zniszczy¢ tabliczke znamionowg natychmiast po rozpoczeciu procedury wycofania z eksploatacji.

Dokonac segregacji materiatéw wedtug rodzaju i odpowiednio przechowywac rézne rodzaje materiatu, aby mozna je byto
przekazaé¢ do zaktadéw zajmujgcych sie unieszkodliwianiem odpadow.

A\ UWAGA

W celu ochrony srodowiska

Usung¢ olej z przektadni redukcyjnej i przechowywac w odpowiednich pojemnikach gotowych do przekazania autoryzowanym
punktom utylizacji odpadéw, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Ponownie wykorzysta¢ wszystkie elementy, ktdére mozna podda¢ recyklingowi.

A\ UWAGA

W celu ochrony $rodowiska

Po posegregowaniu podzespotéw maszyny wedtug materiatu, nalezy je przekaza¢ do autoryzowanych punktéw utylizacji zgod-
nie z przepisami obowigzujgcymi w kraju eksploatacji maszyny.

Nie wyrzuca¢ odpadow do $rodowiska.
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10 RYZYKO RESZTKOWE
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Instalator jest odpowiedzialny za ocene ryzyka zwigzanego z interferencjg miedzy dwiema maszynami.

Instalator jest odpowiedzialny za wbudowanie sygnatu przecigzenia, jesli maszyna jest dostarczana z czujnikiem przecigzenia,
W przeciwnym razie przecigzenie i jego sygnat powinny by¢ zapewnione przez instalatora.

Instalator jest odpowiedzialny za instalacje ostony lub zabezpieczenia ruchomych czesci.

Instalator jest odpowiedzialny za instalacje urzadzen sterujgcych z przytrzymaniem.
Instalator jest odpowiedzialny za instalacje urzadzen sterujgcych, ktére nie zapewniajg niebezpiecznego przyspieszania lub

zwalniania.

Instalator jest odpowiedzialny za wbudowanie sygnatu minimalnego obcigzenia liny, jesli maszyna jest dostarczana z jednym z
urzgdzen sterujgcych minimalne obcigzenie liny, w przeciwnym razie instalator powinien zapewni¢ urzadzenie do kontroli mini-

malnego obcigzenia liny i jego sygnat.

Ryzyko

Opis niebezpiecznej sytuacji

Przyjete rozwigzania

Przekroczenie maksymalnego obcigzenia,
zerwanie i przewrocenie.

Zazwyczaj maszyna nie jest wyposazona w
maksymalny limit obcigzenia, poniewaz limit
ten zalezy w znacznym stopniu od rodzaju za-
stosowania. Instalujgc urzgdzenie o maksy-
malnym obcigzeniu, instalator musi bra¢ pod
uwage warunki, w ktoérych bedzie uzywana
wciggarka. Ponadto, aby uniemozliwié¢ pr-
zewrocenie pojazdu, na ktérym zainstalowana
jest wciagarka, nalezy zainstalowac
odpowiedni system zabezpieczajgcy. Nalezy
rowniez przeprowadzi¢ wszystkie wymagane
testy (maksymalnego obcigzenia, przewréce-
nia).

Informacja w instrukcji

Utrata stabilnosci

Za prawidtowe zamocowanie maszyny
odpowiada instalator

Informacja w instrukgcji

Niebezpieczenstwo przygniecenia podczas
transportu

Podczas transportu, podnoszenia i przenos-
zenia maszyna moze upas¢. Ponadto, nalezy
sprawdzi¢, czy opakowanie jest w dobrym sta-
nie i wyposazone w pas

Instrukcja uzytkowania; szkolenie dla opera-
toréw odpowiedzialnych za transport, podnos-
zenie i przenoszenie. Wszelkie czynnosci
nalezy wykonywac przy niskiej predkosci,
zapewniajgc zréwnowazenie obcigzen.
Sprawdzi¢ réwniez obecnos¢ pasa.

Niewtasciwy dobor liny. Lina nieprawidtowo
zablokowana

Lina musi by¢ dobrana zgodnie z
obcigzeniami i klasg wciggarki i prawidtowo
zamocowana, w przeciwnym razie fadunek
zostanie upuszczony

Informacja w instrukgcji

Niezainstalowane lub nieprawidtowo zainsta-
lowane ostony

Zagrozenia zwigzane z ruchomymi czesciami.

Operator moze sig¢ zetkng¢ z ruchomymi
czesciami

Informacje w instrukcji dotyczace
obowigzkowego montazu obudowy ochronnej
przez instalatora (w razie koniecznosci)

Ruchome czesci napedu

Nieprawidtowy montaz czesci ruchomych,
stwarzajacy ryzyko pekniecia lub
nieprawidfowego dziatania maszyny

Informacje w instrukcji konserwacji. Schematy
montazu wewnetrznego

Niewtasciwy dobor oleju hydraulicznego

Uzycie nieodpowiedniego oleju hydrauliczne-
go. Niebezpieczenstwo wycieku ptynéw, prze-
grzania

Informacja w instrukcji. Tabela olejow

Nieprawidtowy montaz/dopasowanie uktadu
hydraulicznego

Nieprawidtowy montaz lub dopasowanie
ukfadu hydraulicznego moze spowodowac
uszkodzenie silnika hydraulicznego, a tym
samym wciggarki

Instrukcja uzytkowania; system hydrauliczny i
ostrzezenia
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Ryzyko

Opis niebezpiecznej sytuaciji

Przyjete rozwigzania

Skrajna temperatura

Uzytkowanie wciagarki w temperaturach inny-
ch niz te, dla ktorych zostata zaprojektowana,
z ryzykiem peknigcia cze$ci mechanicznych i
wyrzucenia ptynéw

Instrukcja obstugi: limity uzytkowania, w jakich
moze pracowac wciggarka

Emisja niebezpiecznych materiatéw i substan-
cji

Podczas konserwacji, uzupetniania itp. oleju
smarowego operatorzy mogg sie zetkng¢ z
niebezpieczng substancjg

Instrukcja obstugi: uzycie rekawic

Nieprzestrzeganie procedur konserwacji i czy-
szczenia

Brak wytgczenia maszyny przed wykonaniem
na niej jakichkolwiek czynnosci; demontaz
sprezyn hamulca negatywnego -> odrzut
czesci

Instrukcja obstugi: instalator musi zapewni¢
realizacje procedur, wprowadzajgc niezbedne
uzupetnienia do instrukcji obstugi maszyny
koncowej. Nie demontowaé hamulca negat-

ywnego

A NIEBEZPIECZENSTWO

Ryzyko pekniecia w wyniku podnoszenia ograniczonych fadunkéw lub uszkodzenia.

Podnoszenie ograniczonych przedmiotéw na ziemi moze spowodowac nagte opuszczenie fadunku lub osiggniecie duzych
naprezen, co grozi ztamaniem wciggarki i uszkodzeniem rzeczy lub oséb. Zabrania sie podnoszenia lub zaczepiania zabloko-

wanych lub ograniczonych ftadunkéw.
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11 CZESCI ZAMIENNE
11.1 JAK ZAMAWIAC CZESCI ZAMIENNE

Nalezy zamawia¢ wytgcznie oryginalne czesci zamienne. Przeprowadza¢ demontaz i ponowny montaz zgodnie z instrukcjami
producenta.

ZAMAWIANIE CZE,SCI ZAMIENNYCH

Podczas zamawiania czesci zamiennych z Dana Motion Systems ltalia srl , nalezy zawsze wskazac¢:

+  Typ maszyny

* Numer seryjny maszyny

* Kod

+ Pozycje
+  Opis

+ llosc

Wszelkie zapytania i zamdwienia odnoszgce sie do czesci zamiennych nalezy przesyta¢ faksem lub e-mailem do Dziatu Obstugi
Posprzedaznej firmy Dana Motion Systems ltalia srl, zgodnie z opisem w punkcie Rozpakowanie p. 46 niniejszej instrukciji.
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