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1 VSEOBECNE INFORMACE

1.1 UVOD

Spolec¢nost Dana Motion Systems srl vam dékuje, Ze jste si vybrali jeden z jejich vyrobk(i a s potéSenim vas vita jako svého
zakaznika. Jsme presvédceni, ze s pouzivanim tohoto navijaku budete velmi spokojeni.

Urednim jazykem zvolenym vyrobcem je angli¢tina. Za preklady do jinych jazykd, které nejsou v souladu s ptivodnim znénim,
neneseme zadnou odpovédnost. V pfipadé rozporuplnych jazykovych verzi tohoto dokumentu ma pfednost anglicky original.
Spole¢nost Dana Motion Systems neodpovida za jakykoliv nespravny vyklad obsahu tohoto navodu. Fotografie a ilustrace ne-
musi pfedstavovat pfesny vyrobek.

1.2 VSEOBECNA UPOZORNENI A VYUZITi INFORMACI
Tento navod k pouZiti obsahuje dulezité informace o bezpec¢nosti, provozu a udrzbé zvedacich zafizeni spole¢nosti Dana Mo-
tion Systems Italia srl a souvisejiciho pfisluSenstvi. Je ur€en pro osoby, které tyto poloZky pouZivaji a udrzuiji.

Upozorfiujeme, Ze nepfijimame odpovédnost za $kody ¢i poruchy zplisobené nedodrzenim tohoto navodu. V dusledku pro-
voznich chyb a nespravné udrzby mlze dochazet k porucham a nasledné nutnosti oprav.

Technické zmény vyhrazeny spole¢nosti Dana Motion Systems ltalia srl .

Tel.: +39-0522 9281

Fax: +39 0522 928200

Pokud se vSak b&hem pouzivani nebo udrzby navijaku vyskytnou problémy, obratte se na nas zékaznicky servis.
AFTER SALES SERVICES REGGIO EMILIA

Dana Motion System ltalia srl

Via Luciano Brevini, 1/A

Tel.: +39-0522 9281

dana.re@dana.com - www.brevinipowertransmission.com

1.2.1 CTENi NAVODU

V zajmu usnadnéni pochopeni tohoto navodu jsou k dispozici nize uvedené pojmy a symboly:

UPOZORNENI

Informace - pozorné prostudujte

A\ VYSTRAHA

Tento symbol znamen3, Ze v pfipadé nerespektovani tohoto upozornéni mize dojit k lehkému nebo stfedné tézkému zranéni.

/A\VAROVANI

Tento symbol znamena, Ze v pfipadé nerespektovani této vystrahy mize dojit k tézkému zranéni nebo umrti osob.

A NEBEZPECI

Tento symbol znamena, Ze v pfipadé nevyhnuti se tomuto riziku dojde k tézkému zranéni nebo umrti osob.

IMM-0008CS - Hoisting and recovery winches Dana Incorporated 7



VSEOBECNE INFORMACE

1.3 PROHLASENI O SHODE
Nize je pfilozena kopie prohlaSeni o shodé ES.

Veskera prohlaseni ES, ktera mohla byt pfedmétem dodavky spole¢né s navijakem a lanem, musi byt uschovana spolu s doku-
menty stroje.

Dana Incorporated

Dana Motion Systems Italia S.r.I. Power Transmission Division
Via Luciano Brevini 1/A, 42124 Reggio Emilia — Italy

Tel: +39.0522.9281 Fax: +39.0522.928200

P.l./ VAT 00262750359 REA N° RE-75379
https://www.dana-industrial.com/

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA
EC DECLARATION OF CONFORMITY

LEKIAPALUMASA CbOTBETCTBME HA E#ES PROHLASENI OSHODE ¢ OVERENSSTEMMELSESERKLARING ¢ CE VASTAVUSDEKLARATSIOON® EY
VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS ¢ DECLARATION CE DE CONFORMITE ¢ AHAQZH ZYMMOP®Q3H3 EK¢DEARBHU COMHREIREACHTA®EK ATBILSTIBAS
DEKLARACIJA# ATITIKTIES DEKLARACIJA® DIKJARAZZJONI TA' KONFORMITA CE®EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING ¢ DEKLARACJA ZGODNOSCICE ¢
DECLARAGAO CE DE CONFORMIDADE ¢ DECLARATIE CE DE CONFORMITATE ¢PREHLASENIE O ZHODE #IZJAVA O SKLADNOSTI CE#DECLARACION CE DE
CONFORMIDAD #EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE ¢ EG-KONFORMITATSERKLARUNG ¢CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Ai sensi della Direttiva Macchine 2006/42/CE, Allegato Il lett. A
In accordance with Machinery Directive 2006/42/EC, Annexe Il (A)

Mo cunata Ha [iupektusa 2006/42/EQ 3a mawwmHnTe, AHekc II, Gyksa A®ve smyslu smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES, pfiloha II, pism. A# | medfer af maskindirektivet
2006/42/EF, Bilag Il stk. A¢ Vastavalt masinadirektiivi 2006/42/EU lisa Il punktile A®Konedirektiivin 2006/42/EY liitteen II A+ Aux termes de la directive machines 2006/42/CE,
Annexe II let. A ZUppwva pe Tnv Odnyia yia TiG pnxavég 2006/42/EK, MNapaptnua II A+ I gcomhréir leis an Treoir um Innealra 2006/42/CE, Iarscribhinn II (A)# Saskana ar masinu
direktivas 2006/42/EK pielikuma II A prasibame Pagal Masiny direktyvos 2006/42/EB II (A) prieda#B'konformita mad-Direttiva dwar il-Magni 2006/42/KE, Anness II ittra
AsOvereenkomstig de Machinerichtlijn 2006/42/EG, Bijlage II punt A#Zgodnie z trescig Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE, Zafacznik I1 lit. A® Ao abrigo da Directiva “Maquinas”
2006/42/CE, Anexo Il letra A+ In conformitate cu Directiva Masini 2006/42/CE, Anexa Il lit. A®V zmysle smernice o strojovych zariadeniach 2006/42/ES, priloha Il pism. A® V skladu
z direktivo o strojih 2006/42/ES, priloga II, totka A+ Segun lo dispuesto por la Directiva Maquinas 2006/42/CE, Anexo |l letra A#I enlighet med maskindirektivet 2006/42/EG, bilaga
11, bokstav A#Im Sinne der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II A¢ A 2006/42/EK sz. gépekrdl sz6l6 iranyelv, II. melléklet A pontja értelmében
Il fabbricante
The Manufacturer
MpoussoautensT® vyrobce ®erklaerer producenten® deklareerib tootja® mukaisesti valmistaja® Le fabricant® O karaokeuaoTrg® dearbhaionn an Monaroire
Razotajs ¢ Gamintojas ¢ |l-manifattur® De fabrikant® Producente O fabricante® Producatorul® \/yrobca#proizvajalec® El fabricante® forsakrar tillverkaren® Der Hersteller® A gyarto
Dana Motion Systems Italia S.r.I.

Via Luciano Brevini 1/A
42124 Reggio Emilia

dichiara che la macchina
hereby declares that the machine
neknapupa, Ye mMalmuHaTa¢ prohladuje, Ze stroj¢ at maskinen® et masine vakuuttaa, etta kone# déclare que la machine® SnAdvel 611 To pnxdvnua+ leis seo, go gcloionn an

meaisin# pazino, ka masina#Siuo dokumentu pareiskia, kad ¢jiddikjara li I-magnaverklaart dat de machine® o$wiadcza, ze maszyna+ declara que a maquina+ delara ca utilajule
prehlasuje, Ze zariadenie ®izjavlja, da je stroj® declara que la maquina+® att maskinen erklart hiermit, dass die Maschine# kijelenti, hogy az alabbi gép

Tipo/Type Argano/ Winch
TuneTypeTitpe tyyppi® Tomoge Cineal#TipseTipaseTip® Tipus Ckpunel # navijake Laftespil® vintturi® Treuil® BapoUAko® Vincae Liere
Wciggarka ¢ Cabrestante# Troliu¢ Vitel# Vinsch# Seilwinde¢ Emeldmi
Modello/ Model

Mopgen® Mudel® malli¢ Modéle ¢ Movrého® Samhail® Modelis® Mudell® Modelo¢ Modell

Numero di matricola/ Serial Number
Peructpauy p+¢ Vyrobnicislo immer# Seerianumber# valmistusnumero®
Numéro de série® ApiBuogoeipdg® Sraithuimhire Sérijasnumurs® Registracijos numeris® Numru tas-
serje® Serienummer® Numer fabryczny® Numero de registo® Numar deserie® Katalégové Cislo®
Serijska Stevilka® Numero de matricula® Serie-nummer Artikel-Nr. ¢ Gyartasi szam

Tiro al 1° strato/ Line pull first layer
Mopem+a cuna Ha | HapuBaHe® Tah na 1. vrstvée Traekkraft pa 1. lage Tombejoude veto
ensimmaisellé kerroksella® Tension 1° spire ‘EAEn otnv 1n oTpwone Linetharraingt chéad
shraith#1. slana spriegojums Tempiamoji apkrova pirmame sluoksnyje ¢ Gbid fl-ewwel saffe Kracht
op de eerste laag® Udzwig 1 warstwy liny® Tragdo no 1° nivel® Tractiune la primul strat® Zatazenie
v 1. vrstve# Vlek na 1. sloju# Tiro en la 12 capa# Dragkraft i forsta lagret® Zugkraft auf der 1.
Seillage® Huzas 1 réteggel

Tiro al 1° strato LoP/ Line pull first layer LoP
Mopem+a cuna Ha | HapuBaHe® Tah na 1. vrstvée Traekkraft pa 1. lage Tombejoude veto
ensimmaisellé kerroksella® Tension 1° spire¢ ‘EASn oTnv 1n oTpwone Linetharraingt chéad
shraith#1. slana spriegojums Tempiamoji apkrova pirmame sluoksnyje ¢ Gbid fl-ewwel saffe Kracht
op de eerste laag® Udzwig 1 warstwy liny® Tragdo no 1° nivel® Tractiune la primul strat® ZataZenie
v 1. vrstve® Vlek na 1. sloju# Tiro en la 12 capa® Dragkraft i forsta lagret® Zugkraft auf der 1.
Seillage¢ Huzas 1 réteggel

Anno di costruzione/ Year of manufacture
loauHa Ha ¢ Rok vyrobye Fremstillingsar® Ehitusaasta® valmistusvuosi® Année de
construction®'Etog kataokeurig# Bliain monaraiochta® RaZosanas gads® Pagaminimo metai® Sena
meta giet prodotta® Bouwjaar® Rok produkcji® Ano de construgdo® Anul fabricatiei® Rok vyrobye
Leto proizvodnje Tillverkningsare Baujahre A gyartas éve

Ordine di vendita/Sales order
Mopbuka 3a jedna r iftrag® EvioA TAnong# Pedido de
ventaeMiuigitellimus ®Myyntimaarayse Ordre de vente #Ordu diolachan® Ertékesitési
megrendelés®Pardavimo uzsakymas ®Pardosanas pasitijums#Ordni ta’ bejgh®Verkooporder®
Zamowienie sprzedazy® Ordem de venda® Comanda de vanzare® PredbeZna objednavka®Prodajni
nalog#® Férsaljningsorder

Ordine di Produzione/Work order
Mopwbuka 3a npouasoacTeo® Pracovni piikaze Produktionsordre Fertigungsauftrage Eviohr
epyaoiag#®Pedido de Pi on & Tookaske T & #Ordre de production®Ordu oibre®
Termelési megrendelés-- Gamybos uzsakymas #Razo$anas pasatijums# Ordni ta’
xoghol®Werkorder® Zaméwienie produkcyjne®Ordem de trabalho®Comanda de productie ®Zavazna
objednavka#® Delovni nalog¢ Arbetsorder

Doc. F0304.07
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VSEOBECNE INFORMACE

Dana Incorporated

Dana Motion Systems Italia S.r.I. Power Transmission Division
Via Luciano Brevini 1/A, 42124 Reggio Emilia — Italy

Tel: +39.0522.9281  Fax: +39.0522.928200

P.l./ VAT 00262750359 REA N° RE-75379
https://www.dana-industrial.com/

e conforme alle disposizioni pertinenti della Direttiva Macchine e 2006/42/CE e che sono state
utilizzate le seguenti norme di riferimento:
complies with the requirements of the Machinery Directive 2006/42/EC and that the following
standards have been applied:

CBLOTBETCTBA Ha BCUYKW NPUNOXUMKN pa3nopeabu Ha [upektusa 2006/42/EO 3a MaluMHWTE U Ca U3MON3BaHU CNeaHUTE CTaHaapTv:
+ je v souladu s odpovidajicimi ustanovenimi smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES byly pouZity nasledujici pfislusné normy:
+ er i overensstemmelse med de relevante bestemmelser i maskindirektivet 2006/42/EF, og at der ved produktionen er anvendt falgende standarder:
+ vastab masinadirektiivi 2006/42/EU satetele ning et kasutatud on jargmisi viitenorme:
etayttaa kaikki konedi 1 2006/42/EY ja etta sen valmistuksessa on noudatettu myés seuraavia normeja:

+ est conforme aux dispositions dont la directive machines 2006/42/CE et que les normes de référence ci-dessous ont été utilisées:
+ TANpOI TIg JIATAEEIG TTOU apopolv TNV Odnyia yia Tig pnxavég 2006/42/EK Kal OTI XpnoIPoTIoINenKav Ta TapakdTw TpoTuTIa avagpop:
+ le ceanglais na Treorach um Innealra 2006/42/CE agus gur cuireadh na caighdedin seo a leanas chun feidhme:
 atbilst masinu Direktivas 2006/42/EK prasibam un, ka tika ievéroti $adi standarti:

+ atitinka Masiny direktyvos 2006/42/EB reikalavimus ir kad buvo taikomi Sie standartai:
+hi konformi mad-dispozizzjonijiet fir-rigward tad-Direttiva dwar il-Magni 2006/42/KE u li ntuzaw |- lstandards ta' referenza li gejjin:

+ Voldoet aan de relevante bepalingen van de Machinerichtlijn 2006/42/EG en dat volgende ormen werden
+ spefnia majace zastosowanie wymagania Dyrektywy Maszynowej 2006/45/WE oraz nastepujacych stosownych norm:

+ se encontra em conformidade com as disposi¢des pertinentes da Directiva “Maquinas” 2006/42/CE e que foram utilizadas as seguintes normas de  referéncia:
+ este conform cu dispozitiile corespunzatoare din Directiva Masini 2006/42/CE si ca au fost utilizate urmatoarele norme de referinta:
+spliita podmienky ustanovené smernicou o Strojovych zariadeniach 2006/42/ES a vyhovuje nasledujicim suvisiacim normam:

+ v skladu z ustreznimi zahtevami direktive o strojih 2006/42/CE in da so bili uporabljeni naslednji relevantni standardi:

* cumple con las dlsposlc\cnes pertmenles de la Directiva Maqulnas 2006/42/CE y que se han utilizado las siguientes normas de referencia:

rensstammer med nai 2006/42/EG och att féljande referensstandarder har anvéants:
< den Besﬂmmungen der oben bezeichneten Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht und dass folgende Bezugsnormen angewandt wurden:
+ megfelel a 2006/42/EK sz. gépekrél sz6l6 iranyelvnek, és gyartasa soran az aldbbi szabvanyokat kovették:

ISO 4301/1 - 1SO 4308/1 - 1SO 4309 - ISO 6336 - UNI ISO 281 - FEM 1.001
EN 14492-2 (§ 5.2, 5.4, 5.5, 5.6, 5.7, 5.1, 5.14, 6,7) — EN13852/1 (§ 5.10)

Il fabbricante inoltre dichiara che il fascicolo tecnico della costruzione é costituito e custodito presso
I’azienda Dana Motion Systems Italia S.r.l.
The manufacturer also declares that the Technical Construction File is available for inspection at
Dana Motion Systems Italia S.r.l.

Mpon3soanTensT 3asiBsBa CbULO Taka, Ye TEXHUYECKOTO A0CKe 33 3paGOTBAHETO HA MALMHATA € CbCTABEHO M CE ChbXPaHsiBa B KOMNAHUATa
Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+ Vyrobce déle prohlasuje, Ze technicka dokumentace ke konstrukci stroje byla vytvofena v podniku Dana Motion Systems Italia S.r.l., a je v ném také uloZena.
+ Producenten erkleerer desuden, at den tekniske dokumentation for konstruktionen er udarbejdet og opbevares hos virksomheden Dana Motion Systems ltalia S.r.l.
+ Lisaks kinnitab tootja, et seadme valmistamise tehnilised dokumendid on koostatud ja neid séilitatakse ettevottes Dana Motion Systems ltalia S.r.I.
+ Lisaksi valmistaja vakuuttaa, ettd koneen teknisen dokumentaation on laatinut ja sité sailyttad Dana Motion Systems ltalia S.r.I.
+ Le fabricant déclare en outre que le fascicule technique de la construction est constitué et conservé a I'entreprise Dana Motion Systems ltalia S.r.l.
+ ETiong, o KaTaokeuaoTg dNAWVEl o TEXVIKOG QAKkeAOG kaTaokeung QuAdooeTal oTny eTaipeia Dana Motion Systems ltalia S.r.l.
+. Dearbhaionn an monaroir freisin gur féidir scridi a dhéanamh ar an gComhad Tégala Teicnitil ag Dana Motion Systems Italia S.r.l.
+ Turklat, raZotajs pazino, ka ar razo$anu saistita tehniska dokumentacija glabajas uznémuma Dana Motion Systems Italia S.r.I
+ Gamintojas taip pat pareiskia, kad bendrovéje ,Dana Motion Systems lItalia S.r.I.“ galima gauti ir perzitréti techniniy dokumenty byla.
+ Flimkien ma' dan, il-manifattur jiddikjara i I-fajl tekniku tal-kostruzzjoni hu kkostitwit u jinsab ghand il-kumpanija Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+ De fabricant verklaart tevens dat het technische dossier van de constructie is opgesteld en wordt bewaard bij het bedrijf Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+ Ponadto, producent o$wiadcza, ze broszura techniczna dotyczaca wykonania jest przechowywana w siedzibie zaktadu Dana Motion Systems Italia S.r.l.
+ Adicionalmente, o fabricante declara que o dossier técnico de construgao foi elaborado e conservado na empresa Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+ De asemenea, producétorul declara c& dosarul tehnic al utilajului este in pastrarea companiei Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+Vyrobca dalej prehlasuje, Ze technicka dokumentacia o konstrukcii a vyrobe zariadenia je ulozena vo firme Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+Proizvajalec izjavija tudi to, da je tehnigno dokumentacijo predal v hrambo podjetju Dana Motion Systems Italia S.r.|
+ Ademas, el fabricante declara que el fasciculo técnico de la construccion ha sido realizado y es conservado en la empresa Dana Motion Systems Italia S.r.I.
+Tillverkaren forsakrar dessutom att teknisk konstruktionsdokumentation har inlamnats till och forvaras vid foretaget Dana Motion Systems ltalia S.r.|
* Der Hersteller erklart ferner, dass die technische Dokumentation der Konstruktion beim Unternehmen Dana Motion Systems Italia S.r.I. besteht und verwahrt wird.
+ A gyarto ezen feliil kijelenti, hogy a gyartas miiszaki dokumentaciojat a Dana Motion Systems ltalia S.r.I. készitette és 6rzi.

Dana Motion Systems lItalia S.r.l. Head of Engineering General Manager *
Via Luciano Brevini 1/A Alessandro Vighi Matteo Foletti
42124 Reggio Emilia — ITALY

Reggio Emilia, 2017-04-27

H legale responsablle/rappresenlanle + The legal/authorized representative ®Yn. akonna &dna astupce ¢Den
tegr e/ islik esindaja ¢ Laillinen edustaja/vastuuhenkilo ¢Le fondé de pouvoirs/représentant O vopikég uTreGBuvog//ekTTpdT ¢ AN t-
ionadai dlithitiil/idaraithe ¢ Pilnvarotais parstavis/parstavis ¢ Teisinis / 1gallotas|s atstovas #Ir-rapprezentant legali/rapprezentant ¢De wettelijk
rtegenwoordigere L zniony pr iciel /prawny O legal®Responsabil legal/reprezentant Zakonny
tant® Pravni zastopnik/p +El respor pi itante legal ® Ansvarig /representant ¢ Der gesetzlich Haftende/Rechtsvertreter ¢ Felel6 Felelos
vezet6/képviseld
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VSEOBECNE INFORMACE

1.4 CiL NAVODU K POUZITI

Tento navod je nedilnou soucasti stroje a jeho cilem je poskytnout veSkeré informace potfebné pro nasledujici ucely:

» informovani pracovnikl obsluhy o problémech souvisejicich s bezpeénosti;

* manipulace se zabalenym i nezabalenym strojem v bezpeénych podminkach;

* spravna instalace stroje;

» ziskani dikladnych znalosti o jeho fungovani a omezenich;

« spravné pouziti stroje v bezpeénych podminkach;

* spravné a bezpecné provadéni vyrobnich zmén a tkonul udrzby;

* demontaz stroje v bezpecnych podminkach a v souladu s platnymi normami tykajicimi se ochrany Zivotniho prostfedi a zdravi
zaméstnancu.

UPOZORNENI

V souladu s platnymi normami jsou zodpovédné osoby spole¢nosti a osoba povéfena provozem stroje povinny peclivé prostu-
dovat obsah tohoto dokumentu a zajistit, aby pracovnici obsluhy a udrzby prostudovali €asti, které se jich tykaji. Vynalozeny
€as na prostudovani se urcité velmi vyplati, nebot diky tomu budete schopni dosdhnout spravného a bezpe&ného provozu sy-
stému.

Pokyny, vykresy a literaturu obsazenou v tomto navodu je nutné povazovat za divérné technické informace, které jsou vlastnic-
tvim spole¢nosti Dana Motion Systems Italia srl. Nesméji byt Zzadnym zpusobem reprodukovany, a to ani jako celek ani
Castecnée.

V pfipadé uprav v tomto dokumentu provedenych spole¢nosti Dana Motion Systems Italia srl je zakaznik povinen zajistit, aby
byla k dispozici pouze aktualizovana verze manualu.

1.5 UCHOVAVANIi NAVODU K POUZITI

Tento navod je nutné peclivé uschovat po celou dobu Zivotnosti stroje tak, aby bylo mozné do néj v budoucnu nahlédnout, a to
i po pfipadném prodeiji stroje.

Bude-li s navodem zachazeno opatrné, s Cistyma rukama a nebude-li se pokladat na znecistény povrch, Ize dlouhodobé udrzet
jeho dobry stav. Navod uschovejte na misté chranéném proti pisobeni vihkosti a tepla.

Neodstrarnujte, nevytrhavejte ani svévolné neupravujte zadné ¢asti navodu.

Na zakladé pisemné zadosti zakaznika mize spole¢nost Dana Motion Systems Italia srl dodat dal$i kopie navodu.

1.6 ZPUSOB AKTUALIZACE NAVODU K POUZITi V PRIPADE UPRAV STROJE

Spole¢nost Dana Motion Systems Italia srl neodpovida za pfipadné chyby tisku v tomto navodu. Tento ndvod je platny od data
vystaveni faktury za vyrobek, na ktery se navod vztahuje. V navodu je uvedena i iroven jeho pfipadné revize. V pfipadé dalSich
revizi tohoto navodu se spole¢nost Dana Motion Systems ltalia srl zavazuje ve vztahu k ¢astem tykajicim se norem a
nahradnich dill aktualizovat navod a nahlasit novy index revize navodu. Vyrobce odmita jakoukoliv pfimou nebo nepfimou
odpovédnost za nespravné pouziti navodu s reviznim indexem, ktery neodpovida sériovému cislu stroje, datu faktury a datu re-
vize navodu.

1.7 POUZIVANi NAVODU

Tento navod je rozdélen do kapitol a ¢islovanych odstavcli pro usnadnéni orientace.

Kazda stranka obsahuje:

* logo vyrobce;

« Cislo a nazev kapitoly;

¢ text dokumentu;

* piktogramy/symboly;

+ Cislo stranky.

V pfipadé pochybnosti o spravném vykladu pokynl se obratte na vyrobce a vyzadejte si nezbytna vysvétleni.
V ptipadé potfeby rychlého vyhledani tématu vyuzijte popisny rejstrik.
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VSEOBECNE INFORMACE

1.8 PIKTOGRAMY (SYMBOLY) VZTAHUJICi SE K UROVNI KVALIFIKACE PROVOZOVATELE

Symbol Kvalifikace Popis
e,
. Pracovnik obsluhy bez zvlastnich dovednosti, schopny provadét pouze jednoduché ukoly, tj. ovliadat
Obsluha stroje B i S .
systém pomoci jeho ovladacich prvkd.
o I
pr——
Obsluha zvedacich a P'racovnllf obsluhy \./uyskole'ny'v r[zenl avpouznfanl' zdvihaciho a prepr'avn'lh.o %arlzgnl a stro'Ju .(pokyny
. . ... | vyrobce téchto stroji musi byt disledné dodrzovany) v souladu s pravnimi pfedpisy platnymi v zemi
prepravnich zafizeni - )
m uzivatele stroje.

r
L

Kvalifikovany technik schopny ovladat provoz stroje za normalnich podminek; stroj bézi s deaktivo-
Mechanik udrzby vanymi kryty pomoci mzZikového spinace; provadéni uprav, udrzby nebo oprav mechanickych
soucasti.

2=

Kvalifikovany technik vyslany vyrobcem k provadéni slozitych operaci v konkrétnich situacich dle do-
Technik vyrobce hody s uzivatelem. Dle potfeby jsou k dispozici specializovani technici se zamé&fenim na mechanickou,
elektrickou a/nebo softwarovou oblast.

Montazni technik Konstruktér, ktery zna pozadavky stroje, souvisejici obvody a predpisy.

1.9 PRIKAZOVE BEZPECNOSTNi SYMBOLY

Popis

Pfed zahajenim jakékoli ¢innosti si pozorné prostudujte tento navod.

VZdy pouZivejte ochranné pracovni rukavice:
tento symbol znamena, Ze obsluha by méla nosit ochranné pracovni rukavice pro elektrickou/tepelnou izolaci.

VZdy pouZivejte ochrannou pracovni obuv:
tento symbol znamena, Ze obsluha je povinna nosit ochrannou pracovni obuv pro prevenci uraza.

VZdy pouZivejte ochrannou pfilbu:
tento symbol znamena, Ze obsluha je povinna nosit ochrannou pracovni pfilbu pro prevenci urazu.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle:
tento symbol znamena, Ze obsluha je povinna nosit ochranné pracovni bryle.

@
@

Vzdy pouzivejte chranice sluchu:
tento symbol znamena, Ze obsluha je povinna nosit chranice sluchu proti nadmérnému hluku.

POORAV!

IMM-0008CS - Hoisting and recovery winches Dana Incorporated 11



VSEOBECNE INFORMACE

1.10 VYSTRAZNE BEZPECNOSTNi SYMBOLY

Symbol Popis

Nebezpedi pfimacknuti ruky/paze nebo nohy/chodidla:

tento symbol dava obsluze pokyn, aby vénovala zvlastni pozornost mechanickym ¢astem, které by mohly zpGsobit
pfimacknuti/rozdrceni horni nebo dolni konéetiny v pfipadé neoéekavanych pohybl nebo neopatrnych tkond samotné ob-
sluhy.

Dejte pozor na zavéSena bfemena:
tento symbol varuje obsluhu pfed nebezpecim od zavéSeného bfemene, ke kterému muaze dojit pfi zvedani ¢asti stroje.

Nebezpedi pohybu vysokozdviznych voziki:
.@ tento symbol varuje obsluhu pfed nebezpecim pohybu vysokozdviznych vozikd v blizkosti stroje.

ﬂ@ Vénujte pozornost nebezpeci pofezani.

A Pozor na riziko odmrsténi predmétd a vystfikd tekutin pod tlakem a pfi vysoké teploté.

1.11 ZAKAZOVE BEZPECNOSTNi SYMBOLY

Popis

Je zakazano pfiblizovat se ke stroji s volnym oble€enim. Pracovnici by neméli v blizkosti zafizeni nosit volné obleCeny odév,
fetizky nebo jiné volné Sperky, které predstavuje nebezpeci zapleteni. Dlouhé vlasy je nutné vhodné svazat tak, aby byly
bezpecné chranény.

(2
<
@ 3
T
=

12 Dana Incorporated IMM-0008CS - Hoisting and recovery winches



VSEOBECNE INFORMACE

1.12 VSEOBECNE INFORMACE

UPOZORNENI

Pfed provadénim jakychkoli operaci na stroji jsou vySkoleni pracovnici a technici povinni peclivé precist pokyny uvedené v tom-
to navodu (a pfilozenych dokumentech) a pfi provadéni jednotlivych operaci je dusledné dodrzovat. V pfipadé jakychkoli po-
chybnosti o vykladu t&chto pokynt si vyZzadeijte pottebné vysvétleni v nas§em TECHNICKEM SERVISNIM CENTRU.

Tento navod obsahuje informace o skladovani, pfeprave, instalaci, pouziti, dozoru, udrzbé a demontazi popsaného stroje.
Tento navod je nedilnou soucasti stroje a musi byt uchovavan po celou dobu jeho Zivotnosti tak, aby byl pouZitelny pro pfipad
budouci potfeby. Pokud se vase kopie navodu stane necitelnou, na nasledujici adrese si u vyrobce pisemné vyzadejte novou
kopii:

+ Dana Motion System lItalia srl

* Via Luciano Brevini 1/A

* 42124 Reggio Emilia

« Tel.: +39-0522 9281

Cilem tohoto navodu je poskytnout uzivatelim nasich zdvihacich navijakd veskeré potfebné informace tak, aby byli schopni
provadét instalaci, provoz, udrzbu, nastaveni, €iSténi a demontaz navijaku v souladu s bezpecénostni parametry stanovenymi
platnymi normami.

Navijaky typu BWE-BWP byly navrzeny ke zvedani bfemen a osob.

Tento navod popisuje nejmoderné;jSi aspekty stroje platné v dobé jeho dodavky, a pokud na zakladé pozdéjsich zkuSenosti doslo
k naslednym Upravam, nelze jej povazovat za nedostacujici. Vyrobce si vyhrazuje pravo aktualizovat své vyrobky a navody bez
povinnosti o téchto Upravach informovat uzivatele dfive dodanych strojnich zafizeni. Poskytnuti informaci o aktualizacich stroje
a navodu se povazuje za formu zdvofilosti.

Veskeré informace tykajici se na stroji pouzitych modernizaénich prvk( (tzv. upgradd) vam na zakladé pisemné Zadosti poskytne
oddéleni zakaznické podpory (Customer Assistance Department).

1.12.1 VSEOBECNE INFORMACE TYKAJICi SE POUZiVANi STROJE

Tento navod byl zpracovan tak, aby uzivateli umoZznil seznamit se se strojem, a poskytuje pokyny k Ukonlm udrzby, které jsou
nezbytné pro spravnou ¢innost stroje.

Pred provadénim jakychkoli ukonu na stroji si pozorné prostudujte tento navod, nebot obsahuje veskeré informace potfebné ke
spravnému pouzivani stroje a pfedchazeni nehodam.

Cetnost postupti kontroly a idrzby pfedepsanych v navodu je vzdy stanovena jako nezbytné minimum k zaji$téni uginnosti,
bezpec€nosti a dlouhé Zivotnosti stroje za normalnich provoznich podminek; dohled musi byt v kazdém pfipadé staly tak, aby bylo
mozné v piipadé zavady okamzité pfijmout vhodna opatfeni.

IMM-0008CS - Hoisting and recovery winches Dana Incorporated 13



VSEOBECNE INFORMACE

1.12.2 VSEOBECNA BEZPECNOSTNi DOPORUCENI

Pred spusténim stroje si pfectéte pokyny uvedené v tomto navodu a postupujte podle v ném uvedenych doporuceni.

PFi navrhovani tohoto stroje vyrobce vynaloZil veskeré usili, aby v ramci moZnosti zajistil jeho JISKROVOU BEZPECNOST.
Vyrobce rovnéz poskytl dostatecné informace umozniujici bezpe€né a spravné pouzivani stroje.

Za timto U¢elem jsou v kazdé kapitole a vZdy v pfipadé nutnosti u kazdého vzajemného plisobeni OBSLUHY a STROJE uvedeny
nasledujici informace:

* Minimalni uroven kvalifikace obsluhy

+ Pozadavek na obsazenost obsluhou

» Stav stroje

» Zbytkova rizika

» Osobni ochranné prostfedky, povinné nebo doporué¢ené

« Lidsky faktor

* Omezeni/povinnosti tykajici se pfedvidatelného nevhodného chovani

UPOZORNENI

Uvedené pokyny je nutné disledné dodrzovat.

V z4jmu pfispéni k bezpecnému pouzivani stroje ma uzivatel moznost informace poskytnuté vyrobcem kombinovat s dalSimi pro-
voznimi pokyny, které nesméji byt v rozporu s udaji uvedenymi v tomto dokumentu.

Napfiklad zvl&stni pozornost musi byt vénovana pracovnimu oble¢eni noSenému béhem provozu stroje:

* nikdy nenoste volné odévy, které by se mohly zachytit v Eastech stroje;

* nikdy nenoste kravaty ani jiné volné visici predméty;

» nikdy nenoste velké prsteny, které by mohly zplsobit zachyceni rukou v pohyblivych ¢astech stroje.

Navod obsahuje v pfislusnych pasazich dalsi doporuceni tykajici se preventivnich opatfeni, ktera je uzivatel povinen dodrZzovat,
povinné osobni ochranné prostfedky, informace zamérené na prevenci lidskych chyb a omezeni pfiméfené predvidatelnych za-
kazanych pracovnich postupu.

Plati povinnost dlsledné dodrzovat nasledujici doporuceni:

* Je absolutné zakazano provozovat stroj v automatickém reZimu s odstrané&nymi pevnymi nebo pohyblivymi kryty.

« Je pfisné zakazéno deaktivovat na stroji instalované bezpe&nostni zafizeni.

+ Je zakézano provadét jakoukoli €innost s deaktivovanymi bezpe€nostnimi zafizenimi.

» Za Zadnych okolnosti nikdy neupravuijte Zadnou ¢ast stroje. V pfipadé poruchy z diivodu nedodrZeni vy$e uvedeného vyrob-
ce nenese odpovédnost za Zadné nésledky. Jakékoli Upravy by mély byt pfednostné provadény vyrobcem.

Stroje musi byt umistény v souladu s objednavkou; viz situacni plany poskytnuté vyrobcem; v opaéném pfipadé se za pfipadné
problémy nepfijima zadna odpovédnost.

1.12.3 VSEOBECNE POKYNY K POUZITi STROJU

Tento navod je koncipovan jako soucast standardnich pracovnich postupd, které je obsluha ve vztahu ke stroji povinna
dodrzovat. Proto je také vyrobce pfi navrhu a konstrukci povazoval za vSeobecné znamé.

UPOZORNENI

Provozovatel je povinen informovat a poucit odpovédné osoby tak, aby tyto pokyny mohly byt pfedany véem pracovnikim pra-
cujicim na stroji.

* Nedovolte, aby na systému pracovaly nepovolané osoby.

+  NEPOKOUSEJTE SE SPUSTIT POROUCHANY STROJ.

» Pred pouzitim systému zkontrolujte, zda byly nalezité odstranény &i vyfeSeny vSechny pfipadné nebezpecné stavy Ci
podminky.

» Zkontrolujte, zda jsou vSechny ochranné kryty a ochranné systémy na svém misté a zda jsou pfitomna a funkéni veskeré
bezpecnostni zafizeni.

» Zkontrolujte, zda v oblasti ovladani obsluhy nejsou zadné cizi predméty.

» 'V pfipadé moznosti existence rizika zasazeni vyénivajicimi nebo padajicimi ¢astmi, pevnymi ¢i v jiné formé, pouzijte dle
potfeby tvrdé pokryvky hlavy a rukavice.

* Vzdy pouzivejte osobni ochranné prostiedky, jsou-li pfedepsany.
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2 ZARUKA / ODPOVEDNOST

* P¥i dodani budou vyrobky bez vad materialu a provedeni a musi odpovidat dohodnutym technickym specifikacim.

» Zarucni doba je (i) 12 mésict nebo 2000 provoznich hodin (podle toho, co nastane dfive) na vyrobky hnaci soustavy s
oznacenim Spicer®, nebo (ii) 12 mésicli na vSechny ostatni vyrobky, pocinaje v kazdém pfipadé od data faktury zakaznika
koncovému uzivateli nebo prodejci za predpokladu, Ze zaruéni doba konc¢i v kazdém pripadé nejpozdéji 18 mésicl od data
faktury spole€nosti Dana zakaznikovi. V pfipadé vad spoleénost Dana bud' (i) zdkaznikovi uhradi naklady na nahradni dily
podle oficialniho seznamu nahradnich dila spoleénosti Dana, véetné uplatnéné slevy v mezich kupni ceny dotyéného
vyrobku, pokud opravu provadi zakaznik s pfedchozim pisemnym souhlasem spole¢nosti Dana, nebo (ii) bezplatné vyrobek
opravi ve svych vlastnich provozovnach nebo v autorizovaném servisnim stfedisku za pfedpokladu, Ze zakaznik zasle vadny
vyrobek na své naklady do mista opravy vybraného spole¢nosti Dana dle jejiho vyhradniho uvazeni. Vyfizovani reklamaci
bude probihat podle standardnich zaru¢nich podminek spole¢nosti Dana, které jsou pfilezitostné aktualizovany a které jsou
k dispozici na vyzadani kontaktovanim na adrese dana_oh_product_service_support@dana.com. Veskeré dalSi naroky a
opravné prostredky tykajici se vad vyrobk(, bez ohledu na jejich povahu, vysi nebo pravni zaklad, jsou timto vyslovné
vylou€eny, pokud se nejedna o hrubou nedbalost nebo Umysiné pochybeni spole¢nosti Dana. S vyjimkou ustanoveni uve-
denych v tomto dokumentu ve vztahu k vyrobkim neexistuji zadna prohlaseni ani zaruky, vyslovné ani pfedpokladané.

» Zaruka se nevztahuje na (a) vyrobky nebo jejich dily, které nebyly zakoupeny pfimo od spole¢nosti Dana; b) vyrobky dodané
pred schvalenim vyroby; nebo (c) vyrobky, u kterych byla provedena (i) udrzba a/nebo opravy v rozporu s oficialnim servisnim
manualem spolecnosti Dana dostupnym na vyzadani kontaktovanim podpory na adrese
dana_oh_product_service_support@dana.com, (ii) dale na vyrobky skladované nebo pfepravované v rozporu s pozadavky
spole¢nosti Dana dostupnymi na zadost kontaktovanim podpory na adrese dana_oh_product_service_support@dana.com,
(iii) neodbornou instalaci vyrobk( nebo pfislusenstvi, (iv) poSkozeni zpisobené béZznym opotfebenim, (v) poskozeni
zplsobené béhem zpétné montaze nebo instalace, (vi) provoz vyrobku nebo pouziti, které nejsou v souladu s dohodnutymi
pozadavky na pouziti nebo s dohodnutymi specifikacemi vyrobku a/nebo (vii) pouzitim souéasti, maziv nebo pomocnych
vyrobki, které nejsou schvaleny spole¢nosti Dana.

* Vrozsahu povoleném zakonem neponese zadna ze smiluvnich stran za jakychkoli okolnosti vi¢i druhé strané zadnou
odpovédnost, a to ani smluvni, ob&anskopravni ¢i restitu¢ni, pfipadné za poruseni zakonné povinnosti nebo uvedeni v omyl,
nebo jinak, za usly zisku, ztratu dobré vile, ztratu zakazky, ztratu obchodni pfilezZitosti, ztratu oéekavanych uspor, zvlastni,
nepfimé nebo nasledné Skody, které druha strana utrpéla v disledku smluvniho vztahu mezi stranami nebo v souvislosti s
nim. Nic v tomto dokumentu neomezuje ani nevylu€uje odpovédnost jedné ze stran za umrti nebo zranéni nebo za Skody
zplUsobené hrubou nedbalosti, tmysinym porusenim nebo Umysinym pochybenim.

2.1 ZAKAZ KOPIROVANIi A AUTORSKA PRAVA

VSechna prava jsou vyhrazena ve prospéch spole¢nosti Dana Motion Systems lItalia srl .

Struktura a obsah tohoto navodu se nesmi kopirovat, ¢astecné ani UpIné, bez vyslovného pisemného souhlasu spole¢nosti
Dana Motion Systems ltalia srl . Pfipustné neni ani ukladani na nosice jakéhokoli druhu (magnetické, magneticko-optické, op-
tické, mikrofilm, fotokopie apod.).

2.2 VERZE TOHOTO NAVODU

Tento navod podléha naslednym zménam napf. z hlediska moznosti pouziti a provozu.

2.2.1 DATUM A INDEX VERZE NAVODU

Udaje a datum této verze navodu jsou uvedeny na zadni strané obalu.

2.2.2 PREHLED VERZi MODELU

Nazev souboru Rev. Datum Popis

IMM-0008CS_Rev.00 BWE BWP 00 12/10/2020 Vystavené dokumenty
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ZARUKA / ODPOVEDNOST

2.3 VYZADANi POMOCI

Veskereé zadosti o pomoc technického uUtvaru je nutné adresovat nasledovné
» Dana Motion Systems ltalia srl
* Via L. Brevini 1/A,
* 42124 Reggio nell'Emilia - Italy
« Tel.: +39-0522 9281
+  Fax: +39-0522 928300
* e-mail: dana.re@dana.com - www.brevinipowertransmission.com
Nutné uvést:
— typ stroje, sériové Eislo, rok instalace
— zaznamenané poruchy ¢&i zavady
— presna adresa zavodu, ve kterém je dany stroj nainstalovan

2.4 OBJEDNAVANi NAHRADNICH DILU

Objednavky nahradnich dild je nutné podavat pisemné (faxem nebo e-mailem) na nasledujici adresu:
+ Dana Motion Systems ltalia srl
* Via L. Brevini 1/A,
* 42124 Reggio nell'Emilia - Italy
+ Tel.: +39-0522 9281
+  Fax: +39-0522 928300
+ e-mail: dana.re@dana.com - www.brevinipowertransmission.com
V zajmu usnadnéni rychlé a presné identifikaci nahradnich dild, v objednavce vzdy uvadéjte nasledujici informace:
— vyrobni/sériové &islo stroje
— popis/nazev soucasti/dilu
— koéd dilu
— potfebné mnozstvi

Dale je u platné objednavky nezbytné uvést pozadované datum dodani, adresu, na kterou se maji dily zaslat, fakturacni adresu
a veskeré pokyny k pfepravé. Uvedte jméno, telefonni a faxové Cislo a e-mailovou adresu osoby odpovédné za dodavky
nahradnich dild.

Po pfijeti objednavky spole¢nost Dana Motion Systems Italia srl zasle potvrzeni objednavky s uvedenim ceny, data dodani a
dodacich podminek.
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3 POPIS STROJE

3.1 POVOLENE POUZITi

Navijak fady BWE-BWP byl navrzen a vyroben pro ucely zvedani bfemen a zbozi, jakoz i zvedani osob.
Zvedani osob je mozné pouze v urcité konfiguraci stroje.

Stroj musi byt provozovan osobami, které byly vyskoleny v oblasti jeho funkci a vlastnosti a jsou obeznameny s obsahem tohoto
navodu.

Stroj je poloautomaticky, nebot vyZaduje pfitomnost obsluhy béhem jeho pracovniho cyklu.

3.2 PRIKLADY NESPRAVNEHO POUZITI

Mezi ,mozné pfipady nespravného pouZiti“ navijakt maze patfit nasledujici:

« e veskeré ukony, které pfesahuiji vlastnosti definované na typovém stitku navijaku;

* pouzivani navijaku ke zvedani, které neni uvedeno v pravidlech spravného provozu;

* pouzivani navijaku ke zvedani v pfitomnosti pfekazek, které by mohly narusit bézné &innosti, ke kterym je navijak urcen;

* pouzivani navijaku bez instalace vSech bezpe&nostnich zafizeni uvedenych v pfislusnych vyrobkovych smérnicich a nor-
mach;

* instalace nevhodného lana.

3.3 ZAKAZANE POUZITI

Stroj se nesmi pouzivat ¢aste€né ani tplné:

* bez ochrannych krytl a/nebo s deaktivovanym, nefunkénim nebo chybé&jicim bezpeénostnim zafizenim;
* pokud nebyl spravné nainstalovan;

+ v nebezpecnych podminkach nebo v pfipadé poruchy;

» zvedani personalu, je-li stroj nakonfigurovan pouze ke zvedani bfemen a zbozi;
* nespravnym zpusobem nebo neproskolenym personalem;

« k pouziti nevyhovujicimu pfedepsané normé;

« v pfipadé vadného napéjeni;

+ v pfipadé nespravné provedené udrzby, véetné nedodrzeni jejich intervaly;

* bez pouziti vhodnych osobnich ochrannych prostfedku;

* nejsou-li pracovnici vhodné vyskoleni a informovani v oblasti BOZP;

» ke zvedani nad potrubim nebo jinym vedenim, pokud by v dusledku destrukce potrubi &i jiného vedeni v pfipadé padu
bfemene mohlo dojit k unikim plynu nebo hoflavych kapalin;

* ke zvedani, spousténi nebo pfemistovani horkych roztavenych hmot &i jinych podobné nebezpeénych predmétd;
* s materidlem a/nebo nastroji odliSnymi od material( a/nebo nastroju ur€enych k normalnimu provozu stroje;

» pfi okolni teploté niz8i nez -20 °C nebo vy$8i nez +40 °C;

» v prostfedi s relativni vihkosti nizSi nez 10 % nebo vysSi nez 50 %;

* naponofeném nebo ¢astec¢né ponofeném misté nebo je-li ponofeno bfemeno, at uz ¢astec¢né nebo Uplné;

* ve vybusném nebo potencialné vybusném prostfedi a oblastech s nebezpecim pozaru;

+ se syntetickym nebo vldknitym lanem;

* nejsou-li dodrZzeny vSechny pokyny.
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POPIS STROJE

3.4 HLAVNI CASTI

Zdvihaci stroj se sklada hlavné z nasledujicich dilG:

1 - Brzda ke zvedani bfemen nebo brzda pro pfepravu osob 5 - Brzdovy ventil

2 - Buben 6 - Ramy

3 - Pfevodovka 7 - Upeviiovaci pfFicky
4 - Hydromotor 8 - Typovy 8titek
Brzda

Bezpec€nostni zafizeni uréené ke stabilizaci bfemene vyvinutim opa¢ného krouticiho momentu pfi napajeném motoru; brzda
pusobi na vstupni hfidel navijaku.

Buben

Cast navijaku uréena k navijeni lana. DraZzkovany buben je uréen k zajidt&ni hladkého navijeni, véetné vétsiho poétu vrstev lana.
Hranice bubnu jsou dany jeho pfirubami, jejichz vnéj$i primér je z bezpecnostnich diivodi zvétSeny.

Pfevodovka

Soucast navijaku znasobujici kroutici moment vyvijeny motorem za u¢elem dosazeni krouticiho momentu potfebného k pohonu
a manipulaci s bfemenem.

Hydromotor
Prvek systému vyvijejici kroutici moment k pohonu bfemene tlakovym olejem.
Brzdny ventil

Tlakovym signalem ovladany pojistny ventil s vestavénou kontrolou volného pruatoku, jehoz funkci je zabranit nekontrolovanému
pohybu bfemene.

Ramy

Nosné konstrukéni prvky uréené k ulozeni bubnu a dalSich souc¢asti navijaku.

Upeviiovaci pricky

Konstrukéni prvky uréené k zajisténi soudrznosti rama a umoznujici pfipojeni navijaku ke konstrukénim celkim zakaznika.
Typovy stitek

Stitek uvadéjici veskeré informace pottebné k identifikaci navijaku.

POZNAMKA:

Konkrétni dodana konfigurace neobsahuje dily 1, 4, 5, 6, 7. Nejsou-li tyto dily k dispozici, musi jejich dopIlnéni s cilem
splnéni veskerych minimalnich pozadavkl norem zajistit montazni technik.
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POPIS STROJE

3.5 TYPOVY STITEK

Identifikaéni udaje stroje jsou uvedeny na typovém Stitku pfipevnéném ke stroji.

2

1

3 234]1 9 10 11

15 ( ' a
® Made in
DANA B v ' V\e}&%a o Brevifii 1/A €
GG SYStEms 42124 Reggio nglI'Emilia/ltdly
Mf 4 Tel. +39 0522 9281
Item 3 Year 5
e ] ]
7 lDescriplioQI i I
I Info I 7 I
- - - B
6 _|O [P gL Pt Sl | [ Cawe/] Vomge/ | woons -
i d d 12
Max line pull Rope speed Lifting of Personnel Weight
Layer og) " iy * FEM 9
20—
]

1 - Sériové/vyrobni &islo
2 - Polozka

3 - Popis

4 - Carovy kéd

5 - Rok vyroby

6 - Pramér lana [mm]

16 17

21 22

7 - Minimalni tnosnost lana (MBL) [kN] - horni vrstva
8 - Skupina mechanismul podle FEM

9 - Udaje

10 - Vykon [kW]

11 - Napéti [V]

12 - Pocet pola [Hz]

1819 8

13 - Hmotnost [kg]

14 - Max. tlak [bar]

15 - Prutok oleje [I/min]

16 - Max. tazna sila prvni vrstvy, bfemeno [kg]
17 - Max. tazna sila posledni vrstvy, bfemeno [kg]
18 - Max. tazna sila prvni vrstvy, osoby [kg]

19 - Max. tazna sila posledni vrstvy, osoby [kg]
20 - Prvni a posledni vrstva

21 - Rychlost prvni vrstvy lana [m/min]

22 - Rychlost posledni vrstvy lana [m/min]

23 - Adresa vyrobce

13

A\ VYSTRAHA

Informace vytisténé na Stitku se nesmi v zadném pfipadé ménit.

UPOZORNENI

PFi kazdém kontaktu s vyrobcem, napf. za u€elem vyzadani informaci nebo nahradnich dild, uvadéjte sériové Cislo systému.
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POPIS STROJE

3.6 TECHNICKE PARAMETRY
3.6.1 SPECIFIKACE STROJE

Navijak Ize pouzit ke zvedani bfemen nebo zbozi (nakladu) a k vertikalni pfepravé osob. Konfigurace k pfepravé osob se od
konfigurace ke zvedani bfemen li$i, nebot zdvihaci kapacita je nizsi a stroj vyZzaduje dodate¢né bezpecnostni zafizeni.

Pro vS8echny velikosti jsou k dispozici drazkované bubny vyrobené se specialnim drazkovym profilem, diky ¢emuz se zlepSuje
¢innost navijeni a prodluzuje se zivotnost lana. Pro velikosti do 7 tun je dostupna také dlouha verze bubnu.

K dispozici je cela fada pfislusenstvi pro zvySeni bezpecnosti a ovladani vSech funkci navijaku.

U v8ech velikosti jsou dale k dispozici pfitlacny valec, hydraulicky nebo elektricky koncovy spinac jako bezpeénostni ukazatel
poslednich zavitl navijeni, elektricky nebo hydraulicky oto¢ny koncovy spina¢ jako ukazatel minimalni a maximalni kapacity la-
na, snimac rychlosti pro lepsi ovladani navijeni a dal$iho provozu navijaku.

Diky sekundarni brzdé pfimo pfipojené k bubnu, zajistujici bezpe€nost a kontrolu ve v8ech pracovnich podminkach, je pro
vS§echny velikosti k dispozici verze k pfepravé osob (Lifting of Personnel, LoP).

Navijaky jsou navrzeny tak, aby splfiovaly bezpecnostni certifikacni normy hlavnich mezinarodnich organizaci, kterymi se tyto
aplikace Fidi. Navijaky BWE-BWP jsou vhodné do pracovnich okolnich teplot v rozmezi:

-20 °C az +40 °C.

UPOZORNENI

Je-li stroj certifikovan tfeti stranou (napfiklad pro morfské prostfedi), je maximalni zatizeni uvedeno v pfislusném certifikatu.

Dalsi informace tykajici se jakychkoliv odchylek od informaci uvedenych v tomto navodu si vyzadejte u spole¢nosti Dana Motion
Systems ltalia srl.

3.6.2 ROZMERY

Stroj je dodavan s rozméry dle katalogu BWE-BWP. Aktualni rozmeéry najdete v pfisluSném rozmérovém vykresu.

3.6.3 SPECIFIKACE POHONU

Technické specifikace motorového pohonu jsou uvedeny v rozmérovém vykrese konkrétniho stroje nebo katalogu navijaku.

3.6.4 UMISTENi NA KONECNEM KONSTRUKCNIM CELKU

Specifikace tykajici se upevnéni navijaku ke konstrukci vyplyvaji z rozmérového vykresu konkrétniho stroje, pfipadné katalogu
navijaku.

3.6.5 HYDRAULICKE A ELEKTRICKE PRIPOJENI

Hydraulické a elektrické udaje a schémata zapojeni jsou uvedeny v rozmérovém vykrese konkrétniho stroje, pfipadné katalogu
navijaku.

3.6.6 LANO

Stroj muze byt dodan s jiz sestavenym nebo smontovanym lanem. Neni-li stroj vybaven lanem, spravné lano vybere instalaéni
technik podle typu navijaku a bfemene, které se ma zvedat.

Specifikace lana jsou uvedeny v certifikatu CE pfi dodani se strojem.

3.6.7 TRMEN A HAK

Navijak Ize dodat s hakem a tfmenem dle potfeb zakaznika.
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POPIS STROJE

3.6.8 VOLITELNE DOPLNKY

Stroj Ize ve verzich pro zvedani bfemen i pfepravu osob dodat s nasledujici volitelnou vybavou:

1 - Pfitlacny valec
2 - Koncovy spina¢ minimalni kapacity lana:
2.a  Elektricky mikrospina¢
2.b  Hydraulicky mikrospinac
3 - Fénické kolo (bezkontaktni senzor pro detekci rychlosti navijeni/odvijeni)
4 - Rotaéni el. koncovy spina¢ (min/max. kapacita lana)
5 - Rotaéni hydraul. koncovy spina¢ (min/max. kapacita lana)
6 - Kodér (poloha a otacky)
7 - Snima¢ momentu
8 - Lano
9 - Tfmen a hak
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POPIS STROJE

Na vyzadani Ize dodat doplfikové polozky umoznujici zajisténi bezpec€nostnich funkci navijaku. Uzivatel musi poté systémy za-
budovat v rdmci bezpeénostnich obvod( stroje, kde se bude navijak pouZzivat.

UPOZORNENI

Integraci stroje musi zajistit technik pomoci vhodnych bezpecénostnich obvodu dle platnych technickych norem.

A\ VYSTRAHA

Podle ustanoveni smérnice o strojnich zafizenich 2006/42 CE musi byt navijak vybaven systémem zatézové regulace pro pra-
covni zatizeni nejméné 1 000 kilogram( nebo min. klopny moment 40 000 N-m.

A\ VYSTRAHA

Stroj musi byt vybaven systémem pro fizeni minimalni a maximalni kapacity lana.

/A\VYSTRAHA

Vertikalni pfeprava osob

V pfipadé pozadavku na zvedani osob je navijak dodavan tak, aby splfioval parametry pro maximalni kapacitu potfebnou ke
zvedani osob. Uzivatel je povinen uvést pocet osob, které stroj mize zvednout. Obecné je hmotnost kazdé osoby stanovena
na 80 kg (plati pro evropské normy EN).

A NEBEZPECI

Nejsou-li bezpecnostni systémy dodavany s navijakem, musi jejich integraci zajistit montazni technik. Kromé dalSich funkci
pozZadovanych normami vyrobku musi byt zajiSténa funkénost vSech nezbytnych kontrolnich mechanismd, které zarucuji kon-
trolu nad pfetizenim a minimalni a maximalni kapacitou.

A NEBEZPECI

Nesmi se prekrocit maximalni nosnost uvedena na typovém Stitku.
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POPIS STROJE

3.6.8.1 PRITLACNY VALEC

PFitlacny valec je zafizeni navrZzené tak, aby se zabranilo uvolnéni a samovolnému odvinuti uvolnéného lana z bubnu. Tento

prvek zajidtuje, aby lano nesjizdélo z pfirub bubnu a usnadiuje spravné navijeni lana na buben. Je velmi uzite¢ny, pokud je na
bubnu navinuta vice nez jedna vrstva lana.

A\ VYSTRAHA

Montézni technik je povinen zajistit instalaci pfitlaéného valce uréeného k zabranéni vypadnuti lana z bubnu, neni-li tento vélec
soucasti dodavky.
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POPIS STROJE

3.6.8.2 REGULACE MINIMALNI KAPACITY LANA

Toto bezpeénostni zafizeni je zkonstruovano tak, aby se zabranilo Gplnému odvinuti lana z bubnu: na bubnu musi vzdy zlstat
minimalné 3 (tfi) zavity vinuti. Koncové spinace jsou povinné prvky u zvedacich aplikaci, montuji se vSak pouze na vyzadani:
pokud nejsou dodany, musi je zajistit montazni technik.

Systém se sklada z paky s valeckem drzenym v kontaktu s bubnem a lanem pomoci pruzinového mechanismu. Po dosazeni
spodni meze se aktivuje mikrospinac stisknuty pakou a vysle se signal pro bezpe¢né a okamzité zastaveni stroje.

Toto zafizeni mize byt dodavano s elektrickym hydraulickym mikrospinac¢em. V kazdém pfipadé je klikovy mechanismus pfed
dodanim prednastaven spole¢nosti DANA tak, aby se valec dotykal bubnu. Montazni technik je povinen znovu zkontrolovat
spravnost nastaveni, dale kdykoli v pfipadé nutnosti udrzby nebo podle stavu prvni instalace.

Elektromagneticky mikrospina€ obsahuje jeden spinaci (NO) a jeden rozpinaci (NC) kontaktni blok. Obvod typu NC by se mél
pouzivat jako bezpecnostni obvod a elektricky signal pfichazejici z mikrospina¢e musi byt vhodnym zplisobem vyuzivan k
bezpe&nému zastaveni stroje.

Hydraulicky mikrospinac (1) je rozpinaci (nhormalné zavieny) ventil, ktery umozriuje odbrzdéni na zakladé tlakového signalu od
motoru a ovladani brzdového ventilu pfi operacich zvedani a spousténi navijaku.

Po navinuti posledniho pfipustného zavitu lana se aktivuje mikrospina¢ a rozpoji se obvod, pferusi se tlakovy signal a sou¢asné
dojde ke zméné zbytkového tlaku v brzdé a ovladaciho signalu brzdového ventilu do nadrze (tento signal poklesne na nulu). Nize
je pro informacni u€ely uvedeno hydraulické schéma.
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POPIS STROJE

/LOAD

POZNAMKA:
Uvedené polozky nepatfi do rozsahu dodavky.

A NEBEZPECI

Na bubnu musi vzdy zUstat nejméné tfi (3) zavity vinuti, jinak maze dojit k pfetrzeni lana a padu bfemene. V zajmu zabezpeceni
této kontrolni funkce montazni technik zajisti bezpecnostni zafizeni, pokud jiz neni na stroji pfitomno.
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POPIS STROJE

3.6.8.3 FONICKE KOLO A BEZKONTAKTNI SNIMAC

Ke snimani otacek bubnu se vyuZiva nerezovy bezkontaktni snimac, ktery uZivateli poskytuje informaci o rychlosti navijeni lana.

Vlastnosti: Podrobnosti:
Napajeci napéti 10..30 Vss
Zbytkovy proud 0,1 mA v rozpojeném stavu

Spinaci frekvence 300 Hz
Pokles napéti 2V v sepnutém stavu
Spotieba proudu 10 mA naprazdno
Pfipojeni 4polova samci zastrcka
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POPIS STROJE

3.6.8.4 ROTACNI EL. KONCOVY SPINAC (MIN/MAX. KAPACITA LANA)

Toto zafizeni je zkonstruovano tak, aby se z bezpe¢nostnich divod( zajistilo navinuti minimalniho poctu zavitl a nedoslo k
pretrzeni lana a naslednému padu bfemene.

Rotacni spinace také zajistuji, aby se neprekrocila maximalni kapacita lana bubnu.

POZNAMKA:

Vackové mechanismy NEJSOU prednastaveny spole€nosti DANA, spravné nastaveni musi pfi prvni instalaci lana pro-
vést montazni technik, a dale kdykoli v pfipadé nutnosti udrzby.

Vlastnosti: Podrobnosti:
Kategorie vyuziti AC 15 /250 Vst / 3A
Jmenovity tepelny proud 10A
Jmenovité izola¢ni napéti 300 Vst
PFipojeni Sroubové svorky se samoginnymi zvedacimi podlozkami

Z bezpecnostnich ddvodu je k dispozici také specialni verze tohoto pfislusenstvi: zajistit Ize nasledujici funkéni bezpeénost
elektrického koncového spinace: SIL1.

Koncové spinace jsou povinné prvky u zvedacich aplikaci, montuji se vSak pouze na vyzadani: pokud nejsou dodany, musi je
zajistit montazni technik.

A NEBEZPECI

Na bubnu musi vzdy zlstat nejméné tfi (3) zavity vinuti, jinak mize dojit k pfetrzeni lana a padu bfemene. V zajmu zabezpeceni
této kontrolni funkce montazni technik zajisti bezpecnostni zafizeni, pokud jiz neni na stroji pfitomno.
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POPIS STROJE

3.6.8.5 ROTACNi HYDRAUL. KONCOVY SPiNAC (MIN/MAX. KAPACITA LANA)

Toto zafizeni je zkonstruovano tak, aby se z bezpe¢nostnich divod( zajistilo navinuti minimalniho poctu zavitl a nedoslo k

pretrzeni lana a naslednému padu bfemene.

Rotaéni spinace také zajistuji, aby se neprekrocila maximalni kapacita lana bubnu.

Vlastnosti: Podrobnosti:
Max. pritok 5 I/min
Maximalni tlak 350 bar
PFipojeni G1/4

Vackové mechanismy NEJSOU prednastaveny spole€nosti DANA, spravné nastaveni musi pfi prvni instalaci lana provést

montazni technik, a dale kdykoli v pfipadé nutnosti udrzby.

Rotac¢ni hydraulicky koncovy spina¢ poskytuje montaznimu technikovi dva rdzné tlakové signaly (P1 a P2 nebo P1' a P2'), které
je nutné integrovat do celého hydraulického okruhu stroje tak, aby se stroj v pfipadé dosazeni minimalni nebo maximaini kapacity

lana bezpecné zastavil.

] T
Two cams%?’%ﬂ
= T

-

=
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POPIS STROJE

Navrhované schéma je znazornéno nize:
1 - Rotaéni hydraulicky koncovy spina¢ min/max
2 - Logické ventily

P1

—

Al ,——::—’

I
POZNAMKA:

Uvedené polozky nepatfi do rozsahu dodavky.

DR

Pomér mezi ozubenym véncem a pastorkem je u vSech velikosti odliSny. Konkrétni informace naleznete v rozmérovém vykrese
a prislusném servisnim manualu.

A NEBEZPECI

Na bubnu musi vzdy zlstat nejméné ti (3) zavity vinuti, jinak miZe dojit k pfetrzeni lana a padu bfemene. V zajmu zabezpeceni
této kontrolni funkce montazni technik zajisti bezpe€nostni zafizeni, pokud jiz neni na stroji pfitomno.
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POPIS STROJE

3.6.8.6 KODER (POLOHA A OTACKY)

Kodér odecdita otaCky bubnu v€etné sméru otaceni a poskytuje informaci o rychlosti a délce navijeného nebo odvijeného lana.
Pomoci absolutniho kodéru Ize také shromazdovat informace o délce lana na bubnu ¢i nenavinutého lana. Snimac otacek Ize
také umistit na hydraulickém motoru Dana Motion Systems ltalia srl.

Udaje kodéru na pfirub& bubnu navijaku:

Vlastnosti: Podrobnosti:
Signal 4..20mA
Napajeci napéti 8..30 Vss

Senzor je dodavan s konektorem M12 s nasledujicim uspofadanim pola:

1 - Napajeci napéti 0 V

5 2 - Napajeci napéti +V
4 3 3 - Analogovy vystup
4 - Vystup DATA VALID (PLATNA DATA)
1 2 5 - Progr. vstup (Teach)

Pomér mezi ozubenym véncem a pastorkem je u vSech velikosti odlisny. Konkrétni informace naleznete v rozmérovém vykrese.
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POPIS STROJE

Udaje kodéru na pohonu navijaku:

Vlastnosti: Podrobnosti:
Napajeci napéti 4,5..16 Vss
Frekvenéni rozsah 0 + 20kHz

Senzor je dodavan s konektorem DEUTSCH (3 metry) s nasledujicim usporadanim pol:

Wheel direction from A to B

Target - .
profile

g L -
Vout | |
Speed |

Vout Dir.

Vout

Wheel direction from B to A

= T
[ [ ] ]

Speed
4

Vout Dir.

1 - napajeci napéti +V
2 - Vystupni otacky

3 - Vystupni smér

4 - Napajeci napéti -V
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POPIS STROJE

3.6.8.7 SENZOR MOMENTU

Snima¢ momentu je systém vyvinuty spole¢nosti DANA. Tento prvek méfi reakéni kroutici moment (vystupni kroutici moment
plus vstupni kroutici moment) pfenaseny od zvedaného zatizeni a pfevadi jej na dva signaly 4 .. 20 mA, které Ize pouzit k
zabranéni prekroceni zatizeni navijaku nad maximalni hodnotu nebo vystaveni nadmérnému zatiZeni. Zpracovani téchto signalu
je povinnosti montazniho technika v kompletni bezpeénostni schrance stroje podle nize uvedeného grafu. U zvedacich aplikaci
je povinnym prvkem omezovac zatizeni, ktery musi instalovat technik, snimac to¢ivého momentu se montuje pouze na vyzadani.

Snimac se dodava se 150mm kabelem a zastrénym konektorem M12 s nasledujicim uspofadanim poli:

1 - napajeci napéti +V
2 2 - napajeci napéti -V
G 3 - Vystup 1
3 1 4 - Vystup 2

4

Na pozadani jsou mozna rlzna usporadani, ktera budou znazornéna v pfislusném rozmérovém vykrese.

Vlastnosti: Podrobnosti:
Maximalni napajeni 9-33 Vss
4..20 mA:
pfi Viystup 1 4 mA pfi jmenovitém zatéZzovém momentu 0%

pri Vystup 2 17,33 mA pfi jmenovitém zatézovém momentu 100%

20 mA pfi jmenovitém zatézovém momentu 120%

Izolace >5 GQ

Hodnoty Vystup 1 a Vystup 2 jsou stejné a Ize je pouzit pro Ucely redundance (rezervy).
Oba vystupy oznacuji hodnotu Umérnou krouticimu momentu dle nize uvedeného grafu.
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POPIS STROJE

Hodnoty se vztahuji ke stavu lana uprostfed prvni vrstvy na bubnu.

Jmenovity kroutici moment zatiZzeni se pouziva k navrhu pfislusné velikosti stroje. Montazni technik je povinen se fidit katalogo-
vymi hodnotami nebo pfisluSnym rozmérovym vykresem. V pfipadé potfeby odliSnych hodnot nebo navijakl s celkovym
prevodovym pomeérem nizSim nez 10 kontaktujte spole€¢nost Dana Motion System ltalia Srl.

Systém je chranén proti:
» obraceni polarity (casové neomezeno)
» zkratu na vystupu (na kostru nebo napajeni)
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POPIS STROJE

3.6.9 HLUCNOST

Podle smérnice 2006/42/ES je vyzafovand hladina hluku méfena vyrobcem 88 dB(A). Tato hodnota z velké &4sti zavisi na misté
instalace navijak, montazni technik provadéjici finalni montaz by proto mél vyhodnotit kone¢nou hladinu hluku a podle aplikace
pfedepsat spravné pouziti osobnich ochrannych prostfedk (OOP).

Informace k navijakam viz pfiloha K normy EN14492-2.

A\ VYSTRAHA

Zvy$eny hluk muze signalizovat nespravnou funkci stroje. V takovém pfipadé vypnéte stroj a provedte potfebné kontroly.

A\ VYSTRAHA

Pokud se stroj pouziva v hluéném prostfedi, plati povinnost pouzivat osobni ochranné prostfedky (OOP) v souladu s riziky pra-
covniho prostredi (referent BOZP).

3.6.10 VIBRACE

Stroj nevytvafi vibrace, které by ohroZovaly zdravi pracovnik( obsluhy nebo rusily v blizkosti instalované stroje.

A\ VYSTRAHA

ZvySené vibrace mohou signalizovat nespravnou funkci stroje. V takovém pfipadé ihned vypnéte stroj a provedte potfebné kon-
troly.

3.6.11 ELEKTROMAGNETICKE POLE

Zjisténa elektromagneticka pole spadaji do normami pfipustného rozsahu.

Snimac krouticiho momentu je v souladu s normami EN 6100-6-2 a EN6100-6-3; ostatni elektrické komponenty byly navrzeny
podle poZadovanych norem a nejsou ovlivnény elektromagnetickymi poli.
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4 BEZPECNOSTNI PREDPISY

L
o

A\ VYSTRAHA

Stroj je dodavan bez ochrannych krytd.

Finalni vyrobce sestavy je zodpovédny za dodavku a instalaci vSech pevnych a pohyblivych ochrannych krytd tak, aby se
predeslo nehodam v nebezpecénych polohach, s vyjimkou pfipadl uvedenych v ¢asti Zbytkova rizika p. 86: napfiklad vystupni
oblast z lanového bubnu.

Finalni vyrobce sestavy odpovida za spravnou instalaci vSech ostatnich potfebnych soucasti (lanovy blok, protizavazi a hak).
Tyto poloZzky musi byt v souladu s maximalni nosnosti stroje.

Tyto oblasti musi byt zvyraznény pomoci snadno srozumitelnych bezpecnostnich &titk(.

4.1 VERTIKALNi PREPRAVA OSOB (LOP)

Je-li stroj vybaven sekundarni brzdou, je uréen ke zvedani osob a tato konfigurace je jasn& uvedena v popisu stroje (s oznaenim
LP) a souvisejici bezpe€né pracovni zatizeni je uvedeno na typovém §titku v pFislusnych kolonkach.

Provoz s funkci zvedani osob (LoP) je dan samostatnou konfiguraci navijaku a musi byt fizen montaznim technikem s
prisluSnymi ovladacimi prvky a systémy ochrany proti pretizeni, které zavisi na pozadovaném typu aplikace.

Spolehlivost fidiciho systému bude zaviset na pfislusné technické normé.

(nakladu): montazni technik je povinen identifikovat maximalni po€et pfepravovanych osob na zakladé maximalni nosnosti stroje
uvedené na typovém S&titku. Maximalni pocet osob se uréuje také s ohledem na dostupné kyvadlové dopravé.

UPOZORNENI

Integraci stroje musi zajistit technik pomoci vhodnych bezpecnostnich obvodul dle platnych technickych norem.

A\ VYSTRAHA

Podle ustanoveni smérnice o strojnich zafizenich 2006/42 CE musi byt navijak vybaven systémem zatéZové regulace pro pra-
covni zatizeni nejméné 1 000 kilogram( nebo min. klopny moment 40 000 N-m.

A\ VYSTRAHA

Stroj musi byt vybaven systémem pro fizeni minimalni a maximalni kapacity lana. U tohoto ovladaciho systému se doporucuje
zajistit rezervni obvod.

A\ VYSTRAHA

Vertikalni pfeprava osob

V pfipadé pozadavku na zvedani osob je navijak dodavan tak, aby splfioval parametry pro maximalni kapacitu potfebnou ke
zvedani osob. UZivatel je povinen uvést pocet osob, které stroj mize zvednout. Obecné je hmotnost kazdé osoby stanovena
na 80 kg (plati pro evropské normy EN).

A NEBEZPECI

Nejsou-li bezpelnostni systémy dodavany s navijakem, musi jejich integraci zajistit montazni technik. Kromé dalSich funkci
pozadovanych normami vyrobku musi byt zajisténa funkénost vSech nezbytnych kontrolnich mechanism, které zarucuji kon-
trolu nad pretizenim a minimalni a maximalni kapacitou.

A NEBEZPECI

Nesmi se prekrocit maximalni nosnost uvedena na typovém Stitku.
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BEZPECNOSTNI PREDPISY

4.2 OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY (OOP)

(I N )|

Bude-li z provoznich nebo servisnich dlivod( nutné pracovat na systému ruéné, je obsluha povinna pouzivat nezbytné osobni
ochranné prostfedky, zejména:

Symbol Popis

Tepelné a mechanicky odolné rukavice

Protiskluzova bezpe&nostni obuv

Ochranna helma

Ochranné bryle

Chranice sluchu
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BEZPECNOSTNI PREDPISY

4.3 ZBYTKOVA RIZIKA
4.3.1 NECEKANE/NAHODNE SPUSTENi STROJE

Souvisejicim rizikim se pfedchazi dodrzovanim pokynt pracovnik( obsluhy pro dany pfipad:
« v pfipadé jakychkoli udrzbafskych praci informujte odpovédnou osobu, aby se zabranilo nahodnému spusténi stroje

4.3.2 NEBEZPECi ZACHYCENI A ZRANENI

LAV
&

A NEBEZPECI

V oblasti navijeni lana hrozi nebezpeci zachyceni a zranéni v ddsledku napf. pohmozdéni ¢i rozdrceni ¢asti téla.
Béhem jakékoliv €innosti navijaku se nepfiblizujte k pracovni oblasti .

Nenoste volné obleceni.

Béhem faze montaze/udrzby kabelu mlze pfitlaény valec zplsobit pohmozdéni ¢i rozdrceni.

Pfed zahajenim prace na pfitlacném valci se ujistéte, zda je stroj odpojen od napajeni.

Nebezpeci zachyceni béhem faze sefizeni senzort/snimaca.

Pfed zahajenim prace s jakymkoliv snimacem se ujistéte, zda je stroj odpojen od napéjeni.

4.3.3 NEBEZPECi PADU PREDMETU Z DUVODU SELHANI LIDSKEHO FAKTORU

L
oN

A NEBEZPECI

Nebezpedi padu predmétll v disledku neocekavaného uvolnéni bfemena v nestabilni situaci.

Dodrzujte bezpecnostni vzdalenost nejméné 10 metru.

Nebezpeci zahaknuti pevné zajisténych pfedmétll (napf. zabradli ...) nebo osob stojicich v pracovni z6né.
Dodrzujte bezpecénostni vzdalenost nejméné 10 metru.

Béhem zvedani/spousténi nakladu nestdjte pod bremenem.

Dodrzujte bezpecnostni vzdalenost nejméné 10 metra.

4.3.4 EXTREMNIi TEPLOTA

/A VAROVANI

Béhem faze udrzby dejte pozor na nevychladlé kovové dily, které mohou zpUsobit popaleniny.
Pfed zasahem vyckejte do vychladnuti stroje. Teplota musi byt niz8i nez 30 °C.
Pouzivejte OOP (ochranné rukavice a bryle).
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BEZPECNOSTNI PREDPISY

4.3.5 NOUZOVE SITUACE

Montazni technik je povinen nainstalovat funkci nouzového zastaveni kategorie 0 (nouzovy vypinac) a musi zajistit pfimé
preruseni hlavniho hydraulického obvodu, jakoz i spravny provoz v§ech bezpecnostnich zafizeni v souladu s normou EN14492-
2,§5.11.6.1.

1

Obsluha navijaku musi byt pou¢ena o umisténi nouzového vypinace.

/\VAROVANI

Nouzové zastaveni Ize pouzit pouze v nouzovych situacich.
Funk&nost nouzového zastaveni je nutné ¢asto kontrolovat.

V pfipadé vypadku napajeni musi byt k dispozici moznost snizeni polohy navijaku k pfepravé osob pomoci sekundarniho zdroje
napajeni: za zajisténi sekundarniho systému napajeni pro ucely snizeni polohy navijaku v pfipadé selhani hlavniho zdroje je
odpovédny montazni technik nebo koncovy uzivatel.
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BEZPECNOSTNI PREDPISY

4.4 NEBEZPECNE ZONY

Na nasledujicim obrazku jsou na kompletnim stroji znazornény nebezpecné zony.

3

1 - Zachyceni a rozdrceni

2 - Extrémni teplota

3 - Rotujici sou&asti

4 - Tfeni mezi lanem, bubnem a pfisluSenstvim

/A\VAROVANI

Oblast nakladky a vykladky by méla byt povazovana za potencialné nebezpecnou oblast.
Shoda

Systém splfiuje nasledujici specifikace:

+ EN 61000-6-2 a EN 61000-6-3

4.5 PRACOVNI STANICE

UPOZORNENI

Pfi vSech &innostech musi byt zajisténo odpovidajici osvétleni podle spravného pouziti (viz EN12464-1 a 2).
Pracovni oblast instalace stroje musi zajiStovat spravnou ochranu pfed urazem elektrickym proudem nebo bleskem tak, aby
byla zachovana Uplna integrita stroje a aby byly dodrzeny veSkeré bezpecénostni podminky.
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5 DOPRAVA A MANIPULACE

LA

Navijaky jsou baleny a dodavany v bednach nebo na paletach dle konkrétniho pfipadu.

/A\VAROVANI

Veskerou manipulaci a zvedani je nutné provadét v souladu s platnymi bezpecnostnimi a preventivnimi pfedpisy.

V zajmu zajisténi bezpe€ného pouzivani stroje se predpoklada, ze pred prostudovanim této kapitoly se uzivatel obeznamil s ob-
sahem kapitoly VSeobecné informace p. 7.
V nasledujicich odstavcich jsou také podrobné popsany konkrétni pokyny pro bezpecnou interakci se strojem béhem udrzby.

Tato kapitola obsahuje popis postupl zvedani, premistovani a manipulace se strojem tak, aby byla zajisténa ochrana jak stroje,
tak pracovnik(.

5.1 BALENi STROJE

ZpUsoby baleni se stanovuji s ohledem na vzdalenost a zvoleny dopravni prostfedek po dohodé se zakaznikem.
Hmotnost a rozméry baleni jsou uvedeny v prepravnich dokladech nebo na samotném obalu.

Po doruéeni navijakd na misto uréeni zkontrolujte, zda dodané polozky odpovidaji polozkam uvedenym v objednavce a zda
nedoslo k poSkozeni pfepravniho obalu nebo jeho obsahu béhem prepravy.

V zavislosti na dohodé s uzivatelem muze byt stroj zabalen do dfevéné bedny, dfevéné klece s lepenkou nebo na paleté.

V zajmu zamezeni jakémukoliv poSkozeni dilt uvnitf obalu béhem prepravy se doporucuje pohyblivé souéasti zajistit/ukotvit po-
moci upeviiovacich prvkl a nejchoulostivéjSi ¢asti dodate¢né chranit.

Pro ucely pfepravy Ize nejvice exponované soucasti systému chranit pomoci vodotésnych materiald nebo umistit na dfevénou
paletu a ukotvit pomoci popruht nebo obdobnych vazeb tak, aby se vytvofil jediny robustni celek.

Skladani oballi na sebe (stohovani) je povoleno az do 2 balikd nebo maximalné 1 tuny polozek.
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DOPRAVA A MANIPULACE

5.2 SKLADOVANI

Stroj je nutné skladovat:

* ve vnitfnim, suchém a bezprasném prostiedi;

» v prostfedi o rozsahu teplot - 5 °C az + 30 °C;

» v prostfedi chranéném pred slunecnim zafenim;

« v prostfedi bez mechanickych vibraci;

* v suchém prostfedi bez kondenzace, chranéném pfed povétrnostnimi vlivy;

* na misté bez dosahu vody, ani ¢aste¢ného;

* v nevybusném prostfedi bez rizika vybuchu nebo pozaru;

PFi skladovani delSim nez 2 mésice pravidelné kontrolujte celkovy stav vSech soucasti a obalu.

A\ VYSTRAHA

V pfipadé jakékoliv odchylky od vySe uvedenych specifikaci se vyzaduje zvlastni pisemné povoleni vyrobce.
Jakékoli upravy, které nebyly schvaleny vyrobcem a kterymi se méni funkce stroje s naslednym dopadem na zménu rizik a/
nebo vytvareni dalSich rizik, budou provedeny na vyhradni odpovédnost osoby/spoleénosti, ktera tyto Gpravy provadi.

Pokud by tyto zmény byly provedeny bez souhlasu vyrobce, veSkera zaruka a prohlaSeni o shodé vydané vyrobcem v souladu
se smérnici o strojich 2006/42/ES pozbyvaji platnosti.
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DOPRAVA A MANIPULACE

5.3 ZVEDANI A MANIPULACE SE ZABALENYM STROJEM
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Zvedani, pfepravu a manipulaci je nutné svéfit jmenované vedouci osobé a kvalifikovanému personalu (obsluha jefabu atd.),
kterému musi v terénu pomahat odborna osoba, jez mlize poskytnout potfebné pokyny.

UPOZORNENI

Takovy personal musi byt dokonale obeznamen nejen s vSeobecnymi bezpe&nostnimi pfedpisy platnymi v pfislusné zemi, ale
také bezpecnostnimi pfedpisy tykajicimi se stroje, uvedenymi v tomto navodé.

/A VAROVANI

NiZe uvedené pokyny je nutné peclivé dodrzovat, nebot tyto €innosti a Ukony s sebou nesou potencialni nebezpedi.
Zkontrolujte, zda maji prvky zvedaciho, pfepravniho a manipula¢niho zafizeni dostate€nou nosnost ve vztahu k hmotnost
bfemene/baleni.

V pfipadé pouziti jakéhokoliv jiného systému pro zvedani, pfepravu a manipulaci, ktery nebyl doporuc¢en spole¢nosti Dana Mo-
tion Systems ltalia srl , propada platnost pojisténi kryjiciho poSkozeni stroje a/nebo jakéhokoli dalSiho pomocného zafizeni.
Budou-li rozméry obalu branit obsluze v dokonalé viditelnosti béhem zvedacich, pfepravnich a manipulaénich operaci,
doporucuje se pritomnost dvou pracovnikd obsluhy na misté tak, aby byla Iépe zajisténa kontrola a prevence moznych
nebezpedi ¢i prekazek a naslednych nehod v disledku kolize s bfemenem.

PouZité zvedaci zafizeni musi mit kapacitu odpovidajici celkové hmotnosti bfemene uvedeného na samotném obalu.
S obalem je nutné zachazet v souladu s nasledujicimi pokyny:

« Zadné nahlé pohyby.

+ S vyjimkou zastaveni a rozjezdu nesmi dojit k nahlému zrychleni nebo zpomaleni.

+ PFed zménou sméru zastavte (pokud se pouziva bézny nebo portalovy jefab).

» BFemeno pfi zvedani udrzujte co nejdale od jakychkoli pfekazek a co nejblize k zemi.

* Pod zavéSenym bfemenem nikdy nesmi stét ani prochazet Zadné osoby.

* Rychlost manipulace by méla byt stanovena na zakladé setrvaénych sil vyvolanych spoustécim a zastavovacim pohybem,
nebot tyto sily zplsobuji dodate¢né tazné namahani fetézd nebo lan a vytvareji vykyvy bfemene. Tato rychlost nezavisi pou-
ze na hmotnosti stroje, ale také na typu jefabu ¢&i vysokozdvizného voziku, na rozmérech a odporu zavésu a na pfitomnosti
jakychkoli prekazek.

+ Bfemeno je nutné spoustét pomalu na zem tak, aby nedoslo k posSkozeni jemnéjSich soucasti.

UPOZORNENI

Jakmile dodavka/baleni dorazi na misto uréeni, zkontrolujte jeji stav v€etné obsahu v pfitomnosti pfepravce. Obsah dodavky
porovnejte s balicim listem dodanym spolu se strojem (pfepravni doklady).
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DOPRAVA A MANIPULACE

5.3.1 ZVEDANi A MANIPULACE POMOCI VYSOKOZDVIZNEHO VOZiKU

Pfed zvedanim obalu vysokozdviznym vozikem se ujistéte, zda vozik vydrzi a unese celkovou hmotnost baleni, ktera je uvedena

na samotném obalu. Informace o hmotnosti a po¢tu dodanych sou¢asti nebo pfislusenstvi jsou spolu s vyrobnim €islem uvedeny
v pfepravnich dokladech.

+ Vidlice umistéte do pfisluSnych vyhrazenych mist, které jsou vyznaceny na spodni strané obalu.

+ Baleni nadzvednéte nejprve jen o kousek a opatrné a zkontrolujte tak jeho stabilitu. Az poté mliZzete baleni zvednout a
premistit.

Doporuceny zpusob zvedani baleni pomoci vysokozdvizného voziku je znazornén na nasledujicim obrazku.

Zvedani a manipulace pomoci vysokozdvizného voziku | Spravné Spatné!
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5.3.2 ZVEDANi BREMENE JERABEM

Ke zvedani bfemene pomoci jefabu je nutné pouzit fetézy/zavésy o nosnosti odpovidajici minimalné hrubé hmotnosti baleni,

ktera je uvedena pfimo na obalu.

+ Baleni zajistéte umisténim Fetézl/vazacich prostfedk do vyznagenych mist.

+ Pouzijte vhodné kovové vyztuze ve spodni a horni Easti, aby se zabranilo poskozeni fetézu/zavésu v horni ¢asti klece, riziko
poskozeni dfevéné konstrukce snizte pomoci vzpér.

« Jakmile budou konce Fetézu zavéSeny na haku, pomalu zvedejte, dokud Fetézy nebudou zcela napnuté.
* Hak jefabu musi odpovidat symbolu oznacujicimu tézisté baliku a je nutné zkontrolovat spravné umisténi fetéza.
* Nyni Ize bfemeno nadzvednout mimo kontakt se zemi.

» Béhem této faze se doporucuje spoluprace dvou pracovnikl obsluhy pfi navadéni bfemene po celou dobu zvedani, aby se
pfedeslo nahlému pfevraceni nebo posunuti bfemene, coz by to mohlo vést k mimofadné nebezpecnym situacim.

» Po zvednuti zabaleny vyrobek pfemistéte na misto uréené k otevreni obalu.

/\VAROVANI

Pfed zvedanim umistéte nap¥i¢ horni a dolni ¢asti pfepravniho obalu pevné ty¢e odolné proti stlaceni;
lana nebo Fetézy by mohly pfepravni obal i jeho obsah poSkodit.
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5.4 SKLADOVANi ZABALENEHO STROJE

V pfipadé nutnosti skladovat stroj déle nez 2 mésice provedte nasledujici:

* VeSkeré plochy bez povrchové ochrany (natéru) chrante vrstvou mazaciho tuku nebo konzervaéniho pfipravku
* Navijak a pfipadnou lamelovou brzdu zcela naplfite vhodnym olejem

» Stroj skladujte na chladném misté pfi okolni teploté od - 5 °C do + 30 °C

« Chrarite stroj pfed necistotami, prachem a vlhkosti

« Jakmile doba skladovani pfekroCi dobu pouZzitelnosti mazaciho oleje, vyménte mazaci olej ve navijaku.

Po provedeni vySe uvedenych ukonu stroj zakryjte vodotésnym obalem.

Tyto ukony opakujte kazdych 12 mésicu po celou dobu skladovani a pravidelné kontrolujte stav.

Po dlouhodobém skladovani nad 6 mésicu maze dojit ke ztraté ucinnosti rotacniho tésnéni. V zajmu udrzeni flexibility t&ésnéni
se doporucuje pravidelné otacet bubnem navijaku. V pfipadé pouziti tzv. negativni (bezpecnostni) brzdy je nutné pfed otacenim
bubnu tuto brzdu uvolnit pomoci hydraulického obvodu otaceni stroje nebo hydraulického ¢erpadla nebo podobného zafizeni
(odbrzdovaci tlak je uveden v katalogu nebo rozmérovém vykrese).

UPOZORNENI

Po Sesti mésicich skladovani nelze zarudit u€innost rotacniho tésnéni a manzet (toto pravidelné kontrolujte a v pfipadé potfeby
je vymeérite jesté pfed uvedenim stroje do provozu).

UPOZORNENI

Informace tykajici se skladovani hnacich motort a dalSiho pfisluSenstvi dodavaného s navijakem naleznete v pfislusné kapitole
nebo pfiloze v tomto navodu.

Bez ohledu na to, zda je stroj a s nim balené dily umistény na paleté nebo v kleci (s vyjimkou typu pro namoini pfepravu) pro
pfepravu do evropskych zemi patficich k EU (Evropska unie) nebo do okolnich zemi, ke zvySeni ochrany proti narazu se
doporucuje pouzit plastové obaly.

UPOZORNENI

Doba skladovani neni u tohoto typu baleni zaru€ena.

Pokud jde o namofni dopravu, na zakladé zvlastnich pozadavku nebo v pfipadech, kdy to spoleénost Dana Motion Systems
Italia srl povaZuje za nutné, je stroj uzavien v ochranném obalu, ve kterém jsou umistény sacky s dehydratacnimi vysouSedly.

UPOZORNENI

Spole¢nost Dana Motion Systems ltalia srl neposkytuje zaruku na dobu skladovani delSi nez jeden rok.

U stroja, které jsou baleny pouze na paleté nebo uvnitf uzavieného obalu nevhodném k namofrni pfepravé, se (pro dlouhodobé
skladovani) doporucuje stroj vybalit a ulozit v zastfeSenych prostorach s okolni teplotou v rozmezi - 5 °C az 30 °C, v suchu a

s ochranou pred povétrnostnimi vlivy. VSechny nelakované &asti stroje musi byt chranény vrstvou antioxida¢niho oleje, ma-
zaciho tuku a/nebo konzervacnich pfipravkl. VSechny posuvné a kluzné uloZené ¢asti musi byt fadné mazany.

UPOZORNENI

Rozbaleny stroj musi byt umistén na povrchu s dostate¢nou unosnosti vzhledem k jeho hmotnosti. Rozbaleny nebo ¢aste¢né
nevybaleny stroj se nesmi skladat na sebe.
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5.5 VYBALENI
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/A\VAROVANI

Balici pasky/popruhy maji ostré okraje. Pfi pfefezani i pfestfihnuti mohou zasahnout v blizkosti stojici osoby.
Obalové materialy se doporucuje odstranit nasledovné:

pozivejte ochranné rukavice a bryle;

odstfihnéte balici pasky/popruhy (dejte pozor, aby konce nezasahly v blizkosti stojici osoby.);

odfiznéte nebo stahnéte okolni obalovy materidl;

vyjméte navijaky z palet.

UPOZORNENI

Odpadni prvky je nutné shromazdovat a likvidovat pomoci vhodnych nadob k likvidaci odpadu; nevyhazuijte je do zZivotniho
prostfedi nefizené, mohly by zplUsobit znecisténi a jina nebezpedi.

Vybaleni nevyzaduje zvlastni péci v nasledujicich pfipadech:

» je-li stroj zabalen, staci jen otevfit kryt a odstranit veSkeré ochranné materialy a kotvici prvky pouzité k zajisténi stroje nebo
jeho soucasti na misté béhem prepravy;

je-li stroj vybalen, odstrarte veSkeré ochranné materialy a kotvici prvky pouzité k zajisténi soucasti stroje na misté béhem
prepravy.
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5.6 MANIPULACE SE STROJEM
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UPOZORNENI

Pfed zvedanim stroje ur€ete hmotnost stroje a vyberte vhodny zvedaci systém.

/A\VAROVANI

Zarizeni pouzité ke zvedani, pfepravé a manipulaci se strojem musi byt vhodné z hlediska jeho celkové hmotnosti uvedené na
typovém Stitku. V pfipadé pouziti jakéhokoliv jiného systému pro zvedani, pfepravu a manipulaci, ktery nebyl doporu¢en vyrob-
cem, propada platnost pojisténi kryjiciho poSkozeni stroje a/nebo jakéhokoli dalSiho pomocného zafizeni.

Budou-li rozméry stroje branit obsluze v dokonalé viditelnosti béhem zvedacich, pfepravnich a manipulacnich operaci,
doporucuje se pritomnost dvou pracovnikd obsluhy na misté tak, aby byla Iépe zajisténa kontrola a prevence moznych
nebezpedi ¢i prekazek a naslednych nehod v dlsledku kolize se strojen. Kromé toho také zkontrolujte, zda se v pfepravnich

prostorech nenachazi Zadné osoby a zda ke stroji neni pfipojeno Zadné pfisluSenstvi nebo kabely, které by mohly branit pohybu
nebo zpusobit ohrozeni prepravy.

Soucasti stroje nejsou dokonale vyvazené. Jejich zvedani je nutné provadét nékterym z nasledujicich zplsobu:
* pomoci vysokozdvizného voziku

» pomoci vazacich prostfedkl a jefabu

* pomoci zvedacich ok a jefabu
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5.6.1 POMOCIi VYSOKOZDVIZNEHO VOZIiKU

* Vidlice umistéte pod ram do vyznacenych mist podle obrazku nize, dejte pozor na vy&nivajici ¢asti.
* Nejprve nadzvednéte jen trochu, abyste zkontrolovali stabilitu bfemena.

« Vidlice mirné vychylte tak, aby se zajistila vétsi stabilita pfi manipulacnich manévrech.

* Nyni mazete jednotku zvednout a premistit.

5.6.2 POMOCIi VAZACICH PROSTREDKU A JERABU

» Stroj zajistéte umisténim zavésnych prostfedkd (popruhll) do mist znazornénych na obrazku nize.
» Po fadném nasazeni popruh( na hak pomalu zvedejte, dokud popruhy nebudou zcela napnuté.

* Nyni Ize zah3jit zvedani mimo kontakt se zemi.

+ Béhem této faze se doporucuje spoluprace dvou pracovnikl obsluhy pfi navadéni bfemene po celou dobu zvedani, aby se
predeslo nahlému prevraceni nebo posunuti bfemene, coz by to mohlo vést k mimofadné nebezpecnym situacim.
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5.6.3 POMOCIi ZVEDACICH OK A JERABU

* Z obalu odstranite dievénou boéni sténu.

» Zavéste navijak pomoci dvou zvedacich ok a fetéz( nebo pomoci étyf zvedacich ok.
* Nyni Ize zahajit zvedani mimo kontakt se zemi.

Béhem této faze se doporucuje spoluprace dvou pracovnik(l obsluhy pfi navadéni bfemene po celou dobu zvedani, aby se
predeslo nahlému prevraceni nebo posunuti bfemene, coz by to mohlo vést k mimofadné nebezpeénym situacim.

A\ VYSTRAHA

Dbejte, aby se navijak neotacel ve sméru, ve kterém se nachazi pfisludenstvi, ani jej na stranu pfisluSenstvi nepokladejte, aby
nedoslo k jejich podkozeni.
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5.7 ZVEDANI

Pfred zvedanim stroje zkontrolujte, zda je nosnost vysokozdvizného voziku dostatecna ve vztahu k hrubé hmotnosti stroje (viz
typovy §titek, Typovy Stitek p. 19).

Hmotnost stroje neni vyvazena, pfi manipulaci proto vidlice/zavésné prostiedky umistéte dle ilustrace na obrazcich nize.
Nejprve nadzvednéte jen mirné, abyste zkontrolovali stabilitu bfemena. AZ poté mUizete baleni zvednout a pfemistit.

/A\VYSTRAHA

Bé&hem zvedani a prepravy bfemeno nenaklanéjte ani neprevracejte.

UPOZORNENI

PFi zvedani a pokladani bfemena se vyvarujte nahlym naraziim nebo zménam sily.

PFi zvedacich postupech navijak ovifite dvéma pasy kolem koncli bubnu nebo jej upevnéte ve vyznacenych mistech, jsou-li k
dispozici.
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5.8 PREPRAVA

Vzdy je nutné zkontrolovat spravné vyvazeni prepravovanych souéasti; pomoci postrojd, lan a/nebo haku, které splfiuji platné

du tak, aby nemohlo dojit k jeho pfevraceni a padu.
Béhem pFepravy na stroj nepokladejte Zzadné pfedméty, mohlo by to vést k nevratnému poskozeni nékterych jeho soulasti.

A\ VYSTRAHA

Hmotnost stroje neni vyvazena: davejte pozor na kmitani bfemene, aby se eliminovalo riziko zranéni osob nebo poSkozeni
prvkl stroje a okolniho prostiedi.

Bfemene zajistéte pomocnym lanem.

5.9 LIKVIDACE OBALOVYCH MATERIALU

UPOZORNENI

Uzivatel je povinen obalové materialy zlikvidovat v souladu s pfedpisy platnymi v pFislu§né zemi. Napf. se mize jednat o na-
sledujici materialy:

- DREVO;

- HREBIKY;

- LEPENKA.

- OCHRANA PROTI VLHKOSTI (plastova folie).

Pokud se uzivatel rozhodne vSechny ¢asti baleni ponechat pro budouci pouziti nebo pro pfemisténi stroje na jiné misto, stale je
nutné dodrzovat veskeré pokyny k baleni uvedené v tomto navodu.
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6 INSTALACE

6.1 VSEOBECNE UPOZORNENI

Instalace stroje je slozita operace, ktera s sebou nese rizna rizika; tuto operaci obvykle provadi montazni technik nebo jim
povéreni kvalifikovani technici.

UPOZORNENI

Upozorfiujeme, Ze instalace stroji nespada do odpovédnosti spole¢nosti Dana Motion Systems ltalia srl. Proto odmitame ja-
koukoli odpovédnost, pokud nebudou dodrzeny pokyny.

6.2 OKOLNi PODMINKY POUZITI

Stroj byl navrzen a vyroben k pouZiti v riznych klimatickych podminkach, v nevybusném prostiedi nebo v prostiedi s nebezpec¢im
vybuchu, s nasledujici okolni teplotou a vihkosti:

Popis Minimalni Maximalni
Teplota okoli -20 °C +40 °C
Vlhkost okolniho prostredi 10% 50%

/A\VYSTRAHA

Pfed jakymkoli pouzitim pod zatizenim pfi okolni teploté pod 0 °C je nutné navijak nejprve zahfat na provozni teplotu opako-
vanym chodem bez zatizeni. Jinymi slovy, pomoci navijaku je nutné nékolikrat navinout a odvinout lano (napf. 20 m 5krat).
Je-li okolni teplota mezi 0 °C a -20 °C, nebo pokud byl naposledy spustén pfed vice nez 3 hodinami, je nutné navijak predehrat
na provozni teplotu zapnutim a chodem bez zatizeni, pokud je teplota hydraulického oleje vysSi nez -10 °C.

Teplotu navijaku zméfte pomoci laserového teploméru.

Bez zahtati chodem naprazdno navijak nelze po 3 hodinach odstaveni ihned pouzit.

UPOZORNENI

P¥i vSech Cinnostech musi byt zajisténo odpovidajici osvétleni podle spravného pouziti (viz EN12464-1 a 2).

Dale se ujistéte, ze vase pracovni prostfedi splfiuje nasledujici pozadavky.

6.3 PRIVODY ENERGII
Privody energii (elektfina, olej, stlateny vzduch atd.) musi byt pfimé a snadno pfistupné.
Teplota hydraulického oleje musi byt vy$si nez -10 °C.
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6.4 USTAVENI
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Navijak je nutné prostfednictvim jeho rozhrani propojit s nosnym objektem poskytnutym uZivatelem; konstrukce, na které je stroj
nainstalovan, musi byt pevna a musi mit dostate¢né velkou nosnou plochu. Navijak musi byt zajistén ve své koneéné poloze
pomoci SroubU nejvyssi kvality.

Nosna deska musi byt rovna a pevna a po umisténi navijdku na tuto plochu je nutné zkontrolovat dokonalé zarovnani pfi¢ek na
nosné desce. Aby se predeslo nepfiméfenému napnuti navijaku po utazeni Sroubt, vlozenim vymezovaci podlozky (1) po na-
dzvednuti nékteré z pricek zajistéte spravny kontakt.

Doporugujeme pouzivat $rouby t¥idy odolnosti 8,8 nebo 10,9. Srouby je nutné utahovat na moment predepsany platnymi norma-
mi a uvedeny v nasledujici tabulce.

A\ VYSTRAHA

V zajmu zajisténi spravné montaze pouzijte otvory dostupné na rozhrani navijaku/aplikace.
Pozor: Jako zvedaci bod nevyuzivejte motor.

Nasledujici tabulka obsahuje utahovaci momenty na zakladé jmenovitého primeru Sroubu.
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6.4.1 - PREHLED DOPORUCENYCH UTAHOVACICH MOMENTU

" Tfida dle normy 1ISO898-1:2009. T¥idu 10.9 pouzijte také pro 12.9.

Upevnovaci Sroubové spojeni se mize skladat z nasledujicich prvku:
» prlichozi $roub pfimérené délky, podlozka (min. tvrdost HV300) pod hlavou $roubu, podloZka pod matici a samojistnou matici
» s dostate€¢nou délkou zabéru v zaslepovacim otvoru.

Doporucené hodnoty utahovacich momentu
TFida Sroubu®
(1] ) 10.9
8.8
12.9
DOPORUCGENE UTAHOVACI MOMENTY [N-m]
_ ¥ —
A
L—J CIL MIN MAX CIL MIN MAX
mm mm mm mm
M6 1 10 5 10.4 9.8 10.6 15.3 14.4 15.6
M8 1.25 13 6 25 23.5 255 37 34.8 37.7
M10 1.5 16 8 50 47 51 73 69 74
M12 1.75 18 10 86 81 88 127 119 130
M14 2 21 12 137 129 140 201 189 205
M16 2 24 14 214 201 218 314 295 320
M18 25 27 14 306 288 312 435 409 444
M20 25 30 17 432 406 441 615 578 627
M22 2.5 34 17 592 556 604 843 792 860
M24 3 36 19 744 699 759 1060 996 1081
M27 3 41 19 1100 1034 1122 1570 1476 1601
M30 3.5 46 22 1500 1410 1530 2130 2002 2173
M33 3.5 50 24 1980 1861 2020 2800 2632 2856
M36 4 55 27 2540 2388 2591 3600 3384 3672
Revize 2011/05/
10
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6.4.2 UTAHOVACI MOMENT NEREZOVYCH SROUBU

" Ttida dle normy 1ISO3506-1:2009.

Doporucené hodnoty utahovacich momentu
Tfida Sroubd’
(T | [ ] | 80
DOPORUCENE UTAHOVACI MOMENTY [N-m]
_ ¥ —
L ciL MIN MAX ciL MIN MAX
mm mm mm mm
M4 0,7 7 3 2,2 2,1 2,2 2,9 2,7 3,0
M5 0,8 8 4 4,2 3,9 4,3 5,7 5,4 5,8
M6 1 10 5 7,5 7,1 7,7 10,1 9,5 10,3
M7 1 11 - 12,3 11,6 12,5 16,4 15,4 16,7
M8 1,25 13 6 18,2 17,1 18,6 24,2 22,7 24,7
M10 1,5 16 8 36,2 34,0 36,9 48,2 45,3 49,2
M12 1,75 18 10 61,2 58 62 81,7 77 83
M14 2 21 12 98,1 92 100 131 123 134
M16 2 24 14 153 144 156 203 191 207
M18 2,5 27 14 211 198 215 281 264 287
M20 2,5 30 17 300 282 306 399 375 407
M22 2,4 34 17 414 389 422 552 519 563
M24 3 36 19 523 492 533 698 656 712
Revize 2019712/
16
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Navijak Ize namontovat do &tyf hlavnich poloh: 0, +90, +180, +270° nebo v mezipolohach, v zavislosti na pozadavcich uzivatele.

@u n@

V pfipadé montaze provedeni s ozubenym bubnem je nutné dodrzovat nasledujici pokyny tak, aby bylo mozné pfipravit spravné
protilehlé plochy:

» Otoc¢né Cepy a stycné plochy navijaku a souvisejicich konstrukci musi byt €isté, odmasténé a neposkozené;
+ PozZadavek na vyrobu konstrukce

(4 [2

@d
>]

&b
ok .
a, ﬂ o
Pinside = E 3_1 s Motor side

. (71 ]as]
Strana ¢epu Délka konstrukce Strana motoru
(71 [a8] [©lg _[A] EICEN: L1 ANNNIT] &g Al
04 0,1 1,0* 250 0,1 1,0*
0,4 0,2 1,0* 500 0,1 1,0
0,4 0,3 1,0* 1000 0,1 1,0

POZNAMKA:
* Otvory musi byt o 1 mm vétsi nez prislusny primér Sroubu nebo zavitu (d).

UPOZORNENI

Za instalaci vhodnych ochrannych krytl splfujicich platné bezpeé&nostni normy v zemi, kde se stroj pouziva, odpovida montazni
technik.
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6.5 MONTAZ HYDROMOTORU

Montazni poloha motoru miiZze byt v jedné z nasledujicich konfiguraci:
a - vodorovna I: hnaci hfidel vodorovné a vyvod smérem nahoru.

b - horizontalni II: hnaci hfidel vodorovné a vyvod smérem dold.

¢ - postranni: hnaci hfidel vodorovné a motor na jedné strané.

Montazni poloha a orientace uréuji rozvrZzeni vedeni tlaku, svodl (odtoku) a odvzdu$niovaciho potrubi.
Saci a vypoustéci potrubi by méla byt co nejkratSi a nejpfimé;jSi a méla by byt pfipojena pfimo k nadrzi stroje. Vyvarujte se
kolendim a ostrym ohybim. Pfi zastaveni jednotky se vertikalni vedeni za uréitou dobu vyprazdni samospadem.

A\ VYSTRAHA

PFed spusténim stroje zajistéte fadné naplnéni skfiné motoru; zkontrolujte, zda vypoustéci potrubi nezplsobi Uplné
vyprazdnéni motoru.

Z tohoto diivodu je nutné zohlednit proménlivou viskozitu tekutin, tekutiny o vysSi viskozité se vyznacuji vy$Si odolnosti vici sani
a proudi rychleji. U mobilnich aplikaci je obzvlast dulezité usporadani nadrze. Odstredivé sily pfi priitoku v ohybech a setrvaéné
ucinky pfi zrychlovani nebo brzdéni ovliviiuji sklon povrchu kapaliny. Pfi poklesu hladiny kapaliny v nadrzi je tfeba tyto ucinky

zohlednit. Obecné a pro vSechny instalacni polohy a orientace instalace je maximalni tlak ve skfini motoru 1,5 baru [21,75 psi].
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6.6 MONTAZ ELEKTROMOTORU

Tento navod k instalaci a udrzbé je uréen pouze pro zvedaci navijaky, jejichz hlavni motor je tvofen hydraulickymi rotaénimi pohony;
v pfipadé jinych typd motord je nutné se poradit s Utvarem technického servisu spole¢nosti Dana Motion Systems Italia srl .

6.7 PRIPOJENI
6.7.1 ZAPOJENi HYDRAULIKY

- .
l Chl
A VYSTRAHA

Vénujte pozornost jednotlivym plocham, povrchiim a mazivu: mohou byt velmi horké.
Pozor na vypousténi kapalin.
Radné utahnéte spojovaci prvky a hydraulické spoje a pripojky. Budte opatrni, aby se neposkodily hydraulické hadice.

)

Navijak musi byt pfipojen k hydraulickému obvodu pomoci tfi hadic pfipojenych k vstupim V1, V2 (pfipojky napajeni) a DR
(odpadni vétev). Musi byt pfipojen i vypoustéci ventil redukéniho tlaku, je-li k dispozici. Je nutné se fidit ozna¢enim pfipojek uve-
denym v nasledujicich diagramech, aby se zajistilo dodrzeni sméru otaceni dle kodu 01-02 (rozméry a specifikace pfipojek pro
potrubi k hydromotoru jsou uvedeny v technickém listu pro jednotliva provedeni navijaku).

PFi pohledu na stroj ze strany motoru oznaeni 01 znamena zvedani ve sméru hodinovych ruci¢ek, 02 znamena zvedani proti
sméru hodinovych rucicek.

Otaceni bubnu ve sméru zvedani

Otaceni 01: ve sméru hodinovych rucicek Otaceni 02: proti sméru hodinovych rucic¢ek

POZNAMKA:
Sipky oznaéuji SMER ZVEDANI.
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Vnitfni prmér potrubi musi byt vhodné dimenzovan tak, aby se zabranilo nezadoucim poklestim tlaku a zpétnému tlaku a na-
slednému narlstu tlaku v celém systému.

Doporucéené hydraulické schéma pro model Cargo

Na levé strané otac¢eni 01 ve sméru hodinovych rugicek s narlistem tlaku ve vétvi V1, na pravé strané proti sméru hodinovych
rucicek 02 s narlistem tlaku ve vétvi V2, oboji s externim motorem.

W

,_
)
]

1 - Jednoduchy brzdovy ventil

2 - Hydromotor

3 - Lamelova bezpecnostni brzda

4 - \/ybérovy ventil

5 - Rozvadéc s otevienou stfedovou polohou*
6 - Cerpadlo*

7 - Pojistny prepoustéci ventil*

8 - Filtr

9 - Nadrz*

POZNAMKA:
* Dily neposkytované spoleé¢nosti Dana Motion Systems Italia srl.
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Nize je znazornén obvod s dvojitym brzdovym ventilem, kod otaceni 00.
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Rada BWE-BWP se dodava také s vestavénym volitelnym motorem s axialnim pistem, se zdvihem ve sméru hodinovych rugisek
a proti sméru hodinovych rucicek, nize je znazornén pfiklad obvodu:

I . 1 i . | i _.'““
B — T |
| ~| | \\I | |
! (T 1<, i [ I‘;} I—-rj::n__'_ I | ! LOAD
=N | o I
Y S S —«%—\ I—-—_s—-—<;—-—-+J
V2 W1 DR V2 V1 DR
| I
X A B | A 3 I
AXall | AXH
PIIT | PIT I
|
e i\ 'F_J' o I :(L\l ’r_ld | i
b | [ u', _/ | S |'|‘
./ /'y" I ‘ |
| | |

A\ VYSTRAHA

VSechny prvky hydraulického obvodu navijaku musi byt vysoce kvalitni a vhodné k provozu pfi tlaku pfesahujicim maximalni
tlak uvedeny v technickych udajich pro jednotliva provedeni navijaku a dle popisu na typovém Stitku.

Pro hydraulicky obvod navijaku pouzijte potrubi a Sroubeni s vnitfnimi rozmeéry vhodné pro prutoky oleje dle tabulky uvedené
v technickém listu pro jednotliva provedeni navijaku.

K ovladani navijakl pouzijte tlakové rozdélovace s odpadnimi vétvemi V1-V2 v neutralni poloze (konfigurace H/otevieny obvod)
tak, aby se zabranilo nechténému uvolnéni bezpecnostni brzdy pusobenim pfipadného zbytkového hydraulického tlaku v po-
trubi, kdyz je navijak v klidu.

Ma-li rozvadéc vice prvkd, pfipojte navijak k poslednimu prvku nejblize k vystupni strané.

/N\VAROVANI

Béhem normalniho provozu navijaku se primarni bezpec¢nostni brzda plisobenim napajeciho tlaku hydromotoru automaticky
vypne. Po zastaveni motoru hydraulicky tlak poklesne na nulu, aktivuje se sada pfitlaCnych pruzin, ktera v kombinaci s brzdo-
vymi kotouci/lamelami vytvofi staticky brzdny moment.

Zbytkovy tlak brzdového pistu nesmi narlist nad dva (2) bary.

Pfi zvedani bfemene plsobiciho na lano navijaku se nikdy nesmi vyuzivat hydraulicky vyloznik jefabu, na kterém je navijak
nainstalovan. V takovém pfipadé nemusi byt pojistny pfepoustéci ventil schopen navijak chranit pfed nebezpecnym pretizenim.
Je pfisné zakazano manipulovat s pojistnym pfepoustécim ventilem.

Hydraulicky obvod musi byt spravné dimenzovan a k dispozici musi byt bezpecnostni zafizeni branici vzniku vzduchovych bu-
blin béhem ¢innosti.

Pfed prvnim spusténim stroje zkontrolujte tlak ve zpétném potrubi; k provedeni tohoto méfeni odpojte dvé hlavni trubky od ventilu
a spojte je s armaturou ve tvaru pismene T, ke které je upevnén manometr s max. rozsahem 50 bar(.
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UPOZORNENI

Naméfeny protitlak ve vétvich V1 a V2 (hlavni olejové kanaly) musi byt mezi 1 a 5 bary.

/A\VAROVANI

Hodnoty protitlaku nizsi nez 1 bar mohou zpUsobit nedostate¢né napajeni motoru, hodnoty vy$si nez 5 bar nebezpecéné snizuji
brzdnou kapacitu.

Doporuc¢eny hydraulicky diagram pro vertikalni prepravu osob (zvedani LoP)
Vedeni BWE-BWP se dodava také se sekundarni bubnovou brzdou (uréenou pouze k zatizeni LoP), mozny obvod zapojeni viz
nize:

i

3*73—<}T
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=)
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UPOZORNENI

Obvod LoP pro odbrzdéni sekundarni brzdy neni pfedmétem dodavky; jedna se o poZadavek na montazniho technika.

/A\VAROVANI

Sekundarni brzda LoP neni schopna odolavat plsobeni tlaku motoru, je nutné pouzit redukovany tlak.
Konkrétni informace naleznete v rozmérovém vykresu a v katalogu.

A NEBEZPECI

Sekundarni brzda LoP neni schopna odolavat plsobeni zatizeni od bfemene. V pfipadé zvedani bfemene o vy$Si hodnoté,
nez je parametr LoP SWL uvedeny na typovém Stitku, hrozi nebezpeci padu bfemene.
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6.7.2 PREVODOVY OLEJ

Navijak se obvykle dodava s pfedplnénym spravnym mnozZstvim mazaciho oleje (obvykle mineraini olej VG 150 dle normy ISO
3448), jak je uvedeno v technickém listu navijaku.

V pfipadé, Ze je navijak dodavan bez oleje, musi uzivatel pfed spusténim stroje zajistit spravné naplnéni predfiltrovanym olejem.
Ve standardni aplikaci je hladina oleje ve stfedové ose bubnu vztaZzena ke konecné pracovni poloze (viz pfislusny rozmérovy

vykres).

Prvni vyménu oleje je nutné provést pfed uplynutim 100 hodin provozu (zdb&hu). Poté je dany interval kazdych 500 hodin pro-
vozu navijaku. K ovladani, doplfiovani a vyméné oleje pouzivejte zatky uréené k tomuto ucelu, jak je uvedeno v technickém listu.
PFi kazdém takovém ukonu by se mély vyménit té€snici podloZky pod zatkami. Pfi vyméné oleje by se mély také vydcistit vnitini

plochy redukéniho pfevodu Gistici kapalinou vhodnou pro tento U¢el a doporu¢enou vyrobci maziv.
Koncovy uzivatel by mél kontrolovat hladinu maziva kazdych 20 dni, bez ohledu na pocet hodin provozu.

UPOZORNENI

PFi provozu navijaku pfi okolnich teplotach nad +40 °C doporucujeme pouzit mazivo s viskozitni tfidou VG 220, syntetické dle

ISO 3448.
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6.7.3 HYDRAULICKY OLEJ

Pfed pouzitim navijaku je nutné naplnit skfifi motoru. Je-li jiZ motor nainstalovan na svém misté, skFin Ize naplnit podle pokynu
na obrazku Montaz hydromotoru p. 57. Pfitom je dllezité vyhnout se znecisténi skfiné.

Bez ohledu na orientaci instalace je vhodné pfed montézi na misto €erpadlo naplnit pfedfiltrovanym olejem. Skfif je nutné plnit
z kanalu odpadni vétve S1 nebo S2 pfedfiltrovanym olejem tfidy Cistoty 18/16/13 dle normy 1ISO4406. V tuto chvili musi byt
pfipojeny vSechny ostatni kanaly. Kanaly (pfipojky), které budou vyzadovany pozdéji, musi byt uzavieny pomoci zatek nebo
zpétnych ventill. Timto se zabrani vniknuti vzduchu do jednotky v pfipadé zmény orientace instalace. Je-li Cerpadlo instalovano
pod Urovni minimalni hladiny oleje, vypoustéci potrubi je dllezité otevfit az po naplnéni nadrze (nebo kdyz je ¢erpadlo pod hla-
dinou).

/A\VAROVANI

V brzdovém potrubi nesmi byt vzduch, mohl by zplsobit nespravnou funkénost brzdy.

UPOZORNENI

Lamelova (vicekotou€ova) brzda neni navrzena pro dynamické brzdéni.

6.7.4 ELEKTRICKE ZAPOJENI

UPOZORNENI

Elektrické pfipojeni navijaku musi byt v souladu s normou EN 60204-32.
Montazni technik by mél pogitat s ochranou pfed moznymi mechanickymi riziky u v§ech elektrickych spoju a pfipojek.
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6.8 MONTAZ LANA NA BUBEN

> @ &>
> @ =
@

UPOZORNENI

Navijak se obvykle dodava s lanem oddé&lenym od bubnu.
Montaz lana musi zajistit provozovatel nebo kvalifikovany technik podle pokynt vyrobce lana po uvedeni navijaku do
zku$ebniho provozu Provozni zkousky p. 75.

/A\VAROVANI

Zkontrolujte funkénost nouzového vypinace. K dispozici musi byt kvalifikovany pracovnik pfipraveny navijak vypnout v pfipadé
zamotani nebo jinych necekanych situaci, které by mohly zranit pracovniky obsluhy v blizkosti lana.

Montaz lana se provadi podle pfedpist dodavatele lana. Nemontujte lano jiného priméru, nez je uvedeno na typovém §titku nebo

v rozmérovém vykrese navijaku.

1 - Pred instalaci zkontrolujte neporuSenost konce lana;

2 - Konec lana vlozte zevnitf bubnu pfes Stérbinu lana v pfirubé& bubnu a poté do koncovek;

3 - Zkontrolujte koncovky lana, které mohly byt dodany pfedem na bubnu nebo v boéni skfini, a umistéte je spravnym zptisobem
podle konecné aplikace a pfislusného smyslu otaceni;

4 - Délka lana D vychazejiciho z posledni koncovky musi byt alespor dvojnasobek priméru lana;

5 - Utdhnéte na pozadovany kroutici moment podle tabulky (Ustaveni p. 53) nebo podle Udaji v rozmérovém vykrese.
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/\VAROVANI

PFi upevriovani lana budte opatrni, pozor na nebezpeci pfimacknuti prstu.
Pfi ota€eni bubnu udrzujte bezpeény odstup.

Lano musi byt pevné ukotveno a spravné napnuto.
Upinaci Srouby lana nesmi pfesahovat pfes pfirubu bubnu. Pokud k tomu dojde, Srouby zkratte, aby nedo$lo k poSkozeni lana.

/ NOT
(jé'm)EPTABLE

A\ VYSTRAHA

S volnym koncem lana manipulujte pomoci vhodnych ochrannych prvkl a zafizeni. Dodrzovanim uvedenych pokynu je nutné
zajistit, aby nedoslo k opotfebeni/poskozeni lana.

/\VAROVANI

Veskeré ukony je nutné provadét s vypnutym navijakem: pfi otaceni bubnu pro ucely polohovani postupujte opatrné.

V souladu se smérnici o strojnim zafizeni 2006/42 CE vzdy udrzujte na bubnu navinuté minimalné tfi (3) zavity lana tak aby byla
zajisténa bezpecna unosnost navijaku. Samotné pfipevnéni konce lana nestaci k udrzeni zatizeni navijaku.

/\VAROVANI

Neni-li vyrobcem zajisténa regulace minimalni kapacity lana, jedna se o pozadavek na finalniho montazniho technika.
Stroj musi byt vybaven fidicim systémem pro minimalni kapacitu lana.

Nikdy nemontujte ani neinstalujte lano jiného priméru, nez je pfedepsano v rozmérovém vykrese nebo na typovém Stitku, aby
se zajistilo spravné upevnéni lanovych koncovek a nedochazelo k pfipadnym bezpeénostnim problémim (napf. odpojeni lana
od bubnu).

Nikdy nemontujte ani neinstalujte delSi lano, nez je pfedepsano v rozmérovém vykrese nebo na typovém §titku, aby se zabranilo
pfesahu lana pres pfiruby bubnu a nedochazelo k pfipadnym bezpe€nostnim problémdm (napf. pfetrzeni lana).

Prvni zavit lana na bubnu musi byt proveden tak, aby lano bylo dokonale kompaktni a nevznikaly mezery mezi navinutymi zavity.

Bé&hem prvniho navijeni udrzujte lano v tahu v souladu s normou ISO 4309. Pokud se lano zaklini nebo prekfizi pod zatizenim
mezi nekompaktnimi podkladnimi zavity, mdze se snadno poskodit.

UPOZORNENI

Montazni technik by mél pouzivat a instalovat vhodné zvedaci pfislusenstvi odpovidajici maximalni zvedaci kapacité navijaku.
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6.8.1 UHEL VYCHYLENI

Uhel vychyleni je thel tvofeny osou lana a plochou prochézejici pomyslnou drahou Femenice. Remenice musi byt nasmérovana
tak, aby se co nejvice minimalizoval vstupni uhel, a to od nulového uhlu, kdyZ je lano uprostfed bubnu, az po maximum, kdyz je
blizko jedné z obou pfirub.

!
l
/
/
1
ST
|
I}
)
1

Pokud se lano naviji na bubny bez drazek nebo v nékolika vrstvach, uhel vychyleni a nesmi pfekrocit 1°30', aby se zabranilo
nepravidelnému navijeni lana na buben. Pokud uhel tuto hodnotu pfesahne, mél by se pouzit lanovod. Pokud se lano naviji na
drazkovany buben, nemél by uhel vychyleni y nikdy pfesahnout 4°.
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UPOZORNENI

Z praktickych dlvod nemusi byt konstrukéni vykresy nékterych jefabl a zvedaciho zafizeni v souladu s témito pokyny
(doporucené hodnoty). Toto miiZze mit dopad na Zivotnost lana, které se proto musi kontrolovat ¢astéji.

Prvni kladka lana musi byt fadné vystfedéna s bubnem. Aby bylo mozné lano spravné navijet, lano musi buben opoustét pod
dostate¢né nizkym uhlem nabéhu. V nasledujici tabulce jsou uvedeny minimalni a maximalni uhly nabéhu pro hladké a
draZkované bubny. V pfipadé vySSiho Uhlu ndb&hu dochazi k nadmérnému opotiebeni, hluénosti a nespravnému navijeni.
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6.8.2 OCELOVE LANO
PFi pouziti ocelového lana se fidte pokyny jeho vyrobce. Plati povinnost dodrZzovat minimalné nasledujici pokyny:
1 - Cistit kartaéem nebo parou tak, aby se z povrchu ocelového lana odstranily negistoty, kamenny prach nebo cizi material;

2 - Lano promazte pomoci vysoce visk6znich olejd nebo lehkych tukl obsahujicich adhezivni aditiva spolu s grafitem, sulfidem
molybdenicitym nebo tripolyfosfatem sodnym;

3 - Mazivo nanasejte Stétcem, macenim nebo sprejem tydné nebo Castéji, v zavislosti na naro€nosti provozu.

/\VAROVANI

Pfed provozem navijaku vzdy zkontrolujte neporusenost lana. Dojde-li ke ,slisovani“ stavajiciho lana nebo zlomeni jeho
pramenu je nutné provést montaz nového lana.

6.8.3 TRMEN A HAK

PFi pouziti tfrmene a haku se Fidte pokyny vyrobce. Plati povinnost dodrZzovat minimalné nasledujici pokyny:

1 - Cistit kartadem nebo parou tak, aby se z povrchu pfislugenstvi lana odstranily negistoty, kamenny prach nebo cizi material;
2 - Jsou-li v prisluSenstvi lana Srouby nebo matice, zkontrolujte utahovaci moment.

/\VAROVANI

Pfed provozem navijaku vzdy zkontrolujte neporuSenost tfrmene a haku. V pfipadé poSkozeni nebo koroze stavajiciho
prisluSenstvi lana je nutné provést montaz nového pfisluSenstvi.
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6.9 NASTAVENiI DOPLNKU

(I )|

VSechny voliteIné doplfiky jsou pfedinstalovany na stroji; to neznamena, ze jiz byly spole¢nosti DANA i pfednastaveny.

V zajmu spravného pochopeni zplsobu dodani a jejich spravného nastaveni na finalnim stroji je nutné se seznamit s nasledu-
jicimi pokyny.

6.9.1 NASTAVENI PRITLACNEHO VALCE

/A VAROVANI

Pozor na pruziny pfitlaéného valce: nebezpecéi vyénivajicich pfedmétl a rozdrceni.

Pritlany valec je nainstalovan na stroji, pokud to bylo pozadovano v ramci procesu objednani. Nebyl-li dodan, povinnosti
montazniho technika je zamezit vyboceni lana z pfirub bubnu a naslednym nebezpe¢nym situacim.

UPOZORNENI

Pred jakymkoli ota¢enim bubnu, napfiklad pfi instalaci lana, musi vzdalenost pfitlaéného valce od bubnu odpovidat priméru
lana, nastaveni se provadi pomoci tahel (1). Tyto je nutné odstranit az po navinuti prvni vrstvy lana na buben.

Pozor: pouze prvni vrstvy, nikoliv druhé.

6.9.2 NASTAVENIi KONCOVYCH SPINACU MINIMALNi KAPACITY LANA: ELEKTRICKYCH A
HYDRAULICKYCH

Koncovy spina¢ minimalni kapacity lana je nainstalovan na stroji, pokud to bylo pozadovano v ramci procesu objednani. Nebyl-
li dodan, musi ho zajistit montazni technik.

Toto zafizeni mize byt dodavano s elektrickym hydraulickym mikrospinac¢em. V kazdém pfipadé je klikovy mechanismus pfed
dodanim prednastaven spole¢nosti DANA tak, aby se valec dotykal bubnu. Montazni technik je povinen fadné zkontrolovat
spravnost nastaveni v dobé kazdého servisniho intervalu udrzby nebo pfi prvni instalaci a pfipojeni signalu v koneéné aplikaci.

Postup nastaveni mechanismu je nasleduijici:

1 - Uvolnéte dvé matice (1)

2 - Zkontrolujte, zda se valec (2) dotyka bubnu

3 - Nasadte Sroub (3) a zaroveri zkontrolujte, zda je aktivovano tladitko (4) a zda pfed kontaktem se samotnym mikrospinatem
je stale k dispozici urg¢ita vile

4 - Nékolikanasobnym nadzvednutim a pusténim valce fadné zkontrolujte spravnost ustaveni, valec by pokazdé mél aktivovat
tlacitko

5 - Matice (1) utahnéte na pfedepsany moment, aby se pozdéji neuvolnily.

6 - Samosvorna matice (6) Cepu paky musi byt nasazena k podpére, nesmi vSak branit volnému otaceni paky

7 - Pfipadné opotfebovany valec (7) vymérite.
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UPOZORNENI

Aby se zabranilo Uplnému odvinuti lana z bubnu, na bubnu musi vzdy zGstat minimalné 3 (tfi) zavity vinuti. Koncové spinace
jsou povinné prvky u zvedacich aplikaci, montuji se vSak pouze na vyzadani: pokud nejsou dodany, musi je zajistit montazni
technik.

U rozméru velikosti BWE-BWP Ize valec tohoto zafizeni namontovat vlevo nebo vpravo od paky. Pfi objednani jako ndhradni
dily budou dodany ve standardni poloze. Musi-li se valec pfemistit za u¢elem zajisténi pozadavku minimalniho vinuti na druhou
stranu paky, postupujte podle nasledujicich kroku:

1 - Uvolnéte Sroub (5) a matici (6)

2 - Provedte vzajemnou zameénu polohy valce (7) a jeho vnitfnich soucasti

3 - Davejte pozor, aby nedoSlo ke ztraté podlozky (8)

4 - Provedte zpétnou montaz vSech téchto dil(i na druhé strané paky

5 - Utahnéte Sroub (5) a matici (6) na pozadovany moment
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6.9.3 NASTAVENI FONICKEHO KOLA A BEZKONTAKTNIHO SNIMACE

Bylo-li to pozadovano ve fazi objednavky, na stroji jsou nainstalovany fonické kolo a bezkontaktni snimag; spravna vzdalenost
bezkontaktniho snimace od fénického kola je pfednastavena spole¢nosti DANA pfed dodanim. Montazni technik zajisti
elektrické pfipojeni k elektrickému ovladacimu panelu stroje a integraci signalu.

Kontrola vzdalenosti bezkontaktniho snimace od fénického kola se provadi kdykoliv dle potfeby a v intervalech pravidelné
udrzby. Pfedepsana vzdalenost bezkontaktniho snimace od fonického kola je 2 a 6 mm.

UPOZORNENI

Nékolikanasobnym navinutim a Gplnym odvinutim lana z bubnu zkontrolujte, zda nastavené parametry odpovidaji minimaini a
maximalni kapacité lana.

6.9.4 NASTAVENIi ROTACNIHO ELEKTRICKEHO KONCOVEHO SPINACE MIN./MAX.

Rotacni elektricky koncovy spina¢ min./max. je nainstalovan na stroji, je-li to poZadovano ve fazi objednéni. Neni-li dodan, zajisti
montazni technik.

Toto zafizeni je dodavano s elektrickymi mikrospinaci, a vatkové mechanismy NEJSOU prednastaveny spolecnosti DANA.
Montazni technik je povinen zajistit spravné nastaveni pro obé vacky podle poZzadované minimalni a maximalni kapacity lana a
kdykoli v pfipadé potfeby udrzby fadné zkontrolovat.

UPOZORNENI

Aby se zabranilo Uplnému odvinuti lana z bubnu, na bubnu musi vzdy zustat minimalné 3 (tfi) zavity vinuti. Koncové spinace
jsou povinné prvky u zvedacich aplikaci, montuji se vS§ak pouze na vyzadani: pokud nejsou dodany, musi je zajistit montazni
technik.

Instalace koncového spinace musi byt provedena odbornym a vySkolenym personalem. Zapojeni je nutné provést podle aktual-
nich pokynu. PFed instalaci a udrzbou koncového spinace musi byt hlavni strojni zafizeni vypnuto.

Informace o nastaveni rotacniho elektrického koncového spinace ,min./max.“ naleznete v pfisluSném navodu pfilozeném ke
stroji.

UPOZORNENI

Nékolikanasobnym navinutim a Uplnym odvinutim lana z bubnu zkontrolujte, zda nastavené parametry odpovidaji minimaini a
maximalni kapacité lana.
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6.9.5 NASTAVENi ROTACNIHO HYDRAULICKEHO KONCOVEHO SPINACE MIN/MAX

Rotaéni hydraulicky koncovy spina¢ ,min./max.” je nainstalovan na stroji, je-li to poZadovano ve fazi objednani. Neni-li dodan,
zajisti jej montazni technik.

Toto zafizeni je dodavano s hydraulickymi ventily, a vackové mechanismy NEJSOU pfednastaveny spole¢nosti DANA. Montéazni
technik musi nastavit spravna nastaveni pro obé vacky podle poZadované minimalni a maximalni kapacity lana a kdykoli v
pfipadé potfeby udrzby fadné zkontrolovat.

UPOZORNENI

Aby se zabranilo Uplnému odvinuti lana z bubnu, na bubnu musi vzdy zustat minimalné 3 (tfi) zavity vinuti. Koncové spinace
jsou povinné prvky u zvedacich aplikaci, montuji se vS§ak pouze na vyzadani: pokud nejsou dodany, musi je zajistit montazni
technik.

Informace o nastaveni rotaniho hydraulického koncového spinace ,min./max.“ naleznete v pfislusném navodu pfilozeném ke
stroji.

/A VAROVANI

Nastaveni neprovadéjte se zavéSenym bfemenem.
Sefizovaci Sroub nepouzivejte ke stlaGeni pfikazovych tlacitek b&éhem fazi sefizeni.
Neprovadéjte nastaveni bez uvolnéni dvou upevnovacich Sroubl vacky.

UPOZORNENI

Nékolikanasobnym navinutim a Gplnym odvinutim lana z bubnu zkontrolujte, zda nastavené parametry odpovidaji minimaini a
maximalni kapacité lana.

6.9.6 NASTAVENI KODERU (POLOHA A OTACKY)

UPOZORNENI

Aby se zabranilo Uplnému odvinuti lana z bubnu, na bubnu musi vzdy zustat minimalné 3 (tfi) zavity vinuti. Koncové spinace
jsou povinné prvky u zvedacich aplikaci, montuji se vS§ak pouze na vyzadani: pokud nejsou dodany, musi je zajistit montazni
technik.

Kodér se na stroj instaluje na vyzadani.
Montazni technik zajisti provedeni elektrického pfipojeni k elektrickému ovladacimu panelu stroje a integraci signalu. Na stroji
se Zadné nastaveni nevyZaduje.

UPOZORNENI

Nékolikanasobnym navinutim a Uplnym odvinutim lana z bubnu zkontrolujte, zda nastavené parametry odpovidaji minimaini a
maximalni kapacité lana.
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6.9.7 NASTAVENi SNIMACE MOMENTU

Snima& momentu se instaluje na stroj na vyZadani. Toto zafizeni je pfed dodanim pfednastaveno spoleénosti DANA.
Montazni technik zajisti provedeni elektrického pfipojeni k elektrickému ovladacimu panelu stroje a integraci signalu.

UPOZORNENI

U zvedacich aplikaci s vahou bfemene nad 1000 kg nebo 40000 N-m je povinnym prvkem omezovac zatiZeni, ktery musi in-
stalovat technik, snimac¢ to€ivého momentu se montuje pouze na vyZzadani.

Snima¢ momentu ma vestavéné vychozi nulové nastaveni (bez zatizeni); toto nastaveni Ize resetovat, aby bylo mozné lépe
sefidit stav ,naprazdno® pfi 4 mA. Tato hodnota se nastavuje niZze uvedenym postupem:

1 - Snima¢ momentu zapojte do série s kalibracnim pfistrojem.

2 - Lano nesmi byt napnuté

3 - Vypnéte a zapnéte napajeni systému

4 - Béhem prvnich 10 sekund po napajeni na dobu alespon 4 sekund stisknéte tlacitka ZERO a MAX, dokud nezacne blikat LED
kontrolka

5 - Stisknéte tlacitko ZERO na dobu 1 sekundy na kalibracnim pfistroji (LED kontrolka na chvili blikne s vySSi frekvenci)

6 - Vypnéte a zapnéte systém

7 - Odpojte kalibra¢ni pfistroj a znovu pfipojte systém pfimo ke snimaci momentu

8 - Zapnéte systém

9 - Nulové nastaveni snimace momentu je dokon&eno

U snimace momentu je vestavéno vychozi nastaveni odpovidajici 100% jmenovitého momentu zatizeni. Nastaveni hodnoty u
kone&ného stroje se provadi podle potfeby nize uvedenym postupem:

10 - Nadzvednéte maximalni zatizeni, na které je stroj nastaven jako 100% pretizeni
11 - Odectéte hodnotu mA udavanou snimac¢em TOR

12 - Tuto hodnotu je nutné nastavit v elektronice stroje jako maximalni signal, ktery mize navijak dosahnout

UPOZORNENI

Vyse uvedeny postup by se mél provadét s lanem v prvni vrstvé a uprostfed bubnu. Zajisti se tim optimalni stav snima¢e TOR.

UPOZORNENI

Maximalni hodnota zatizeni pfi zvedani musi byt mensi nebo rovna maximalni tazné sile uvedené na typovém Stitku pro
pfisluSnou vrstvu.

/A\VAROVANI

Neprovadéjte nastaveni s vy$Sim zatizenim, nez je uvedeno na typovém Stitku.
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A

UPOZORNENI

Pfed uvedenim stroje do provozu si peclivé prostudujte tento navod a ujistéte se, Ze rozumite jeho obsahu.

Vice informaci, upfesnéni nebo vysvétleni si vyzadejte u vyrobce.

Osoby odpovédné za provoz a udrzbu stroje musi mit specifické kompetence popsané v tomto navodu, jakoZ i psychologické a
fyzické schopnosti potfebné k pouzivani stroje.
Nasledujici odstavce obsahuji pokyny k uvedeni stroje do provozu.

UPOZORNENI

Pfed uvedenim stroje do provozu:
Zkontrolujte, zda byly veSkeré instalaéni ukony provedeny s pozitivnim vysledkem.
Zkontrolujte umisténi lanovych koncovek, smér drazky a pozadovany smysl otaceni bubnu.

Zkontrolujte, zda smysl otaceni motoru, orientace pretlakového ventilu a pfipojeni k elektrickému vedeni odpovidaji
pozadovanému sméru otaceni bubnu a schématu zapojeni rozvadéce.

Zkontrolujte fadné provedeni montaze a tésnost vSech hydraulickych spoju.
Zkontrolujte odvzdusnéni veSkerého hydraulického vedeni, zejména brzdového potrubi.
Zkontrolujte tésnost vSech matic a Sroubu.

Zkontrolujte soulad vlastnosti a parametr hydraulického obvodu s popisem v pFislu§ném odstavci. Zejména musi byt k dispo-
zici dostate€ny provozni tlak k uplnému otevieni brzdy a maximaini tlak v systému nesmi pfekroCit maximalni povoleny tlak na
brzdu a navijak.

/A VAROVANI

Pfed dal8im pokraCovanim v praci s navijakem zkontrolujte nasledujici:
Skute¢né hydraulické a elektrické parametry, zejména tlak, pratok, frekvence, napéti a proud napajeciho systému, musi byt
dostate¢né pro danou aplikaci a nesmi pfesahovat hodnoty uvedené na typovém Stitku navijaku nebo prfedepsané specifikace.

VeSkera bezpecnostni zafizeni, zejména brzda(y), brzdovy ventil, koncové spinace, musi byt Fadné nainstalovany a fadné
pfipojeny k napdjeni.
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7.1 PROVOZNi ZKOUSKY

LAY

UPOZORNENI

Veskeré informace tykajici se tlaku, pritoku oleje, Unosnosti a otacek jsou uvedeny v tabulkach technickych specifikaci
navijaka.

Pfed navinutim lana na instalovany navijak provedte nékolikaminutovy zkuSebni chod v obou smérech.

Poté provedte zkuSebni zdvihaci cyklus s nizkym zatizenim. Zkontrolujte spravnou funkci brzdy zastavenim bfemene béhem
pohybu nahoru. Spousténi bfemene dold musi probihat hladce, kontrolovatelné a bez trhavych pohyb(.

Navrhované testovaci cykly jsou popsany nize.

7.1.1 ZKOUSENi NAPRAZDNO (BEZ ZATIZENi)

1 - Spustte navijak bez zatiZzeni, pokud mozno pfi nizkych otackach. Vénujte pozornost pfipadné hlu¢nosti hlavniho pohonu, br-
zdy, pfevodovky a pfisluSenstvi.

2 - Nebude-li slySet nadmérny hluk, postupné zvySujte otacky na maximum.

3 - Po zastaveni navijaku by se méla brzda okamzité zabrzdit a zastavit otaceni bubnu.

4 - \Vy3e uvedeny postup opakujte pro opacny smysl otaceni.

5 - Spustte navijak v obou smérech po dobu nékolika minut a zkontrolujte, zda nedochazi k nadmérné hlu¢nosti nebo zahfivani
soucasti.

6 - Poté zkontrolujte hladiny vSech olejovych naplni a v pfipadé potfeby je upravte.

/A VAROVANI

Pfed pokracovanim se ujistéte, zda skutecné zatiZzeni navijaku nepfesahuje hodnotu uvedenou na typovém Stitku a v technické
specifikaci navijaku. Pokud se pro Ucely testovani nebo certifikace vyzaduje urcité pretizeni, pred pfekro€enim jmenovitych
hodnot uvedenych na typovém S§titku se vzdy poradte se spole¢nosti Dana Motion Systems ltalia srl.

/A VAROVANI

Dodrzujte pfipustny minimalni pratok oleje. Informace jsou uvedeny v pfehledech technickych specifikaci navijaku a v katalogu.
NizSi prutok oleje mize vést k vaznému poskozeni navijaku.

UPOZORNENI

Je-li na navijaku stale navinuté lano (testovani na brzdé a/nebo mimo finalni stroj), vénujte pozornost konci lana a/nebo jej
zajistéte tak, aby nedoslo k poSkozeni blizkych objektl nebo soucasti.
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7.1.2 ZATEZOVE ZKOUSENI

1 - Navijak provozujte (pokud mozno) pfi nizkych otackach a nadzvednéte biemeno do minimalni vysky. Poslechem kontrolujte
hlu€nost jednotlivych soucasti.

2 - Vypnéte navijak a provedte kontrolu brzdy. Bfemeno by se mélo okamzité zastavit a poté nesmi dochazet k Zzadnym
znamkam jeho prokluzovani ¢i posouvani. Pokud k tomu dojte, viz pokyny Odstranovani zavad p. 83.

3 - Snizte zatiZeni, znovu zastavte a zkontrolujte spravné fungovani brzdy.

4 - Je-li funk&nost spravna, biemeno nadzvednéte vysSe a po dobu nékolika minut vyzkouSejte €innost brzdy v obou smérech.
5 - Poslechem zkontrolujte pfipadny vyskyt nezadoucich zvuku jednotlivych sou&asti, v€etné jejich nadmérného zahfivani.

6 - VySe uvedeny postup opakujte pfi vysoké rychlosti a zkontrolujte hluénost, zahfivani a ¢innost brzdy.

7 - Béhem zkousky i poté pfi zatizeni zkontrolujte fadné dotazeni vSech Sroubovych spoju.

Je-li vSe ve vyhovujicim stavu, navijak je nyni pfipraven k normalnimu provozu.
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7.2 POUZiVANI

C00®O® AL A

Koncovy uzivatel odpovédny za stroj, na kterém bude navijak nainstalovan, musi byt nalezité vyskolen a musi rozumét infor-
macim obsazenym v tomto navodu.

Stroj se pouziva ke zvedani bfemen a/nebo osob.

Zvedani bfemen a osob se musi provadét pomoci zafizeni vhodnych ke zvedani nakladu, ktera obvykle nejsou dodavana s na-
vijakem (hakem).

Pro zvedani osob je montazni technik povinen pro toto zafizeni (ploSinu) zajistit zadrzovaci systém: bfemeno (ploSina+osoby)
nesmi pfekro€it Unosnost navijaku danou parametrem LoP (Lifting of Personnel), ktery je vyryt na desce.

UPOZORNENI

Koncovy uzivatel je povinen respektovat vSechny informace tykajici se vhodného pouziti v tomto navodu.

A\ VYSTRAHA

Lano musi byt vzdy napnuté tak, aby se zabranilo nespravnému navijeni nebo odvijeni z bubnu.

Pfed pouzitim navijaku zkontrolujte, zda podminky prostfedi nemohou vytvaret zdroje nebezpeci ve vztahu k bezpecnosti stroje
a obsluhy (napf. dést, vitr apod.).

/A\VAROVANI

Koncovy uzivatel musi omezit rychlost lana béhem pocatecni faze zvedani i béhem konec¢né faze vykladky.

Pfed pouzitim navijaku je nutné se uijistit, zda je lano v bezvadném stavu. Je-li lano rozdrcené nebo roztfepené, okamzité jej
vyménite.

Vyvarujte se nadmérnému pouzivani impulsniho ovladani, abyste zabranili poSkozeni navijaku/stroje.

Kolem bubnu je nutné ponechat alesponi tfi (3) zavity vinuti lana.

A NEBEZPECI

Bo¢ni pohyby pfi manipulaci s bfemenem jsou zakazany, nebot mohou pfedstavovat nebezpeéi pro osoby a/nebo objekty v
blizkosti stroje a bfemene (ztrata kontroly nad bfemenem pfi nahlém uvolnéni).

Je zakazano taZeni a nakladani v bo&nim sméru.

Zvedani zablokovanych nebo pfekazkou zatizenych bfemen je zakazano (poSkozeni stroje a nahlé uvolnéni bfemene se
ztratou kontroly)

Navijak nikdy nepouzivejte nad jeho maximalni nosnost.

Neocekavané pretrzeni napnutého lana nebo jakakoli porucha zpusobujici uvolnéni bfemene z haku bude mit za nasledek
obzvlasté nebezpeénou zpétnou reakci.

Z tohoto duvodu nikdy nestlijte v provoznim dosahu lana.

Lano béhem ¢innosti navijaku nikdy nevedte rukama.

Plati zakaz koufeni a manipulace s otevienym plamenem: nebezpeci pozaru v blizkosti navijaku

Béhem provozu chrarite pohyblivé ¢asti pfed nahodnym kontaktem pomoci pevnych, pohyblivych krytli nebo oznac¢enim
nebezpecnych zén napisy a symboly tak, aby byl uzivatel informovan o zbytkovych rizicich.

Zakaz koufeni a manipulace s otevienym plamenem: nebezpedi pozaru.
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8.1 PRACOVNICI UDRZBY

Pracovnici obsluhy odpovédni za Gdrzbu jsou povinni zuc¢astnit se vyuky a praktického vycviku, jak je podrobné popsano nize:
« Skoleni v u€ebné a praktické Skoleni tykajici se veSkerého strojniho vybaveni;

+ Skoleni v u€ebné a praktické Skoleni zajiStované vyrobcem a tykajici se zafizeni, na kterém je navijak nainstalovan a ke kte-
rému je pfipojen.

8.2 BEZPECNOST BEHEM UDRZBY

PFi provadéni udrzby je mechanik udrzby povinen pouzivat vhodné osobni ochranné prostfedky, zejména:
« ochrannou pracovni obuv

» ochranné rukavice

+ schvalené ochranné obleceni

1 - Udrzbu stroje smi provadét pouze kvalifikovany a vyslovné povéreny personal. Veskeré udrzbaiské prace musi byt
provadény pod dohledem mistra.

2 - Pred provadénim oprav nebo jakychkoli jinych praci na stroji vzdy upozornéte ostatni za¢astnéné pracovniky, co mate v umy-
slu.

3 - VeSkeré zasahy je nutné provadét se strojem zastavenym a izolovanym od pfivodu energie.

4 - P¥i provadéni udrzbarskych praci s nevyhovujicim osvétlenim pouzivejte pfenosny osvétlovaci systém a vyhybejte se
zastinénym oblastem, které zabranuji nebo snizuji viditelnost v oblastech, kde se provadi zasah, nebo v okolnich oblastech.

5 - Nikdy nenoste prsteny, ndramkové hodinky, Sperky, volny nebo zavéSeny odév, jako jsou napf. kravaty, roztrhané odévy,
Saly, rozepnuté bundy nebo rozepnuté kombinézy, které by se mohly zachytit v pohyblivych ¢astech.

6 - Vyhnéte se praci ve vihkém prostfedi. Oblast ur€ena k provadéni udrzbarskych praci musi byt vzdy udrzovana v Gistoté a
suchu.

7 - Bez povoleni vyrobce na ramu nikdy neprovadéijte vrtani, fezani apod.

8 - V pfipadé& vymény pouzivejte pouze ORIGINALNI NAHRADNI DILY.

9 - Stroj a jeho okoli vZdy udrzujte v Cistoté.

/A\VAROVANI

Pfed zahajenim jakékoli udrzby:

se ujistéte, ze stroj neni pod zatizenim;

odpojte navijak od zdroju energie (elektrické, hydraulické);

pouzivejte OOP

fadné zkontrolujte, zda hydraulicky obvod neni pod tlakem a zda teplota kapaliny nepfesahuje 30 °C

PFed spusténim stroje zkontrolujte nasledujici:

vSechny ochranné kryty odstranéné béhem udrzby jsou spravné namontovany a v provozuschopném stavu;
vS8echny nahradni dily jsou spravné smontovany a zajiStény na misté;

ze stroje byly odstranény veskeré cizi pfedméty (utérky, naradi apod.).

Na stroji zasadné nepracujte s naradim, Cisticim zafizenim apod., je-li v ¢innosti.
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8.3 BEZNA UDRZBA

Navijak se dodavan s naplini mazaciho oleje (obvykle mineralni VG 150 dle 1ISO3448), jak je uvedeno v technickém listu navijaku.

Prvni vyménu oleje je nutné provést pfed dokon&enim 100 hodin provozu - obdobi zab&hu. Poté se kompletni vyména oleje na-

vijaku provadi kazdych 500 provoznich hodin.

Za béznou udrzbu, véetné nasledujicich tkoll, odpovida provozovatel:

* Vymeéna oleje redukéniho prevodu dle pokynt po nejvy$e 100 hodinach provozu (v zabéhu) nebo po prvnich dvou letech od
instalace. Bez ohledu na typ prace, pro kterou je navijak pouzivan, pravidelné kontrolujte stav a hladinu maziva a v pfipadé
potfeby jej doplrite.

* Vyména oleje v hydraulickém obvodu dle pokyn( v navodu k instalaci a udrzbé finalniho stroje. Prvni vyménu hydraulického
oleje se doporuCuje provést po pfiblizné 500 provoznich hodinach, filtrani vloZku je nutné vyménit poprvé po 50 hodinach
pro pfedbé&zné Cisténi obvodu a poté kazdych 500 hodin; nasledné& hydraulicky olej ménite kazdych 2000 hodin. Jakmile uka-
zatel zaneseni filtru signalizuje nadmérné zaneseni filtrani viozky nebo pracuje-li systém v silné znecisténém prostfedi, tyto
intervaly by se meély pfimérené zkratit.

» Spole¢nost Dana Motion Systems ltalia srl uzivatelim neumozniuje otevieni hydromotoru ani jakékoliv prace na bezpecénostni
brzdé (zbytkové riziko). Spole¢nost Dana Motion Systems Italia srl uzivatelim neumozriuje otevieni redukéniho zafizeni z ja-
kéhokoli divodu, s vyjimkou bézné udrzby.

*  Po 1000 hodinach provozu navijaku je nutny Uplny servis bezpecnostni brzdy. Tyto prace musi provadét spole¢nost Dana
Motion Systems lItalia srl nebo autorizované servisni stfedisko.

* Po kazdém pouziti nouzové brzdy je nutné brzdu zkontrolovat.

8.3.1 HARMONOGRAM UDRZBY

V dalSim textu jsou uvedeny doporuc€ené intervaly a souvisejici Ukony a operace, které by mohly byt s vyhodou vyuZitelné. Pfed
témito doporuc¢enimi by mély mit vzdy pfednost osobni nebo firemni zkuSenosti pracovnikd provadéjicich kontroly a udrzbu,
nebot jejich Eetnost zavisi na zavaznosti pouziti aplikace a méla by se odpovidajicim zpusobem pfizpUsobit.

Operace Cetnost
8 hodin 250 hodin 500 hodin 1000 hodin | Kapitola v navodu
Kontrola lana X
Kontrola hladiny oleje a doplnéni X
Mazani lana X
Kontrola tésnosti Sroub(, hydraulickych a elektrickych spoju X
Mazani a domazavani vSech pohyblivych Easti X
VVyména prevodového oleje navijaku x*
Vymeéna filtru hydraulického oleje X
Vyména hydraulického oleje X
Vyména brzdovych komponentu X
* Prvni vyména po 100 provoznich hodinach a nasledné po 500 hodinach nebo po 2 letech, podle toho, co nastane dfive.

8.4 CISTENI

UPOZORNENI

Cisténi se provadi u stroje odpojeného od v&ech zdrojli energie.
Stroj ani jeho soucasti nikdy necistéte rozpoustédly, Ziravymi kapalinami ani abrazivnimi pfedméty.

Pokud se navijak pouziva v agresivnim prostfedi s obsahem hrubych znecistujicich ¢astic nebo velmi jemného prachu, navijak
umyjte vodou a vhodnymi tekutinami, aby se zabranilo usazovani negistot a poskozeni dllezZitych soucéasti, jako jsou napf. matice
a Srouby, krouzky nebo podlozky.

Udrzbu naplanujte spravné, aby se zabranilo nadmérnému opotfebeni navijaku (viz Harmonogram Gdrzby p. 79)
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8.5 PRAVIDELNA UDRZBA
8.5.1 BEZPECNOSTNi OPATRENI

Pozadavky na posouzeni a hlageni mozného poskozeni v pfipadé provadéni nespravnych postupl a operaci jsou stanoveny
pfislusnou normou.

* rozdrceni koncetin v pfipadé neodpojeni stroje od napajeni;

* vymrsténi pfedmétu (pruziny);

« vymrsténi predmétd a rozdrceni pruzinou bezpecnostni brzdy;

« vystfik tekutiny;

» propichnuti v pfipadé poskozeni lanovych kabeld;

» zachyceni lanem;

* rozdrceni hornich a dolnich koncetin v pfipadé demontaze podsestav bez jejich ukotveni;

+ popaleniny, poSkozeni kiize nebo oci pfi demontazi hydraulickych sou¢asti bez vyckani do vychladnuti soucasti a/nebo oleje.

8.5.2 VYMENA / DOPLNOVANI MAZIV

A\ VYSTRAHA

Odstrante veskery olej z redukéniho pfevodu a ulozte jej do pFisluSnych nadob pfipravenych k pfedani do autorizovanych
stfedisek pro likvidaci odpadu v souladu s platnymi zakony.

Prvni vyménu maziva je nutné provést nejpozdé&ji do 100 pracovnich hodin od zdb&hu. Za normalnich okolnich podminek se
vyména maziva provadi kazdych 500 provoznich hodin. Doporuéena maziva naleznete v dokumentaci Pfevodovy olej p. 63 nebo
v katalogu navijaku.

PFi kazdé kontrole spojeni s odSroubovanim zatky vzdy vyménte i tésnéni pod zatkou.

Mazivo doporu€ujeme vyménit za tepla, aby se zabranilo tvorbé kalu. Pfi vyméné oleje se doporucuje umyt redukéni prevod
vhodnou kapalinou v souladu s pokyny vyrobce maziva.

Bez ohledu na typ prace pravidelné kontrolujte navijak, stav a uroveri maziva, a doplrite dle potfeby.

8.5.3 ODVZDUSNOVACI ZATKY

Modely fady BWE-BWP nejsou standardné vybaveny odvzdu$novacimi zatkami. V naro¢nych aplikacich, kdy je okolni teplota
po dobu delSi nez 60% Casu vyssi nez +35 °C nebo pokud doba klidového stavu neni dostacujici k vychladnuti oleje, se
doporucuje instalace odvzdusnovaci zatky.

Odvzdu$novaci zatka se instaluje ve vy3Si pozici vzhledem k instalaci navijaku na findlnim stroji, viz Ustaveni p. 53.

V pfipadé, Ze aplikace vyZaduje odvzdu$novaci zatku, postupujte podle nasledujicich pokyn(.

PFi kazdé vyméné nebo doplfiovani maziva zatlacte vnitini ¢asti zatky kolikem az do prekonani odporu tlaéné pruziny na uza-
viraci membrané (max. 0,1 - 0,2 kg); pfipadné prekazky vyfoukejte stlacéenym vzduchem (max. 0,5 bar) z vnitfni strany smérem
na vnéjsi stranu zatky.

A\ VYSTRAHA

K zamezeni zaneseni zatky se z preventivnich divodu tato operace doporucuje provadét pravidelné bez ohledu na to, zda se
provadi vyména oleje &i nikoliv.
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8.5.4 PLNENi OLEJE

PFi pInéni oleje postupuijte podle nasledujicich pokynu:

*  Vyjméte zétkuO a plnici zatku/olejoznak Q
» Navijak mGze obsahovat malé mnozstvi ochranného oleje. Odstrarite jej otevienim vypoustéci zatky .

» Poté vypoustéci zatku nasadte zpét .
» Navijak naplrite olejem pomoci Cerpadla pfes jednu ze dvou zatek O . Navijak plite tak dlouho, dokud olej nevytéka z pro-

tilehlé zatky Q . Mnozstvi oleje je uvedeno v rozmérovém vykrese nebo v katalogu.

» Demontujte Cerpadlo a uzavrete vSechny zatky.

=;E

@n

L X )@

V zavislosti na kone¢né montazni poloze navijaku se odpovidajicim zplsobem méni poloha konektord. Dostupné pozice jsou
znazornény vyse a zavisi na velikosti navijaku.

8.5.5 DOPORUCENA MAZIVA

Prvni olejova napln je mineralni VG 150 dle ISO 3448, neni-li pozadovano jinak. Pfi vyméné oleje je nutné pouzit podobny a
kompatibilni olej.

8.5.6 DOPORUCENA UDRZBA LANA

Udrzbu lana je nutné provadét v souladu s normou ISO 4309.

8.5.7 DOPORUCENA UDRZBA BEZPECNOSTNIHO SYSTEMU

Montazni technik je povinen zajistit pravidelné a v€asné kontroly v zavislosti na aplikaci a ¢etnosti pouziti.
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8.6 MIMORADNA UDRZBA

Mimofadnou udrzbu obecné provadéji kvalifikovani technici vyrobce nebo jim povéfené osoby.

/\VAROVANI

Spole¢nost Dana Motion Systems lItalia srl uzivatelim zakazuje otevirat hydromotor nebo pracovat na systému bezpecénostni
brzdy.

Spole¢nost Dana Motion Systems ltalia srl uZivatelim zakazuje otevirat redukéni zatizeni pro jakoukoli ¢innost kromé
doporucené bézné udrzby.

Po 1000 provoznich hodinach navijaku je nutné provést generalni opravu systému bezpecnostni brzdy.

Tuto operaci musi provést technické servisni stfedisko spole¢nosti Dana Motion Systems Italia srl nebo autorizované servisni
stfedisko.
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8.7 ODSTRANOVANIi ZAVAD

UDRZBA

A\ VYSTRAHA

pokud existuje.

Pokud problém nelze vyfesit, kontaktujte spolecnost Dana Motion Systems Italia srl.

Pokud navijak nepracuje spravné, nahlédnéte do prehledu odstranovani zavad a feSeni problému a vyhledejte pfi€inu a feseni,

Hydraulicky navijak

Hydraulicky obvod je hluény

Obvod je zavzdusnén

Provedte odvzdusnéni

Problém

Pricina

Reseni

Hlu€nost béhem zvedani naprazdno a navijak
se neotaci hladce

Nedostateény pratok oleje v obvodu

Provadéjte zkuSebni provoz se zvysujicim se
zatizenim, dokud se navijak neotaci hladce a
hluénost neustoupi. V opaéném pfipadé
zvyste pratok oleje v hydraulickém okruhu. Po-
kud problém pretrvava, kontaktujte spole¢nost
Dana Motion Systems ltalia srl.

Necistoty ve ventilu

Vyprazdnéte ventil a vycistéte jej vhodnymi
pfipravky. Zkontrolujte filtraéni vlozku v obvo-
du a v pfipadé potreby ji vyménte.

Hrozi pad klesajiciho bfemene

Ventil pro regulaci klesani bremene neni
spravné nainstalovan

Namontujte ventil do spravné polohy tak, jak je
znazornéno ve schématu hydraulického obvo-
du.

Zbytkovy tlak v signalnim vedeni brzdy v
dusledku nespravného hydraulického obvodu

Je nutné zajistit, aby na hydraulickou brzdu
nepusobil zadny nezadouci zbytkovy tlak, viz
Ustaveni p. 53.

Opotfebované nebo poskozené brzdové
kotouce

Lamelové brzdy: vymérite kompletni brzdovou
sestavu nebo kontaktujte spoleénost Dana
Motion Systems Italia srl.

Pretizeni

Zkontrolujte zatiZzeni a porovnejte jej s udaji na
typovém stitku nebo v technické dokumentaci

Bezpecnostni brzda se neodbrzdi

Bé&hem provozu zkontrolujte tlak v signalnim
vedeni brzdy, brzdovy ventil a soucasti brzdy.

Bfemeno nelze nadzvednout

Nedostate¢ny tlak v hydraulickém obvodu

Porovnejte hydraulickou tlakovou vétev s udaji
na typovém Stitku nebo v technické dokumen-
taci. Zkontrolujte spravnost kalibrace
prepoustéciho ventilu obvodu navijaku

Motor je poSkozen

Zaijistit opravu motoru s vyuzitim originalnich
nahradnich dild

Buben se neotaci pozadovanym smérem.

Nespravna montaz hydraulickych spoju

Obratit smér hydraul. zapojeni

PFili§ nizka hladina oleje

Zkontrolujte hladinu oleje, viz Pfevodovy olej
p. 63 a PInéni oleje p. 81.

Nadmeérna hluénost navijaku

Vnitfni porucha

Kontaktujte spole¢nost Dana Motion Systems
Italia srl.
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Hydraulicky obvod je hluény

Obvod je zavzdusnén

Provedte odvzdusnéni

Uniky maziva

Poskozena rotacni tésnéni

Vyménte rotacni t&ésnéni (navijaku i motoru)

Uvolnéni olejové zatky

Zatky utahnout.

PFilis vysoka hladina oleje

Postupuijte podle pokynd v Zapojeni hydrau-
liky p. 58.

Z divodu poskozeného tésnéni motoru se do
prevodovky dostal hydraulicky olej

Prevodovka: zkontrolujte, zda je uvnitf
pfevodovky smés pfevodového oleje s
hydraulickym olejem a/nebo zkontrolujte
tésnéni motoru

Starnuti tésnéni v disledku dlouhodobého
skladovani, nebo poskozené ¢i opotfebované
tésnéni

Kontaktujte spoleénost Dana Motion System
srl

Nebyly dosazeny jmenovité otacky

Nedostate¢ny prutok oleje

Zméfte pritok oleje ve vétvich motoru V1 a V2
a podle potfeby upravte.

Porucha motoru navijaku

Opravte nebo vymérite motor navijaku (viz
nize uvedeny seznam nahradnich dil()

PFi praci s navijakem bfemeno klesne o
nékolik centimetrli, nez jej navijak zvedne

Nespravné umisténi brzdového ventilu

Viz Zapojeni hydrauliky p. 58 a technicka do-
kumentace.

Nespravné umisténi brzdového ventilu

Kontaktujte spoleénost Dana Motion System
srl.

PFi zvedani nebo spousténi se zda, Ze brzda
pred Uplnym zastavenim prokluzuje

Nespravné umisténi brzdového ventilu

Viz Zapojeni hydrauliky p. 58 a technicka do-
kumentace.

/\VAROVANI

Prokluzovani lamelové brzdy je znamkou opotfebovanych lamel/kotouc¢li. Lamelova (vicekotou€ova) brzda neni navrzena pro
dynamické brzdéni. Opotfebeni brzdovych kotoucl je znamkou dynamického brzdéni a je vysledkem poruch pretlakového ven-

tilu nebo hydraulického systému.
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9 VYRAZENI|i Z PROVOZU

1 R
R [

9.1 DEMONTAZ A LIKVIDACE

Likvidaci a seSrotovani navijaku je nutné svéfit kvalifikovanému personalu.
Navijak musi byt pfepraven na vhodné misto k demontazi.

Pred provadénim prace vypustte vSechny kapaliny z redukéniho pfevodu a hydromotoru; skladujte je oddélené a ve vhodnych
nadobach.

Demontujte vSechny dily, pfi€emz zvlastni pozornost vénujte bezpecénostni brzdé.
Po zahajeni postupu vyfazovani z provozu znicte typovy Stitek.
Jednotlivé typy materialu rozdélte a uloZte tak, aby mohly byt pfedany do stfedisek pro likvidaci odpadu.

A\ VYSTRAHA

Ochrana Zzivotniho prostfedi

Odstrante veskery olej z redukéniho pfevodu a ulozte jej do pFisluSnych nadob pfipravenych k pfedani do autorizovanych
stfedisek pro likvidaci odpadu v souladu s platnymi zakony.

Veskeré recyklovatelné sou€asti znovu pouzijte.

A\ VYSTRAHA

Ochrana Zzivotniho prostfedi

Po rozdéleni soucasti stroje podle jednotlivych materialli je nutné zajistit likvidaci v autorizovanych stfediscich pro likvidaci
odpadu v souladu s pravnimi pfedpisy platnymi v zemi, kde je stroj pouzivan.

Odpady nelikvidujte v Zivotnim prostfedi.
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10 ZBYTKOVA RIZIKA
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Jednim z pozadavku na finalniho montazniho technika je posouzeni rizik souvisejicich se vzajemnym ruSenim (interferenci) mezi

témito dvéma stroji.

Finalni montazni technik zajisti moznost sledovani signalu pretizeni, je-li stroj vybaven snimacem pretizeni. Pokud tomu tak

neni, zajisti i samotny snimac pretizeni.

Finalni montazni technik instalaci krytd pro ochranu pohyblivych &asti.
Finalnimu montazni technik zaijisti instalaci kontrolniho zafizeni s udrzovanou ¢innosti.

Finalni montazni technik dale zajisti instalaci ovladaciho zafizeni zabranujiciho riskantnimu zrychleni nebo zpomaleni.

Finalni montazni technik zajisti zapojeni signalu minimalni kapacity lana, je-li stroj vybaven jednim z kontrolnich zafizeni mini-
malni kapacity lana. Jinak instalaci kontrolniho zafizeni minimalni kapacity lana v€etné jeho signalu zajisti finalni montazni tech-

nik.

Rizika

Popis nebezpecéné situace

Reseni

Prekroceni maximalniho zatizeni, pretrzeni a
prevraceni.

Obvykle stroj neni vybaven signalizaci maxi-
malni meze zatiZeni, nebot tato mezni hodno-
ta do zna¢né miry zavisi na typu pouzité
aplikace. P¥i instalaci zafizeni pro signalizaci
maximalniho zatiZzeni musi montazni technik
zohlednit podminky, za nichz se pfedpoklada
pouziti navijaku. Kromé toho je nutné zajistit
funkénost bezpecnostniho systému tak, aby
nemohlo dojit k pfevraceni vozidla, na kterém
je navijak nainstalovan, tj. k pfetiZeni stroje.
Dale je nutné provést veskeré pozadované
zkousky (maximalni zatizeni, pfevraceni).

Informace v navodu

Ztrata stability

Stroj musi byt fadné upevnén montaznim
technikem

Informace v navodu

Nebezpeci pfimacknuti béhem prepravy

Béhem prepravy, zvedani a manipulace mize
dojit k padu stroje. Kromé toho zkontrolujte
stav obalu a zda je opatfen popruhem

Navod k pouziti; je nutné zajistit Skoleni
pracovnikl obsluhy odpovédnych za dopravu,
zvedani a manipulaci. Provoz musi probihat
pfi nizké rychlosti tak, aby bylo zajisténo
vyvazené zatizeni. Zkontrolujte také, zda se
pouziva vhodny vazaci prostfedek (popruh).

Nespravny vybér lana. Lano nebylo
nespravné zablokovano

Lano musi byt voleno podle zatizeni a tfidy na-
vijaku a musi byt spravné upevnéno, jinak
muze dojit k padu bfemene

Informace v navodu

Rizika souvisejici s pohyblivymi dily
Nespravné nasazené nebo chybéjici ochran-
né kryty

Obsluha maze pfijit do styku s pohyblivymi dily

Informace v navodu tykajici se povinné insta-
lace ochranného krytu technikem (v pfipadé
nutnosti)

Pohyblivé soucasti pohonu

Nespravna montaz pohyblivych soucasti,
ktera muaze zpusobit poskozeni nebo nesprav-
nou funkci stroje

Informace v navodu k idrzbé. Interni montazni
schémata

Spatny vybér hydraulického oleje

Pouziti nevyhovuijiciho hydraulického oleje.
Nebezpedi vystfiku tekutin, prehfati

Informace v navodu. Pfehled oleju

Nespravna montaz/upevnéni hydraulického
obvodu

V dasledku nespravné montaze nebo
upevnéni hydraulického obvodu mize dojit k
poSkozeni hydromotoru a tim i navijaku

Navod k pouziti; hydraulicky systém a varovna
hlaseni

Extrémni teplota

Pouziti navijaku pfi jinych teplotach, nezZ pro
které byl navrzen, s rizikem poSkozeni mecha-
nickych soucasti a uniku tekutin

Navod k pouZiti: mezni hodnoty pouZiti navi-
jaku
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ZBYTKOVA RIZIKA

Rizika

Popis nebezpeéné situace

Reseni

Emise nebezpecnych materiall a latek

Béhem udrzby, doplfiovani a podobnych
Ukond s mazacim olejem se obsluha mize do-
stat do kontaktu s nebezpecnou latkou

Navod k pouziti: pouziti pfedepsanych rukavic

Nedodrzeni postupl udrzby a cisténi

Nevypnuti stroje pfed provadénim jakychkoli
operaci na stroji; demontaz pruzin
bezpecnostni brzdy -> vymrsténi pfedméta

Navod k pouziti: montazni technik je povinen
zajistit dodrzovani zde uvedenych postupl a
zpracovat pfipadné dodatky k navodu k final-
nimu stroji podle potfeby. Bezpe€nostni brzda
se nesmi rozebirat

A NEBEZPECI

Riziko pretrzeni v disledku zvedani blokovanych bfemen nebo pfedchoziho poskozeni.

V pfipadé zvedani blokovanych bfemen muze dojit k nahlému padu bfemene nebo k nadmérnému namahani s nebezpedim
poskozeni navijaku a majetku osob. Zvedani nebo zavéSovani zablokovanych bfemen nebo nakladu s jinym omezenim &i

prekazkami je zakdzano.
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11 NAHRADNI DILY

11.1 POSTUP OBJEDNAVANi NAHRADNICH DIiLU

Zakaznik je povinen nakupovat pouze originalni nahradni dily. Demontaz a zpétna montaz musi byt provadéna v souladu s
pokyny vyrobce.

OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

Pfi objednavani nahradnich dill od spolec¢nosti Dana Motion Systems Italia srl vZdy uvadéjte nasleduijici:

* Typ stroje

» Sériové Cislo stroje

+ Kaéd

* Pozice

* Popis

*  Mnozstvi

Dotazy a objednavky tykajici se nahradnich dill musi byt zaslany faxem nebo e-mailem na servisni stfedisko spole¢nosti Dana
Motion Systems ltalia srl, jak je popsano v odstavci Vybaleni p. 46 tohoto navodu.
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