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Wskazéwki dotyczace bezpieczenistwa Nasze
produkty zostaty skonstruowane zgodnie z aktualnym stanem
wiedzy technicznej i poddane szczegotowym testom.

Wiasciwosci produktéw podane

w naszych materiatach informacyj-
nych i potwierdzone przez nas na
piSmie zostaty przez nas doktad-
nie sprawdzone. Inne ustalenia
sg mozliwe, wymagaja jednakze
naszego pisemnego potwier-
dzenia.

Nasi klienci znajg wymagania,
jakie muszg spetia¢ produkty
GWB™. Wybér przez nas konkret-
nych produktéw i ich rozmiaréw
nalezy traktowac¢ jedynie jako zale-
cenie.

Klient jest zobowigzany do skon-
trolowania planéw i dokumentow
udostepnianych przez GWB.
Obowigzkiem klienta jest upewnie-
nie sie, ze dane produkty sag odpo-
wiednie do przewidzianego uzyt-
ku. Podczas uzytkowania, instala-
cji i konserwaciji oraz transportu
watéw przegubowych nalezy Sci-
Sle przestrzegaé ponizszych
wskazowek dot. bezpieczen-
stwa, aby unikna¢ obrazen ciata
i szk6d materialnych. Wiecej
informacji na temat bezpieczen-
stwa produktow podanych jest
w dalszej czesci niniejszej
publikaciji.

Obracajgce sie waty
przegubowe

e Obracajgce sie waty przegubo-
we sg zrodtem zagrozenia.

Moga one spowodowaé
pochwycenie odziezy, rekawic,
witosow, dioni itd., co moze
doprowadzi¢ do $mierci lub
powaznych obrazen.

e Nigdy nie wykonywac¢ zadnych
prac przy wtgczonym, nieosto-
nietym wale przegubowym; na
czas wykonywania prac przy
wytgczonym wale zapewnic,
aby doptyw energii elektrycznej
do napedu byt przerwany.

¢ Nieostonigte waty przegubowe
nalezy zabezpieczy¢ przez
zastosowanie odpowiednich
Srodkow ochronnych. Muszg
by¢ dostepne odpowiednie
urzadzenia zabezpieczajgce
(np. pataki lub kraty ochronne
itp.), ktore ochronig personel
przed powaznymi, a nawet
Smiertelnymi obrazeniami ciata
spowodowanymi przez ode-
rwane elementy w przypadku
uszkodzenia lub peknigcia
watu przegubowego.

Inne'wazne informacje dotyczg-
ce bezpieczenstwa

e Czynnosci instalacyjne, mon-
tazowe i konserwacyjne mogg
by¢ wykonywane tylko przez
odpowiednio wyksztatcony
i'wykwalifikowany personel,
zaznajomiony z trescig niniej-
szej instrukcji, ogélnymi zasa-

dami bezpieczenistwa oraz
odno$nymi przepisami prawa.
W Zadnym wypadku nie wolho
przekraczaé¢ podanych parame-
trébw eksploatacyjnych watow
przegubowych, takich jak np.
predkos¢, kat zgiecia, dtugosé
itd.

Bez uprzedniego uzyskania
naszej pisemnej zgody nie
wolno wprowadza¢ zadnych
zmian do watéw przegubo-
wych. Zmiany wprowadzone
bez naszej zgody moga stano-
wi¢ zrodto zagrozenia i prowa-
dza do utraty gwarancji.

Nie wolno zmienia¢ wyréwno-
wazenia watu przegubowego.
Niewywazony wat przegubowy
moze pracowac nierbwnomiernie
i powodowac zwigkszone zuzy-
cie przegubow i tozysk potaczo-
nych z nim elementoéw. Przy
znacznym niewywazeniu wat
przegubowy moze pekna¢ i ele-
menty watu moga zostac ode-
rwane z duzg szybkoscig.
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Transport i przechowywanie

AUWAGA

Aby unikna¢ obrazen ciata i uszkodzen watéw
przegubowych, nalezy w kazdym przypadku
zapewnic¢ ich bezpieczny transport i bezpieczne

przechowywanie.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych
wskazéwek:

e Stosowac liny z wtokien sztucz-
nych lub zawiesia pasowe
0 odpowiedniej wytrzymatosci
na obcigzenia. W przypadku
stosowania lin stalowych zabez-
pieczy¢ krawedzie.

Transport powinien odbywac sie
W pozycji poziomej (zob. rysunek).
Jesli transport nie odbywa sie

W pozycji poziomej, nalezy zabez-

Serie 587, 687, 688, 689

Waty nalezy przechowywaé na
odpowiednich stojakach, tak
aby widetki kotnierzowe nie
byty obcigzone.

pieczy¢ wat przed wypadnieciem e
poszczeg6lnych elementow.
Niebezpieczeristwo odniesie-
nia obrazen!

[ ]
Podczas podnoszenia i odstawia-
nia watbéw przegubowych prze-
chylenie ruchomych elementow
w obszarach przegubow (widetek
kotnierzowych i krzyzaka watu)
moze spowodowac obrazenia.
Nie wktada¢ dtoni do przegu-
béw! Niebezpieczenstwo
zmiazdzenia!

e Zabezpieczy¢ przed stocze-
niem, np. przez podtozenie
drewnianych klinéw.

Serie 390, 392, 393

Obszar przegubu

Unika¢ uderzen i wstrzgsow
podczas transportu i przechowy-
wania.

Nie obcigzac tulei ochronne;j
profilu (1) i uszczelki (2) ciezarem
watu przegubowego ani zadnymi
innymi ciezarami.

e W przypadku przechowywania
w pozycji stojacej zabezpieczy¢
waty przegubowe przed prze-
wrbéceniem.

Przechowywac tylko w su-
chych pomieszczeniach.
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Montaz i demontaz watéw przegubowych
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Montaz

Zobacz ostrzezenie dotyczace
obracajacych sie watow na
stronie 3.

Wazne informacje dotyczace
montazu produktow

e Aby zapewni¢ utrzymanie
opisanych wtasciwosci watow
przegubowych, nie wolno
zmieniac ich stanu fabry-
cznego.

e Waty przegubowe to elementy
elastyczne, ktore wymagajg
okreslenia wytrzymatosci zme-
czeniowej na zginanie wzgl.
krytycznej predkosci obrotowej
przy zginaniu.

Z przyczyn bezpieczenstwa
musi by¢ zachowany wystar-
czajacy odstep miedzy do
puszczalng predkoscia
roboczg a krytyczng predko-
$cig obrotowag przy zginaniu
1. rzedu.

e W celu zapewnienia stabilne-
go i bezpiecznego dziatania
watu przegubowego nie wolno
przekracza¢ wspotczynnika
n x B (predko$é obrotowa
x kat zgiecia) wtasciwego dla

watu o danym rozmiarze.
Prosimy o oméwienie tej kwe-
stii z nami.

Oczysci¢ powierzchnie czotowe
i elementy centrujgce kotnierzy
watbw przegubowych i przeciw-
kotnierzy ze srodkéw antyko-
rozyjnych, zanieczyszczen,
smaréw i farby, w przeciwnym
wypadku bowiem nie bedzie
mozliwe uzyskanie potgczenia
zapewniajgcego bezpieczng
prace.

Zachowa¢ ostroznos$¢ podczas
przenoszenia watu prze-
gubowego. Dopoki widetki
kotnierzowe moga sie swo-
bodnie porusza¢, wystepuje
niebezpieczeristwo odniesienia
obrazen!

Sprawdzi¢ ustawienie widet (1)
watu przegubowego. Zwrécic
uwage na strzatki (2) (groty
muszg sie zbiega¢ w jednej
liniil).

Elementy profilu sg pasowane
i nie moga by¢ wymieniane.

W celu nasmarowania nalezy
zdja¢ nasadki ochronne

Z zaworu smarowo-odpowie-
trzajgcego.

Przed montazem zdjg¢
ewentualne zabezpieczenia
transportowe chronigce przed

rozsunigciem sie elementow
watu przegubowego. W razie
watpliwosci zasiegnaé informa-
cji u dostawcy.

Zamontowane kotnierze przy-
taczanych agregatéw skontro-
lowa¢ pod kgtem bicia pro-
mieniowego i osiowego oraz
wysrodkowania (zob. rozdziat
Kotnierze przytgczeniowe na
stronie 12).

Nie obraca¢ watow przegubo-
wych w przegubach za pomocg
drgzkébw montazowych, ponie-
waz uszczelnienia fozysk moga
ulec uszkodzeniu, a gniazda
smarowe i zawory nadcisnie-
niowe moga sie wytamac.
Stosowac $ruby i nakretki

0 wymaganej jakosci (wytrzy-
matosci) (zob. Ztgcza Srubowe
kotnierzy na stronie 7).
Stosowac wytgcznie Sruby

i nakretki odpowiadajgce spe-
cyfikacji producenta.
Roéwnomiernie dokreci¢ ztgcza
Srubowe kotnierzy na krzyz za
pomocg klucza dynamome-
trycznego (zob. Ztgcza Srubo-
we kotnierzy na stronie 7).
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Montaz i demontaz watéw przegubowych

e W przypadku watéw przegu-

* Do lakierowania zalecamy kéw czyszczgcych. Podczas

bowych bez kompensatora
dtugosci niezbedne jest zasto-
sowanie ruchomego elementu
przytaczeniowego, aby umozli-
wi€ przesunigcie watu przegu-
bowego przez czop centrujacy.
Zmiany dtugosci wynikajgce
np. z rozszerzalnosci cieplnej
muszg zosta¢ uwzglednione
przez zastosowanie odpowied-
nich tozysk przytaczeniowych.
W przypadku watow przegubo-
wych z kompensatorem dtu-
gosci kotnierze przytgczeniowe
muszg by¢ na state przymoco-
wane do watéw przytgczanych
agregatow.

© Spicer Gelenkwellenbau GmbH

e Waty przegubowe, ktore byty

przechowywane przez okres
dtuzszy niz 6 miesiecy, przed
uruchomieniem nalezy nasma-
rowac (zob. Smarowanie).

Po zamontowaniu i przed uru-
chomieniem nalezy nasmaro-
wac wat przegubowy.

Podczas lakierowania watu
zwraca¢ uwage, aby przykry-
ty zostat obszar przesuwu
uszczelnienia (kompensacja
dtugosci La).

uzycie naszych standardowych
lakieréw (na zamoéwienie).
¢ Profile pokryte tworzywem
sztucznym (tuleja piasty, zabie-
rak piasty) nalezy chroni¢ przed
— wysokimi temperaturami
— dziataniem rozpuszczalnikow
— uszkodzeniami mecha-
nicznymi.
Widoczne elementy watu przegu-
bowego pokryte powtokg Rilsan
po zamontowaniu nie moga by¢
lakierowane. Niebezpieczenstwo
uszkodzenia uszczelki!
e Do czyszczenia watow prze-
gubowych nie uzywac¢ agre-
sywnych chemicznych $rod-

czyszczenia za pomocg myjek
wysokocisnieniowych nie kiero-
wac strumienia bezposrednio na
uszczelki! Moze to spowodowaé
uszkodzenie uszczelek

i w efekcie przedostawanie sig
do $rodka zanieczyszczen

i wody.

e Waty przegubowe przeznaczo-

ne sg do stosowania w zakresie
temperatury od —25°C do +80°C
(krotkotrwale, nie czesto do
+120°C). Jesli waty przegubowe
maja by¢ stosowane w innych
zakresach temperatury, prosimy
0 kontakt.




Montaz i demontaz watéw przegubowych
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Demontaz

¢ Przed demontazem zabezpie-
czy¢ wat przegubowy przed
rozsunieciem sie kompensato-
ra dtugosci.

AUWAGA

Przed poluzowaniem potacze-

nia z przeciwkotnierzem nalezy
zabezpieczy¢ wat przegubowy
przed upadkiem. Widetki kot-
nierzowe mog3 sie przechylié,
co moze spowodowa¢ obra-
Zenia!

* Przestrzega¢ wskazoéwek dot.
transportu, przechowywania
i montazu.

Ztacza sSrubowe kotnierzy

Ztacza Srubowe kotnierzy mozna
zamoOwi¢ w naszej firmie. Dtugo-
§ci Srub podane w ponizszych
tabelach sg odpowiednie tylko

w sytuacji, gdy nie jest przekro-
czony wymiar 2 x G odpowiada-
jacy podwaéjnej grubosci ptyty
kotnierzowej G (zob. rysunki
wymiarowe). W przypadku sto-
sowania dtuzszych Srub nalezy
sprawdzi¢, czy mozliwe jest wsu-
niecie srub od strony przegubu.

Zalecamy zastosowanie ztgcza
Srubowego sktadajacego sig
z nastepujgcych elementdw:

Sruba z tbem szes$ciokatnym

z gwintem czesciowym, odpowia-
dajgca w przyblizeniu

DIN 931/10.9 (dtugos¢ trzpienia
Sruby wieksza od grubosci ptyty
kotnierzowej)

Nakretka samozabezpieczajg-
ca, odpowiadajgca w przyblizeniu
DIN 980/934-10.

Sruby mozna zamontowaé

a) czesciowo od strony watu
przegubowego; podtoczenie ¢
na kotnierzu watu przegubowego
nie zapewnia w takim przypadku
unieruchomienia tba sruby

i zabezpieczenia jej przed prze-
krecaniem;

b) od strony przeciwkotnierza,

w takim przypadku zalecamy
wykorzystanie podtoczenia C, do
unieruchomienia tba $ruby

i zabezpieczenia jej przed prze-
krecaniem.

Mozliwosci wprowadzenia srub—
zob. tabele.

Ztacze Srubowe nalezy dokrecic

z wymaganym momentem obroto-
wym. Podane w tabeli momenty
dokrecenia Ta uwzgledniajg wy-
korzystanie granicy plastycznosci
w 90% (w przypadku potgczen
wielozgbkowych Hirtha w 80%)

i dotyczg lekko naoliwionych
ztgczy Srubowych.

Do dokrecania ztgczy srubo-
wych nie wolno uzywaé na
Srubach i nakretkach dodatkow
MoS,. W przypadku zastosowa-
nia $rub i nakretek z powtoka-
mi antykorozyjnymi prosimy

o konsultacje.

Przestrzega¢ maks. dopuszczal-
nego odchylenia wspdtczynni-
ka dokrecenia wg DIN 25202,
klasa B.
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Montaz i demontaz watéw przegubowych

Seria 587/687/688

Rozmiar przegubu 587.50 587.55 587.60
2xG \ @ kotnierza mm 225 250 250 285 285
Ta Nm 295 405 405 580 580
e e N\ c mm 158 176 168 202 202
| - 171 189 189 214 214
) . _ o Sruba z tbem o mm
B ool d - M 16 M 18 M 18 M 20 M 20
Ll — DIN 931/10.9 [ mm 50 60 60 64 64
Nakretka szesciokatna: Y i 20 24 24 24 24
odpowiadajgca
S ) POERERS s mm 24 27 27 30 30
w przyblizeniu
DIN 980/10 i") = 8 8 8 8 8
Kotnierz przegubu samozabezpieczajaca Mozliwoéé wprowadzenia tak tak tak tak tak
$rub od strony przegubu

Rozmiar przegubu 687/688.15 | 687/688.20 | 687/688.25 687/688.30 687/688.35

O kotnierza mm 100 120 120 120 150 150 180
Ta Nm 35 69 69 69 120 120 190
c mm 64 76 76 76 100 100 119
cq mm 69,5 84 84 84 110,3 110,3 132,5
d = M8 M 10 M 10 M 10 M 12 M 12 M 14
| mm 23 27 27 27 33 33 40
\ mm 9 11 1 1 13 13 16
s mm 13 17 17 17 19 19 22
i - 6 8 8 8 8 8 8
Mloiliwoéé wprowadzenia Wersja tak tak tak tak tak tak tak
asrub od strony przegubu standardowa

Mozliwo$é wprowadzenia Wersja z szerokim _ _ _ _ _ _ _
$rub od strony przegubu katem

Rozmiar przegubu 687/688.40 687/688.45 687/688.55 687/688.65
O kotnierza mm 150 180 180 225 180 225 180 225
Ta Nm 120 190 190 295 295 295 295 295
c mm 100 119 119 158 118 158 118 158
[oF] mm 110,3 132,5 132,5 171 130,5 171 130,5 171
d = M 12 M 14 M 14 M 16 M 16 M 16 M 16 M 16
| mm 33 40 40 50 50 50 50 50
\ mm 13 16 16 20 22 20 20 20
S mm 19 22 22 24 24 24 24 24
i) - 8 8 8 8 10 8 10 8
Mozliwo$¢ wprowadzenia Wersja tak tak tak tak tak tak nie tak
$rub od strony przegubu standardowa

Mozliwo$¢ wprowadzenia Wersja z szerokim tak tak tak — tak - - -
$rub od strony przegubu katem

1) =liczba otworéw w kotnierzu Ta = moment dokrecenia ztgcza srubowego, specjalny klucz

dynamometryczny dostepny na zaméwienie
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Montaz i demontaz watéw przegubowych

Seria 390
Normalne ztgcze Srubowe

Rozmiar przegubu 390.60 390.65 390.70 390.75 390.80
@ kolnierza mm 285 315 350 390 435 2xG Vv
Ta Nm 580 780 780 1.000 1.500
® mm 202 230 256 295 332
. — N _
(7] mm 214 247 277 308 343
_ (%2] - — © "
d M 20 M 22 M 22 M 24 M 27 Sruba z tbem
| mm 64 70 75 85 95 Ll N — szesciokatnym:
v mm 24 26 25 29 31 DIN 931/10.9
s mm 30 32 32 36 M 6— & Nakret.ka s.zesclokqtna:
4 odpowiadajgca
ih - 8 8 10 10 10 w przyblizeniu DIN 980/10
Mozliwo$¢ wprowadzenia tak tak tak tak tak Kotnierz przegubu samozabezpieczajgca
$rub od strony przegubu
Seria 587/390
Ztacze Srubowe z tulejg rozprezna
Rozmiar przegubu 587.50 587.55 390.60 390.65 390.70 390.75 390.80 I
O kotnierza mm 250 250 285 315 350 390 435
Ta Nm 130 130 200 200 280 280 400 a a \"
)
c mm 176 168 202 230 256 295 332
) 2xG
c19) mm 176 176 198 228 254 294 332 Sruba z tb
ruba z them
d = M14 M14 M16 M16 M18 M18 M20 szesciokatnym:
| mm 65 65 75 75 90 95 110 Tl T DIN 931/8.8
ds mm| 25 25 28 30 32 32 35 0] = u Nakretka szesciokatna:
n o O | odpowiadajgca
Is mm 82 82 36 40 45 50 60 [r — w przyblizeniu DIN 980/10
\ mm 17 17 23 19 24 23 30 4 _ samozabezpieczajaca
a mm 6 6 6 6 8 8 8
Tuleja rozprezna:
—
s mm 22 22 24 24 27 27 30 1) o DIN 1481
i - 4 4 4 4 4 4 4

Tuleja rozprezna:
Mozliwosé Kotnierz przegubu  DIN 7349
wprowadzenia $rub tak tak tak tak tak tak tak

od strony przegubu

Seria 587/190/390

Superkrotki
| |
Rozmiar przegubu 587.50 190.55 390.60 190.65 390.70
@ kotnierza mm 275 305 348 360 405 2xG Vv
Ta Nm 190 295 405 405 580 —‘
c mm 213,5 2375 274 288 324,5 _
NN eny
cq mm 225 250 285 299 338 ]
d - M 14 M 16 M 18 M 18 M 20 o - ] Ty Srebazibem
I mm 50 50 60 60 65 Ll - -
\ mm 15 20 24 24 21
— Nakretka szesciokatna:
s mm 22 24 27 27 30 (&) o . .
odpowiadajgca w
i = 10 10 10 10 10 przyblizeniu DIN 980/10
Mozliwoéé wprowadzenia tak tak tak tak tak Kotnierz przegubu samozabezpieczajgca
$rub od strony przegubu

1) = liczba otworéw w kotnierzu
Ta = moment dokrecenia ztgcza srubowego, specjalny klucz
2) = zigcze $rubowe z tulejg rozprezng bez zabezpieczenia przed dynamometryczny dostepny na zaméwienie
przekreceniem

19
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Montaz i demontaz watéw przegubowych

Seria 392/393/689
Przytacze kotnierzowe z klinem poprzecznym

2xG \%
N\ -y
» _ _ o] Sruba z them
- szesciokatnym:
(S — DIN 931/10.9

Nakretka szesciokatna:
odpowiadajaca

w przyblizeniu

DIN 980/10

Kotnierz przegubu  samozabezpieczajaca

(&)

Cq

Rozmiar przegubu g:’;’gg :gggg 392.60 392.65 392.70 393.75 393.80 393.85 393.90
& kotnierza mm 225 250 285 315 350 390 435 480 550
Ta Nm 295 405 580 780 780 1.000 1.500 2.000 2.000
c mm 152 170 193 224 254 286 315 334 420
ci mm 171 190 214 247 277 307 342 377 444
d - M 16 M 18 M 20 M 22 M 22 M 24 M 27 M 30 M 30
| mm 60 75 80 90 100 110 120 130 140
v mm 20 25 26 26 30 30 36 36 40
S mm 24 27 30 32 32 36 41 46 46
i1) - 8 8 8 10 10 10 16 16 16
gzﬁ'ix’doii;g‘;‘:v:gnggia nie nie nie nie nie nie nie nie nie
1) =liczba otworéw w kotnierzu Ta = moment dokrecenia ztgcza Srubowego, specjalny klucz

dynamometryczny dostepny na zaméwienie

=10
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Montaz i demontaz watéw przegubowych

Seria 492/498/598
Przytgcze kotnierzowe z potgczeniem wielozgbkowym Hirtha

2xG

S ‘T!W, e

2 : - t
| H
: Sruba z tbem szesciokatnym:
DIN 931/10.9
Nakretka sze$ciokatna:
\ odpowiadajgca w przyblizeniu
7/ DIN 980/934-10

H Kotnierz przegubu samozabezpieczajgca

Seria 492 przeg pieczaja
Rozmiar przegubu 492.60 492.65 492.70 492.75 492.80 492.85 492.90

@ kotnierza mm 285 315 350 390 435 480 550

Ta Nm 175 270 270 375 375 525 720

d = M 14 M 16 M 16 M 18 M 18 M 20 M 22

S mm 21 24 24 27 27 30 32

i1) - 10 10 12 12 16 16 16

Mozliwos¢ wprowadzenia nie nie nie nie nie nie nie

$rub od strony przegubu

Seria 498/598

Rozmiar przegubu 498.00 498.05 498.10 498.15 498.20 498.25 498.30 498.35 498.40 498.45 498.50 498.55 498.60
598.00 598.05 598.10 598.15 598.20 598.25 598.30 598.35 598.40 598.45 598.50 598.55 598.60

& kotnierza | mm 600 650 700 750 800 850 900 950 1.000 1.050 1.100 1.150 1.200

Ta Nm 900 900 900 1.800 1.800 3.150 3.150 3.150 5.400 5.400 5.400 8.200 8.200

d = M 24 M 24 M 24 M 30 M 30 M 36 M 36 M 36 M42x3 | M42x3 | M42x3 | M48x3 | M48x3

s mm 36 36 36 46 46 55 55 55 65 65 65 75 75

i) = 20 20 24 24 24 24 24 24 20 20 20 20 20

Mozliwo$é

wprowadzenia $rub nie nie nie nie nie nie nie nie nie nie nie nie nie

od strony przegubu

1) =liczba otworéw w kotnierzu Ta = moment dokrecenia ztgcza $rubowego, specjalny klucz
dynamometryczny dostepny na zaméwienie
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Montaz i demontaz watéw przegubowych

Kotnierze przytaczeniowe

Waty przegubowe sg zazwyczaj
faczone z przytgczanymi agrega-
tami za pomocg kotnierzy przyta-
czeniowych.

Do zapewnienia prawidtowej pra-
cy watéw przegubowych niezbed-
ne jest zachowanie okreslonych
toleranciji bicia promieniowego

i osiowego (zob. tabele).

G
] = X = Bicie osiowe
v X M Y = Bicie p’r’or:nieniowe
* Zmin= Dtugos$¢ sruby
(z tbem)
<| < £ ] .
Q g T T 71
[ _ta
-
FA Zmin

Seria 687/688
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Wymiary kotnierzy przytacze-
niowych odpowiadajg wymiarom
odpowiednich watéw przegubo-
wych, z wyjatkiem gtebokosci
centrowania Fa, pasowania C,
oraz przewidzianych dla niekto-
rych rozmiaréw gtebokos$ci rowka
poprzecznego t, i szerokosci
rowka poprzecznego b,. Sg one
podane w ponizszej tabeli.

W celu lepszego zabezpieczenia
Sruby mozliwe jest wykorzystanie

Seria 587

podtoczenia na kotnierzu przyta-
czeniowym do unieruchomienia
tba $ruby i wprowadzenie Sruby
od strony kotnierza przytgczenio-
wego. Nalezy przy tym zachowac
odstep Zmin miedzy kotnierzem

a obudowa.

Jesli z powodu braku miejsca roz-
wigzanie takie nie jest mozliwe,
zalecamy uzycie srub dwustron-
nych.

Rozmiar przegubu 587.50
A mm 225

Fa mm 4-0,2

G mm 15

XiY mm 0,05

Ca h6 mm 140

587.55 587.60
250 250 285 285
5-0,2 5-0,2 6-0,5 6-0,5
18 18 20 20
0,06 0,06 0,06 0,06
140 140 175 175

Rozmiar przegubu

A mm
Fa mm
G mm
XiY mm
Ca h6 mm

687/688.15 | 687/688.20 | 687/688.25
100 120 120
2,3-0,2 2,3-0,2 2,3-0,2
7 8 8
0,05 0,05 0,05
57 75 75

687/688.30 687/688.35
120 150 150 180
2,3-0,2 2,3-0,2 2,3-0,2 2,3-0,2
8 10 10 12
0,05 0,05 0,05 0,05
75 90 90 110

Rozmiar przegubu

A mm
Fa mm
G mm
XiY mm
Ca h6 mm

687/688.40 687/688.45
150 180 180 225
2,3-0,2 2,3-0,2 2,3-0,2 4-0,2
10 12 12 15
0,05 0,05 0,05 0,05
90 110 110 140

687/688.55 687/688.65
180 225 180 225
2,3-0,2 4-0,2 2,3-0,2 4-0,2
14 15 15 15
0,05 0,05 0,05 0,05
110 140 110 140
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Montaz i demontaz watéw przegubowych

Seria 390
Rozmiar przegubu 390.60 390.65 390.70 390.75 390.80
A mm 285 315 350 390 435
Fa mm 6-0,5 6-0,5 7-0,5 7-0,5 9-0,5
G mm 20 22 25 28 32
XiY mm 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
Ca hé mm 175 175 220 250 280

Seria 587/190

Superkrotki
Rozmiar przegubu 587.50 190.55 190.60 190.65 190.70
A mm 275 305 348 360 405
Fa mm 4-0,2 5-0,3 6-0,5 6-0,5 7-0,5
G mm 15 15 18 18 22
XiY mm 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
Ca h6 mm 140 140 175 175 220

Seria 392/393

N

Rozmiar przegubu 392.50 392.55 392.60 392.65 392.70 393.75 393.80 393.85 393.90
A mm 225 250 285 315 350 390 435 480 550
FA mm 4-0,5 5-0,5 6-0,5 7-0,5 7-0,5 7-0,5 9-0,5 11-0,5 11-0,5
G mm 20 25 27 32 35 40 42 47 50
XiY mm 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
Ca 8 mm 105 105 125 130 155 170 190 205 250
ba K8 mm 32 40 40 40 50 70 80 90 100
ta + 0,2 mm 9 12,5 15 15 16 18 20 22,5 22,5

TS 1
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© Spicer Gelenkwellenbau GmbH



Konserwacja

114

© Spicer Gelenkwellenbau GmbH

Czestotliwos¢ konser-
wagcji

Waty przegubowe znajdujg
bardzo szerokie zastosowanie

w instalacjach przemystowych,
dlatego niezbedne jest uwzgled-
nienie bardzo r6znych warunkéw
eksploatacji. Zalecamy przepro-
wadzanie czynnosci kontrolnych
w regularnych odstgpach zalez-
nych od czasu i przebiegu, w mia-
re mozliwosci skoordynowanych
z pracami przy innych elemen-
tach maszyn; kontrole te nalezy
przeprowadzac nie rzadziej niz
raz w roku.

Czynnosci kontrolne

Poluzowanie moze doprowadzi¢
do niewywazenia lub drgan watu
przegubowego. Niewywazenie
lub drgania moga by¢ przyczynag
przedwczesnego zuzycia, ktore
w najgorszym przypadku moze
doprowadzi¢ do pekniecia watu
przegubowego i w efekcie do
obrazen ciata lub szk6d mate-
rialnych.

Centralne smarowanie

e Sprawdzi¢ prawidtowe zamo-
cowanie ztgczy Srubowych
kotnierzy i dokreci¢ je z wy-
maganym momentem (zob.
Ztacza Srubowe kotnierzy na
stronie 7).

e Kontrola luzu. Podnoszac prze-
guby i kompensator diugosci,
sprawdzi¢, czy w obszarach
tych wystepuje widoczny lub
odczuwalny luz.

Ponadto w razie wystgpienia

jakichkolwiek niestandardowych

odgtosow pracy, drgan lub niewta-
$ciwego sposobu dziatania watu
przegubowego nalezy ustali¢

i usuna¢ przyczyne takiego

zjawiska.

Smarowanie

Ostrzezenia dotyczace smaro-

wania

e Niewtasciwa czestotliwos¢
smarowania lub niedostateczne
smarowanie moga by¢ przyczy-
ng nadmiernego nagrzewania
krzyzakow watu, co moze do-
prowadzi¢ do oderwania watu
przegubowego lub elementéw

Smarowanie na dole tulei

taczacych od pojazdu lub ma-
szyny i w efekcie spowodowac
powazne obrazenia ciata lub
szkody materialne.

e Stosowanie nieodpowiednich
srodkbw smarnych moze spo-
wodowac usterke i konieczno$¢
demontazu watu przegubo-
wego.

Waty przegubowe GWB™ sg
dostarczane w stanie gotowym do
montazu i nasmarowane.

¢ Do smarowania watow przegu-
bowych nalezy uzywac¢ stan-
dardowych srodkéw smarnych
zgodnych z normg
STD 4006-005. Smary litowe
moga by¢ stosowane TYLKO
wowczas, jesli sg zgodne z
ponizszg specyfikacja:
KP2N-20/DIN 51502 wg
DIN 51818.

¢ Nie stosowaé¢ smaréw z do-
datkiem MoS,!
Oryginalne, standardowe
smary GWB moga by¢ mie-
szane TYLKO z innymi litowy-
mi smarami uniwersalnymi
na bazie oleju mineralnego.

e Gniazda smarowe przed na-
smarowaniem nalezy oczyscié.

e Stosowac odpowiednie urza-
dzenia do smarowania.
Cisnienie smarowania krzyza-
kéw watu: maks. 15 baréw.
Cisnienie smarowania kom-
pensatorow dtugosci jest
zalezne od konstrukgciji.
Smarowanie wykonywac do
momentu, w ktérym z wszyst-
kich czterech uszczelek
czterech tulei tozyskowych
zacznie wyptywac swiezy
smar.
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Waty przegubowe, ktére byty
przechowywane przez okres
dtuzszy niz 6 miesigcy, przed
uruchomieniem nalezy nasma-
rowac.

Do czyszczenia watdw prze-
gubowych nie uzywac agre-
sywnych chemicznych $rod-
kéw czyszczgcych. Podczas
czyszczenia za pomocg myjek
wysokoci$nieniowych nie kiero-
wac strumienia bezposrednio na
uszczelki! Moze to spowodowac
uszkodzenie uszczelek

i w efekcie przedostawanie

sie do srodka zanieczyszczen

i wody. Po oczyszczeniu

w kazdym przypadku nalezy
przeprowadzi¢ smarowanie do
momentu, w ktérym smar za-
cznie wyptywac z uszczelek.

Nr katal.: 10

1 000 00 86 05 025 (dtugos¢ 300 mm)

Czestotliwos¢ smarowania (standardowa)

Seria
587

687/688

190
390/689
392/393

492/498/598

00 00 86 05 006 (dtugosé 90 mm)

Przeguby Kompensator diugosci

6 miesiecy 6 miesiecy 1)
bezobstugowy

6 miesiecy
12 miesiecy 1)

6 miesiecy 6 miesiecy

6 miesiecy 6 miesiecy

6 miesiecy 6 miesiecy

3 miesigce 3 miesigce

1) w przypadku kompensatora profilowego z mozliwo$cig smarowania

© Spicer Gelenkwellenbau GmbH

Krzyzaki watu

Nadmierna tolerancja na kon-
cach krzyzakéw watu moze
doprowadzié do niewywazenia

i drgan watu przegubowego. Nie-
wywazenie i drgania moga by¢
przyczyna nadmiernego zuzycia,
co z kolei moze doprowadzi¢ do
oderwania watu przegubowego
od maszyny lub pojazdu.

Krzyzaki watu nalezy smarowac za
pomocg znajdujgcego sie naich
Srodku badz na dole tulei gniazda
smarowego z koricowkg stozkowg
wg DIN 71412.

Krzyzaki watu nalezy wymienic
przed uptywem wyliczonego
okresu zywotnosci fozysk. Nalezy
nasmarowaé uszczelki tozysk krzy-
zakoéw watu. Podczas smarowania
nalezy podawa¢ smar do momen-
tu, w ktérym zacznie on wyptywaé
z uszczelek tozysk. Smarowanie
w przypadku serii 498/598

(w szczeg6lnych przypadkach
takze 390, 392, 393, 492, 689)
nalezy wykonywaé za pomoca
gniazda smarowego ptaskiego wg
DIN 3404. Przedstawiong pomoc-
niczg rurke smarowniczg nalezy
wykorzystac jako adapter miedzy
gniazdem smarowym z koricowka
stozkowg (wg DIN 71412) na wale
przegubowym i przytgczem gniaz-
da smarowego ptaskiego (zob.
rysunek).

Kompensator diugosci

Smarowanie w przypadku serii
390, 392, 393, 492, 689, 190

i 587 oraz wersji specjalnych serii
687/688 wykonuije sig standardo-
WO za pomocg zaworu
smarowo-odpowietrzajgcego

z gniazdem smarowym z korcow-
ka stozkowg wg DIN 71412

(bez kulki uszczelniajacej w gniez-
dzie smarowym). Kompensator
dtugosci w serii 498/598 smaruje
sie za pomocg gniazda smarowe-
go ptaskiego wg DIN 3404.

¢ Nie wolno demontowaé
zawordéw smarowo-odpowie-
trzajgcych ani zastepowaé
ich standardowymi gniazdami
smarowymi.

* Przed uruchomieniem nalezy
koniecznie usung¢ nasadki
z gniazd smarowych.

¢ Dosmarowywanie nalezy
zawsze wykonywac przy
zsunietym kompensatorze
dtugosci L.

Zalecana czestotliwosé
smarowania

Zalecane sg nastepujace czestotli-
wosci smarowania i kontroli watow
przegubowych (zob. tabele):

e W przypadku dziatania nieko-
rzystnych czynnikow, takich
jak temperatura, zanieczysz-
czenia, woda itp., moze byé
konieczne zwigkszenie czesto-
tliwosci smarowania. Zasad-
niczo zalecamy dostosowanie
czestotliwosci smarowania do
warunkéw eksploataciji.

e W przypadku watow przegu-
bowych z kompensatorami
profilowymi powleczonymi
tworzywem sztucznym (na
zyczenie klienta) mozna zmniej-
szy¢ czestotliwo$¢ smarowania,
w zaleznosci do przypadku
zastosowania, do 12 miesiecy.
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Naprawy

A Informacje dotyczace bezpie-
czenstwa — naprawy

e Ze wzgledow bezpieczenstwa
naprawy watoéw przegubowych
moga by¢ wykonywane tylko
przez warsztaty posiadajgce
autoryzacje GWB™ lub GWB.
Nasz serwis watow przegubo-
wych wykonuje profesjonalne
naprawy watow przegubowych.
Naprawy watdéw sg tam wykony-
wane przy wykorzystaniu orygi-
nalnych cze$ci zamiennych.

Ochrona srodowiska

Samodzielna naprawa watu
przegubowego przez klienta
jest dopuszczalna tylko

w nagtych przypadkach i tylko
w instalacjach, w ktorych waty
przegubowe pracujg z predko-
$cig obrotowg ponizej

500 min~'. Przy predkosci
obrotowej powyzej 500 min-
niezbedne jest wywazenie
watdéw przegubowych.

W przypadku wymiany krzy-
zakoéw watu w seriach z tozy-

Nasz system zarzgdzania srodowiskowego w szcze-
g6lnym stopniu koncentruje si¢ na odpowiedzial-
nosci za produkt. Dlatego wptyw naszych watow
przegubowych na srodowisko jest dla nas wyjatkowo
wazny. W zwigzku z tym nasze waty przegubowe sg

smarowane smarami bezotowiowymi;

uzyte w nich lakiery nie zawierajg rozpuszczalnikéw
ani metali ciezkich; sg tatwe w naprawie, a po wyeks-
ploatowaniu mozna jest przekazaé do recyklingu.

© Spicer Gelenkwellenbau GmbH

skami dzielonymi zalecamy
wymiane takze $rub pokryw
tozysk. Nalezy przestrzegaé
naszych instrukcji dotyczgcych
montazu i napraw.

Nieprofesjonalnie wykonane
naprawy mogg spowodowaé
usterki watow przegubowych

i w efekcie powazne obrazenia
lub szkody materialne. W razie
pytan lub potrzeby uzyskania
dalszych informacji prosimy

o kontakt.
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Informacje dodatkowe i wskazoéwki dotyczace

sktadania zaméwien
Wybor watdéw przegubowych

Przy wyborze watow przegubowych nalezy kierowac sie nie tylko
maksymalnym dopuszczalnym momentem obrotowym watu i do-
stepnymi przytgczami, ale réwniez szeregiem innych czynnikow.

W celu doktadnego ustalenia
odpowiedniej serii i parametrow
watu prosimy o zapoznanie sie
ze wskazdwkami zawartymi

w niniejszej broszurze.

Za pomocg specjalnych progra-
mow komputerowych inzyniero-
wie z firmy Dana mogg obliczy¢
rozmiar watu przegubowego wy-
magany do danego zastosowania
oraz wymagane przytgcza.

Aby uzyskac wat optymalnie do-
stosowany do potrzeb, prosimy
0 podanie nastgpujgcych infor-
macji:

e Diugos$¢ montazowa watu prze-
gubowego

e Stosunki kgtow

¢ Potrzebna kompensacja

* Maksymalna predkos$¢ obroto-
wa watu przegubowego

e Wymiary przytgczy

¢ Maksymalny moment obrotowy
na wat przegubowy

e Znamionowy moment obrotowy
na wat przegubowy

e Widmo obcigzen

e Opis instalacji razem z warun-
kami zastosowania i wptywami
otoczenia

Zastosowania specjalne

Waty przegubowe w pojazdach
szynowych

Przy doborze watéw wtérnych do
pojazdéw szynowych dodatkowo
nalezy uwzgledni¢ maksymalny
przenoszony moment obrotowy
ze wzgledu na tarcie statyczne
miedzy kotem i szyng (wspot-
czynnik przyczepnosci).

Waty przegubowe w napedach
zurawi

Szczego6lne warunki eksploataciji
napedow jezdnych zurawi zostaty
uwzglednione w normie

DIN 15450. Doboru watéw prze-
gubowych do takich zastosowan
mozna dokonaé¢ w oparciu o te
norme.

Waty przegubowe w napedach
statkow

W przypadku tego typu watéw
przegubowych podlegajgcych
obowigzkowi przeprowadzenia
odbioru technicznego nalezy
uwzgledni¢ wytyczne danej insty-
tucji dokonujgcej odbioru.

Waty przegubowe w innych
instalacjach do przewozu oséb
W przypadku zastosowania wa-
tow przegubowych np. w parkach
rozrywki, windach, kolejkach lino-
wych, pojazdach szynowych itp.
nalezy przestrzegac przepiséw
wzgl. norm organéw nadzorczych
i udzielajgcych homologacji.

Waty przegubowe w obszarach
zagrozonych wybuchem (wy-
tyczne ATEX)

Do eksploatacji watéw przegubo-
wych w obszarach zagrozonych
wybuchem niezbedna jest dekla-
racja zgodnosci WE w rozumieniu
dyrektywy 94/9/WE. Dla produktu
-wat Cardana” istnieje nastepuja-
ca klasyfikacja:

a) ogo6lne: C€E® 113 GDc T6

b) dla watéw przegubowych do
zastosowan szczego6lnych:
E® 112GDc T6

Nalezy wykluczyé mozliwos¢
pracy watu przegubowego
w nastepujacych warunkach:

e W zakresie predkosci obroto-
wej napedu powodujgcym prze-
kroczenie krytycznej granicy
zginania

e W zakresie predkosci obroto-
wej napedu powodujgcym prze-
kroczenie krytycznej granicy
obcigzenia skrecajgcego

e Nie przekracza¢ dopuszczal-
nego roboczego kata zgiecia
(zgodnie z rysunkiem dotgczo-
nym do zamowienia)

¢ Nie przekracza¢ dopuszczal-
nych dynamicznych i statycz-
nych momentéw obrotowych
(zgodnie z rysunkiem dotgczo-
nym do zamoéwienia)

e Nie przekracza¢ dopuszczalne-
go wspotczynnika n x  (pred-
kos¢ obrotowa x kat zgiecia)
(zob. katalog)

e Nie przekracza¢ ustalonego na
podstawie obliczeri maksymal-
nego okresu zywotnosci tozysk

Aby uzyskac wigcej informacji

o watach przegubowych GWB™
lub skonsultowaé z naszym
inzynierem wymagania dotyczace
zastosowan specjalnych, prosimy
o kontakt z firmg Dana. Jest to
mozliwe pod numerem telefonu
0049(0)201-8124-0 lub za po-
Srednictwem strony internetowej
www.gwbdriveshaft.com lub
www.dana.com.
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Serwis

Niemcy

Spicer Gelenkwellenbau GmbH

2. SchnieringstraBe 49

PO Box 101362

45013 Essen

Deutschland

Telefon: +49(0)201-8124-0

E-mail: industrial@dana.com
Internet: www.gwbdriveshaft.com

www.dana.com

Service Centre Hamburg
Off-Highway Powertrain Services
Germany GmbH

Ottensener StraBe 150

22525 Hamburg

Niemcy

Telefon: +49 (0) 40 5400 900

E-mail: customerservice.hamburg@
walterscheid.com

Oddziaty na Swiecie

Afryka Potudniowa

Driveline Technologies (Pty) Ltd.
CNR. Derrick & Newton Roads
Spartan, Kempton Park

P.O. Box 2649

Kempton Park 1620

Afryka

Telefon: +27 11 929 56 00

Faks: +27 (0) 86 212 9256

E-mail: richard@driveline.co.za

Argentyna

Chilicote S.A.

Avda. Julio A. Roca 546
C1067ABN - Buenos Aires
Argentyna

Telefon: +54 11 4331 66 10
E-mail: chilicote@chilicote.com.ar

Obstuguje réwniez klientéw z Urugwaju i Chile.

Australia

Dana SAC Australia Pty Ltd

149 Gilba Road Girraween NSW 2145
Australia

Telefon: +61 28848000

E-mail: nswsales.dbau@dana.com

Dana Australia Pty Ltd
8 Hudson Court
Keysborough VIC 3173
Australia

Telefon: +61 3 8779 8500

E-mail: Aus.Spicer@dana.com

Hardy Spicer Company P/L

17-31 Discovery Road

Dandenong South, Victoria 3175

Australia

Telefon: +61 3 97 941900

E-mail: russell.plowman@hardyspicer.com.au
E-mail: hspicer@hardyspicer.com.au

Austria

Service Centre Vienna

Powertrain Services Austria GmbH
Slamastrase 32

1230 Wieden, Austria

Telefon: +43 (0) 1616 38 800

E-mail: service.austria@walterscheid.com

Belgia

Service Centre Sint-Truiden

Powertrain Services Benelux BV
Groenstraat 5920, bus 2

3800 Sint-Truiden, Belgia

Telefon: +32 (0) 11 59 02 60

E-mail: service.belgium@walterscheid.com

Brazylia

Dana SAC South América Industria e
Comércio de Transmissdes Ltda Industrias
Ltda.

Via Prefeito Jurandyr Paixao, 1900 - Mailbox 4011
Zip code: 13487-970

Limeira - SP — Brazylia

Telefon: +55 19 3446 8600

E-mail: vendas@gwbcardans.com.br

Tiago Goldner

Telefon: +55 19 3446 8602

Mobile: +55 19 8137 8791

E-mail: tiago.goldner@dana.com

Chiny / P.R.C.

Dana China Shanghai Office

7F, Tower B, Hongwell International Plaza
No. 1602 Zhongshan Road West

Xuhui District, Shanghai

Chiny

Telefon: +86 2133325000

E-mail: shao.cheng@dana.com

Dania

Service Centre Kobenhavn
Powertrain Services Scandinavia AB
Baldershdj 11 A+B, 2635 Ishoj

Dania

Telefon: +45 (0) 44 86 68 44

E-mail: service.denmark@walterscheid.com

Finlandia

Oy UNILINK Ab

Melkonkatu 24, 00210 Helsinki
Finlandia

Telefon: +358 (0) 9 6866 170,
E-mail: unilink@unilink fi

Internet: www.unilink.fi

Francja

Service Centre Paris

Powertrain Services France SA

8 Rue Panhard et Levassor

78570 Chanteloup les Vignes

Francja

Telefon: +33 (0) 130 068 400

E-mail: service.france@walterscheid.com

Grecja

Hellas Cardan GmbH
Strofi Oreokastrou

56430 Thessaloniki

Grecja

Telefon: +30 2310 682702
E-mail: hecardan@otenet.gr

Hiszpania

Gelenk Industrial S.A.

Balmes, 152

08008 Barcelona

Hiszpania

Telefon: +349 3 2374245

E-mail: javier.montoya@gelenkindustrial.com
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Service Centre Madrid

Off-Highway Powertrain Service Spain
Sociedad Limitada

Calle Garzas 10A

28320 Pinto

Hiszpania

Telefon: +34 91 690 95 77

E-mail: service.spain@walterscheid.com

Holandia

Powertrain Services Benelux B.V.

A. Hofmanweg 2A

2031 BH Haarlem

Holandia

Telefon: +31 23 3033700

E-mail: service.netherlands@walterscheid.com

Indie

Dana India Private Limited

Survey No. 278, Raisoni Industrial Park, Phase II,
Hinjewadi, Village-Mann, Tal. Mulshi,

Pune-411 057

Indie

Telefon: +91 9948572000

E-mail: koteswara.rao@dana.com

Indonezja

PT. Tekno Fluida Indonesia

Kawasan Multiguna - Taman Tekno BSD
Sektor XI Blok H2 No. 3A - BSD City
Tangerang 15314

Indonezja

Telefon: +62 21 75876580

Antoni Sutiono:

E-mail: antoni.sutiono@teknofluida.com
Jan Pieter Sinaga:

E-mail: jan.pieter@teknofluida.com
Internet: www.teknofluida.id

Korea Potudniowa

Dana Incorporated Korea

11F Vision Tower, 312 Teheran-ro,
Gangnam-gu, Seoul, 06211,
Korea

Telefon: +82 (0)2 3483 6409
Mobil: +82 (0)10 4355 9812
E-mail: willy.cho@dana.com

Norwegia

Dana SAC Norway AS

Dana Incorporated

Elveveien 38

3262 Larvik

Norwegia

Telefon: +47 33 11 71 00

E-mail: BreviniNO.brevini@dana.com

Internet: www.dana-industrial.com/sac-norway/

Service Centre Oslo

Powertrain Services Scandinavia AB
Karihaugveien 102

1086 Oslo

Norwegia

Telefon: +47 23 286 810

E-mail: service.norway@walterscheid.com

Polska

Cardan Polska Sp. z 0.0.

ul. Poznanska 13A

Sady k. Poznania

62-080 Tarnowo Podgoérne
Polska

Telefon: +48 61 847 70 01

Mobil: +48 606 44 99 44

E-mail: biuro@cardanpolska.com

Rosja i Ukraina
APA-KANDT GmbH
WeidestraBe 122c

22083 Hamburg

Niemcy

Telefon: +49 40 48061 438
E-mail: office@apa-kandt.de
Internet: www.apa-kandt.de

Singapor-Azja i Pacyfik

Dana SAC S.E. Asia Pte Ltd
Dana Incorporated

8B Buroh Street 3rd floor

Singapor 627532

Telefon: +65 6356 8922

E-mail: sales.singapore@dana.com

Szwajcaria

Service Centre Regensdorf

Off-Highway Powertrain Services
Germany GmbH

Althardstrase 141

8105 Regensdorf (Zurich)

Szwajcaria

Telefon: +41 (0) 44 87 16 070

E-mail: service.switzerland@walterscheid.com

Copyright by Spicer Gelenkwellenbau GmbH

Wszelkie prawa zastrzezone.

Bez wyraznej zgody wtasciciela praw autorskich zabrania sie
jakiegokolwiek powielania niniejszej publikaciji, rowniez we fragmentach.

Z chwilg publikaciji niniejszego katalogu dane zamieszczone we
wczesniejszych wydaniach tracg waznose.

Zmiany zastrzezone.
Wydanie 06 /2020

Szwecja

Powertrain Services

Scandinavia AB

Alfred Nobels Allé 110

14648 Tullinge

Szwecja

Telefon: +46 8 603 97 00

E-mail: service.sweden@walterscheid.com

USA, Kanada

Dana Incorporated - Aftermarket Group
PO Box 1000

Maumee, OH 43537

USA

Telefon: +1 419 887 5216

E-mail: Tom.DeHaven@dana.com

E-mail: spicerindustrial@dana.com

Wielka Brytania

Dana SAC UK

Kestrel Court, Centre Park
Warrington, WA1 1QX

Wielka Brytania

Telefon: +44 (0) 1925 636 682
E-mail: sales.breviniuk@dana.com
Internet: www.dana-sac.co.uk

Service Centre Leek

Powertrain Services UK Limited
Higher Woodcroft Leek

Staffordshire ST13 5QF

Wielka Brytania

Telefon: +44 (0) 153 838 42 78
E-mail: service.uk@walterscheid.com

Wiochy

Dana Motion Systems Italia S.r.l.
Via Luciano Brevini1/A

42124 Reggio Emilia (RE)

Wiochy

Telefon: +39 0522 9281

E-Mail: dana.re@dana.com

Service Centre Milano
Powertrain Services Italy SpA
Via G. Ferraris 125/C

20021 Bollate, Milano

Wiochy

Telefon: +39 02 38 33 81

E-Mail: service.italia@walterscheid.com
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Dana

About Dana Incorporated

Dana is a world leader in providing
power-conveyance and energy-ma-
nagement solutions that are engineered
to improve the efficiency, performance,
and sustainability of light vehicles,
commercial vehicles, and off-highway
equipment. Enabling the propulsion

of conventional, hybrid, and electric-
powered vehicles, Dana equips its
customers with critical drive and motion
systems; electrodynamic technolo-
gies; and thermal, sealing, and digital
solutions.

© 2020 Dana Limited

VOSSLOH

G 2000

Pociggi

Spicer Gelenkwellenbau GmbH
2. SchnieringstraBe 49
45329 Essen/Niemcy

Telefon:0049(0)201-8124-0
Faks:0049 (0)201-8124-652

www.gwbdriveshaft.com
www.dana.com

WYTYCZNE DOTYCZACE ZASTOSOWAN

Zaktady przemystowe

About GWB™

Since 1946, Dana brand GWB has led
the market in heavy-duty, industrial
drive shafts and genuine service parts
for the scrap steel, construction, rail-
way, marine and paper industries.
Manufacturing and assembly opera-
tions located in Germany are supported
by Dana’s global network of R&D and
distribution facilities. Introduced at a la-
ter date, GWB pioneered maintenance-
free drive shafts, consolidating their
status as market leader.
High-performance solutions for major
original equipment manufacturers, as
well as aftermarket customers worldwi-
de, ensure first-rate technical innovati-
on, quality performance, reliability and
flexibility.

Statki

Parametry i specyfikacje techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od przypadku zastosowania. Konkretny sposéb zastosowania produktu musi
zosta¢ zaakceptowany przez firme Dana. Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian i modyfikacji parametréw technicznych oraz specyfikacji
naszych produktow bez wczeséniejszego powiadomienia.

© Spicer Gelenkwellenbau GmbH





