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1 ALLMAN INFORMATION

1.1 INLEDNING

Dana Motion Systems vill tacka er for att ni valde en av dess produkter, och &r glada att vdlkomna er som kund.
Vi ar dvertygade om att du kommer att anvanda denna vev mycket tillfredsstéllande.

1.2 SYFTET MED DENNA MANUAL

Denna manual syftar till att ge anvéndarna av vara lyft- och aterhamtningsvevar all nddvéndig information for att installera, an-
vanda och underhélla vevarna korrekt i enlighet med sékerhetsgranserna enligt gallande standarder.

For att underlatta forstdelsen av denna manualen listar vi de villkor och symboler som anvands nedan:

Farligt omrade:

omrade i, eller ndra maskinen, dér nérvaron av en oskyddad
person utgor en risk for personens hilsa och sékerhet.

Oskyddad person:
personer som befinner sig helt eller delvis i ett faroomrade.
Operator:

en person som ansvarar for installation, start, justering, un-
derhall och rengoring av maskinen som helhet.

Kvalificerad tekniker:
en utbildad person som ansvarar for speciellt underhall eller
reparationer som kraver sérskild expertis angdende maski-

nen, inklusive dess drift, dess sé&kerhetsanordningar och hur
de arbetar.

A\ FORSIKTIGHET

Standarder for férebyggande av olyckor fér operatdren och
kvalificerad tekniker.

Framfor:

a - Serienummer pa veven

b - Modellkod

¢ - typ av vev / beskrivning

d - byggar - streckkod

e - vikt

Denna information kan hittas p4 namnskylten som
ar fast vid veven.

OBS:

Bland designen nedan kan det hittas pa veven enligt se-
rienumret release datum.

oana - BREVINI Via Lucano Breun 14
v —_— 4212 Reggo nellEmilaltaly
Motion Systems Tel 39 0522 9281
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Lizen || (b) l ©)

Family / Out /1 [ In

l (e) |
‘ ‘ Info || ||/7/:/Jémlf/;’7me/w| Hanﬂ%/ ;//7;;7/7]//1 |
& VARNING H{Ofped [ [[verr |[# [[Fem =
HH H H 2 . fé‘??)l(ﬂé’ b g,waW 7 Weight
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ALLMAN INFORMATION

1.3 GARANTI OCH TESTNING
Dana Motion Systems garanterar att dess produkter ar fria frAn material- eller tillverkningsfel under den period som anges i le-
veransavtalet eller orderbekréftelsen.

Denna garanti kommer att anses som ogiltig om orsaken till felet eller avvikelsen bedéms vara ett resultat av felaktig eller oldam-
plig tillampning av produkten och i handelse av 6verensstammelse med uppstarten, vilket maste goras inom sex (6) manader
frén leveransdatumet.

1.4 INFORMATION FOR PERSONAL

Alla arbetsgivare maste se till att personal informeras om foljande fragor som rér séker drift av veven:
¢ Olycksrisker.
e enheter designade for operatérens sékerhet.

e allméanna regler for forebyggande av olyckor eller regler som féreskrivs i internationella direktiv och av lagstiftningen i det
land dér veven ska anvandas.

Men operatérer och kvalificerade tekniker maste sékerstalla full efterlevnad av standarder fér sdkerhet och férebyggande av
olyckor i det land déar veven ska anvandas.

b&de operatér och kvalificerad tekniker maste kanna till funktionerna fér veven innan de borjar pa ett jobb och maste ha last
denna manual i sin helhet.

andring eller utbyte av delar for veven utan behdrigt tillstand utfardat av Dana Motion Systems skriftligen kan leda till skador pa
saker, eller skador p4 manniskor. | sddant fall ansvarar tillverkaren av veven inte langre for nagra civilrattsliga eller straffrattsliga
skador.

1.5 HUR MAN ANVANDER DENNA MANUALEN

Vi har gjort det |attare att IAsa denna manual genom att Iagga till ett allmant index pé& sidan 3. Detta hjalper dig att hitta amnet
som du letar efter.

Kapitlen ar ordnade i en hierarkisk struktur for att underlatta sdokningen efter den information som kravs.

6 Dana Incorporated IMM-0003SE - Hoisting and recovery winches



ALLMAN INFORMATION

1.6 REPRODUKTION OCH UPPHOVSRATT

Alla rattigheter &r forbehélina av Dana Motion Systems

, strukturen och innehéllet i denna manual far inte kopieras, inte ens delvis, utan férhandsgodkannande som &r utfardat av Dana
Motion Systems skriftligen.

1.7 VERSIONER AV DENNA MANUAL

Denna manual &r féremal for granskning av vidare andringar i applikationer och drift.

1.8 DATUM OCH INDEX FOR VERSIONEN AV MANUALEN
1.8.1 SPARNING AV VERSION

Filnamn Rev. Datum Beskrivning
IMM-0003 vevar (9006661) 00 Dokument som utféardats
IMM-0003SE Rev.01 Hoisting and recovery winches | 01 24/09/2019 Andrad layout och olika uppdateringar

1.8.2 MODELLER

Lyft- och aterhdmtningsvevar

IMM-0003SE - Hoisting and recovery winches Dana Incorporated 7



2 FORPACKNING, LEVERANS, HANTERING, INKOMMANDE VAROR

2.1 FORPACKNING OCH LEVERANS

Vevar férpackas och skickas i lador, eller pa pallar, fran fall till fall.

2.2 PROCEDURER FOR INKOMMANDE VAROR

Nar vevarna anlénder, kontrollera att de levererade artiklarna stdmmer med de artiklar som anges i bestéllningen, och att fér-
packningen och innehallet inte har skadats under transporten

A\ FORSIKTIGHET

Forpackningsremmen ar vass. Det kan tréffa operatoéren nér det ar klipps upp.

Forpackningsmaterialet ska tas bort enligt foljande:

¢ Kklipp av packremmen med avbitare (vidta forsiktighet sd att Andarna inte traffar operattren).
e skar bort, eller dra bort, det omgivande férpackningsmaterialet.

¢ taveven fran pallarna.

Om du upptacker skador, fel eller saknade féremal, meddela Dana Motion Systems utan dréjsmal.
e TELEFON: +39 0522 9281

e FAX: +39 0522 928200

Framfor:

a - Serienummer pd veven

b - Modellkod

¢ - typ av vev / beskrivning

d - byggar - streckkod

e - vikt

Denna information kan hittas p4 namnskylten som &r fast vid veven.

OBS:
Bland designen nedan kan det hittas pa veven enligt serienumret release datum.

4 N
pana > BREVINI Via Lucano Brevm A BREVINI Via Luciano Brevini 1/A ( E
v _— 42124 Reggo nellEmilataly e O A | 42124 Reggio nellEmiliafitaly
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b= B 1 O =
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(erei| s | (e 9 9 :
UW lmne pull kg layer ||5ﬂ5€d r9pe Hm/mm layer J
fop layér fop layer 4
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OBS:

Kunden ar ansvarig for bortskaffandet av forpackningsmaterialet och maste se till att detta gors i enlighet med géllande
regler i det land dar veven ska anvandas.
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FORPACKNING, LEVERANS, HANTERING, INKOMMANDE VAROR

2.3 HANTERA VEVEN UTAN PACKNING

A\ FORSIKTIGHET

Innan du tar ur veven fran férpackningen ska du sékra den med lampliga lyfttillboehor (skydda eventuella malade ytor) s& att
den inte glider eller valter.

Innan du hanterar veven, ta bort alla tréblock som &r insatta i férpackningen fér att sdkerstalla stabilitet under hantering och
transport.

Nar du lyfter veven, se till att vikten férdelas jaAmnt under hantering.

A\ FORSIKTIGHET

Lyft inte upp veven i motorn.

2.4 HANTERING

A\ FORSIKTIGHET

Nar du flyttar pallar, anvand fordon som ar lampliga for forpackningstypen och som erbjuder tillracklig barférméga for det
aktuella jobbet.

Vevens vikt anges med bokstaven "E".

®
DANA BREV’N’ Via Luciano Brevim 14 @ BREVIN' Via Luciano Brevini 1/A ( €
v —_— 42124 Reggo nell Fmilalfaly IR W AR ®E | 42124 Reggio nel'Emilialltaly
Motion Systems Tel +39 0522 9261 Motion Systems | Tel. +39 0522 9281
[ SN H (a) ‘ Bar code CE l | (
SN a) |
el (®) ] @ o] Omn @
Family / Out / 1/ In l
- Descmplmnl (c) l
l (e) i
l Info | ]
‘ Info ‘ | [Rope lf/imE/F/I r'o;y streng| |
i Nimm Rope Glameter] Min MBL Peak pressure] O flow Fower Voltage o
> 5 = (mm) (kN) (I/min) (kW) (Volt) poles
el T e =
£ [ I R [
9 /gh!

‘ PIESSUE o ol_fow lnin K Layer Max line pull Lifting of Personnel Rope speed FEM Weight
Max line pull) Speed rope (kg) (kg) (m/min) (kg)

first /qygr /@ first layer m/min e

Max line pull Speed rope @
Kfﬁﬁ /@/,f; H kg layer || bop layer | |/min layer

(. _/

e Tippa eller vand inte nar du lyfter eller flyttar.
e Om féremal flyttas med en gaffeltruck, se till att vikten férdelas jamnt pa bada gafflarna,

e Om féremal flyttas med en lyftanordning, se till att vikten fordelas jamnt och anvand lyftillbehor i lyftbandet som ar godkanda
i enlighet med lagliga standarder.

e For artiklar som skickas pa pallar, se till att lyfttillbehoren inte skadar veven.
e L&gg vid behov lampliga tréklossar under foremalet for att underlatta anvandningen av lyfttillbehér.

A\ FORSIKTIGHET

Undvik att st6ta i, och valdsamma tréffar, nar du lyfter féremalet och placerar det p& plats.

IMM-0003SE - Hoisting and recovery winches Dana Incorporated 9



FORPACKNING, LEVERANS, HANTERING, INKOMMANDE VAROR

2.5 FORVARING
Om veven ska lagras under en "tillfallig" period, eller under en period som 6verstiger sex manader, f6lj instruktionerna nedan
efter att du har avslutat funktionstest:

¢ Fyll reduktionens véxeldel och hydraulmotorn fullstdndigt med olja (fér anv&ndning av oljor, se avsnittet "4.2 Smérjning,
page 15" och "4.3 Hydrauliskt oljesystem, page 16").

e Stang alla 6ppna hal eller anslutningar med lampliga pluggar eller lock.
e Forvaras pa ett sdkert, torrt stalle utan signifikanta variationer i temperaturer och fuktighetsnivaer.

A\ FORSIKTIGHET

Om lagringsperioden ska vara langre dn sex manader kommer effektiviteten hos de roterande tatningarna att férsamras (pe-
riodiska visuella kontroller rekommenderas; om lackor observeras bor tdtningarna bytas ut. Kontakta Dana Motion Systems
tekniska tjanst som anges i avsnittet "2.2 Procedurer f6r inkommande varor, page 8").

e Undvik att placera veven ovanpa varandra. Om det dr nédvandigt, anvand lampliga separatorer som klarar belastningen.
¢ Placera inte ovanpa foremals material som kan skada dem.

e Forvara inte objektet i ndrheten av transitomraden.

e LAgg inte veven direkt pa golvet.

10 Dana Incorporated IMM-0003SE - Hoisting and recovery winches



3 MASKINBESKRIVNING OCH SPECIFIKATIONER

3.1 FUNKTIONSSATT

| dess olika konfigurationer ar denna vev utformad for lyft- eller aterhamtningsjobb.

3.2 KONFIGURATION OCH KONSTRUKTIONSTYP

Konfigurationen av veven definieras av kontrakt.

Veven bestar i princip av:

e Trumma.

e Stddstruktur.

e Epicyklisk reduktionsutrustning.

* Fels&ker negativ broms.

e Ventil for att blockera och kontrollera harkomst eller &terhamtning.
e Hydraulmotor.

e Tillbehdr.

3.3 TEKNISKA REFERENSSTANDARDER

Den tekniska dokumentationsfilen lagras i tekniska avdelningen fér Dana Motion Systems. Den innehaller konstruktionsdoku-
ment, tillAmpade standarder, berékningar, kontroller av vaxelsystem, materialreferenser, testcertifikat, matt, monteringstecknin-
gar och listor éver reservdelar.

3.4 VILLKOR FOR DRIFTSMILJO.

For att sékerstalla korrekt drift av veven maste den anvandas pa platser dar rumstemperaturen ar mellan =10 °C och +40 °C
och relativ luftfuktighet &r hdgst 50 %. Kontakta Dana Motion Systems fére anvéndning vid andra driftstemperaturer.

3.5 DRIFT | FORORENADE MILJOER

Om veven anvands i korrosionssituationer, med grova féroreningar som sand, slam, sagspan eller extremt fint damm, rengoér
veven med vatten eller Iamplig vatska fér den typen av féroreningar fér att férhindra avlagringar, vilket kan skada viktiga delar
som sadana som bultar och skruvar, ringar och tatningar for brickor.

Det ar viktigt att underhall utfors i enlighet med ett Iampligt schema och med lampliga metoder for att foérhindra 6verdrivet slitage
av veven, kontrollera i forvdg att det inte finns ndgon skada p& de lackerade ytorna.

3.6 VIBRATION

Nar driftsforhallandena 6verensstdmmer med instruktionerna for korrekt anvéandning i denna manual kommer vibrationer som
harror fran normal drift inte att leda till nagra farliga situationer. Ovanlig vibration kan indikera pa fel, vid dessa fall ska operatoren
ska stoppa maskinen omedelbart och meddela Dana Motion Systems.

3.7 BULLER

Denna vev &r konstruerad och tillverkad for att minska ljudnivan vid kéllan. Dana Motion Systems informerar operatérerna om
fragan om buller fér veven s8 att de kan vidta Iampliga atgarder i enlighet med férhallandena for driftsmiljo (till exempel: i narvaro
av efterklangande delar eller andra ljudkallor i narheten).

3.8 ATMOSFARER MED EXPLOSION OCH/ELLER BRANDRISK

Denna vev ar inte utformad for att anvandas i en explosiv eller potentiellt explosiv atmosfar.
Om séadana driftsforhallanden planeras &r det viktigt att du kontaktar Dana Motion Systems.

3.9 BULLER

Denna vev &r konstruerad och tillverkad for att minska ljudnivan vid kallan.
Den akustiska trycknivan &r mindre &n 70 dB (A).

En ljudokning kan indikera ett fel p& maskinen.
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MASKINBESKRIVNING OCH SPECIFIKATIONER

3.10 RIMLIGT FORUTSEBAR MISSANVANDNING

¢ Foljande kan komma under rubriken "rimligt férutsebar missanvandning" for veven for lyft och aterhamtning:
e alla drift som gar utéver de egenskaper som definieras p& vevens namnplatta.
e anvandningen av veven for lyft- eller &terhamtningsdrift som inte identifieras i reglerna for korrekt drift.

e anvandningen av vevar for lyft eller aterhdmtning i narvaro av hinder som kan stora de normala operationerna de ar utfor-
made for att utfora.

e Vevar for aterhdmtning far inte anvandas som lyftvevar.

3.11 FORBUD

e Vevar for lyft eller aterhamtning far inte anvandas for direkt eller indirekt transport eller lyft av personer.

e Vevar for lyft eller &terhamtning far inte anvéandas i alla situationer som redan namns i denna bruks- och underhallsmanual.
e Vevar for &terhamtning far inte anvandas som lyftvevar.

e Vevar for lyft eller aterhamtning far inte anvandas for att utfora lyft- eller &terhdmtningsdrift nar trumman &r 1ast.

e Det ar forbjudet att utfora lyft- eller aterhamtningsdrift som kan orsaka risker, framst for arbetstagarnas sékerhet, och for
det andra for fordon och utrustning som &r kopplade till lyft- eller &terhamtningsarbetet.

e Det &r forbjudet att manipulera med maskinen.
e Lyft- och aterhdmtningsvevar far inte anvandas med syntetiskt rep.
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4 INSTALLATION

4.1 REGLER FOR KORREKT INSTALLATION

A\ FORSIKTIGHET

Veven maéste installeras av operatérer och kvalificerade tekniker.

Veven maste monteras pa det stéd som forbereds av anvéandaren med dess granssnitt. Det maste installeras pa en styv struktur
med en jamn yta, sékrad med bultar och skruvar av god kvalitet for slutlig tillAmpning. Skruvar bor anvéndas med motstand-
sklass 8.8 eller 10.9 och med vridmoment enligt gallande standarder, som anges i tabellen nedan, och anvéndning av brickor
under skruvhuvudet rekommenderas.
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INSTALLATION

4.1.1 TABELL FOR TATNING AV VRIDMOMENT REKOMMENDERADE | ENLIGHET MED DOKU-
MENTET. NPIO34

SKRUVAR KLASS!
(11| () 8.8 10.9
Rekommenderade &tdragnings vridmoment [N-m]
S | _
L MAL MIN MAX MAL MIN MAX
mm mm mm mm
M6 1 10 5 10.4 9.8 10.6 15.3 14.4 15.6
M8 1.25 13 6 25 23.5 25.5 37 34.8 37.7
M10 15 16 8 50 47 51 73 69 74
M12 1.75 18 10 86 81 88 127 119 130
M14 2 21 12 137 129 140 201 189 205
M16 2 24 14 214 201 218 314 295 320
M18 25 27 14 306 288 312 435 409 444
M20 25 30 17 432 406 441 615 578 627
M22 25 34 17 502 556 604 843 792 860
M24 3 36 19 744 699 759 1060 996 1081
M27 3 41 19 1100 1034 1122 1570 1476 1601
M30 35 46 22 1500 1410 1530 2130 2002 2173
M33 35 50 24 1980 1861 2020 2800 2632 2856
M36 4 55 27 2540 2388 2591 3600 3384 3672

1 Klass enligt ISO898-1:2009.

UPOMARKSAMMA

Skruvarna ska vara tillrackligt 1anga for att korrekt ansluta strukturen pa sjélva veven och strukturen som den ligger pa eller i.

A\ FORSIKTIGHET

Den slutliga tillverkaren &r skyldig att installera en maximal drag- eller vridmomentreglering fér vevar med SWL> = 1000 kg
eller 40000N-m.

A\ FORSIKTIGHET

Den slutliga tillverkaren ar ansvarig for att installera skyddskapor eller skydd, om maskinen ar lattatkomlig/tillganglig.

OBS:

For korrekt montering, anvand hadlen pa veven / applikationsgranssnittet.
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INSTALLATION

4.2 SMORJNING

Nar veven levereras med olja anvands ratt mangd smdérjmedel, som anges i vevens specifikationsblad. Oljan ar 1ISO VG150 enligt
ISO 3448.

Om vinschen levereras utan olja maste anvandaren utféra korrekt fyllning innan maskinen startas.

Det férsta oljebytet maste géras innan 50 timmars vevdrift har slutforts: initial kérning under period. Efter
detta, varje 500 timmars vevdrift.

For att kontrollera, fylla p& och byta olja, anvand de pluggar som tillhandahalls fér detta &ndamal, som visas i specifikationsbla-
det. Brickans tatningar under pluggarna bér bytas varje gang de lossas for sdant arbete. Smorjmedel bor bytas ut nar oljan ar
varm, detta for att forhindra slambildning. Nar du byter olja bor du &ven rengéra inuti reduktionsvaxeln med rengdringsvatska
som &r lamplig for detta Andamél och som rekommenderas av smoérjmedeltillverkare. Du bér kontrollera smoérjmedelsnivan var
20:e dag, oavsett antalet driftstimmar.

OBS:

Innan du anvénder veven, kontrollera att oljan dr narvarande och med ratt mangd.

4.2.1 FYLLNING AV HYDRAULMOTORN

Alla installationsriktningar (och aven fér mellanliggande orienteringar som inte visas) ska monteras efter optimal fyliningsorien-
tering. K&pan ska fyllas fran S1 eller S2 draneringsporten med forfiltrerad olja. Vid denna tidpunkt méaste alla andra portar vara
anslutna. Portar som kommer att krévas senare maste stédngas med rorkurvor eller backventil. Detta forhindrar att luft kommer
in i enheten nér den anvands i sin installationsriktning. Nar enheten installeras under den minsta oljetanken, bér det noteras att
portarna férst 6ppnas efter att tanken har fyllts och nar enheten &r under oljenivan. Sekvensen for drift som ska utféras visas
pa ritningen nedan. Om motorn redan &r installerad &r det mojligt att fylla kdpan enligt anvisningarna nedan. Nar du goér detta
ar det viktigt att undvika kontaminering av kdpan med smuts eller andra féroreningar. Forsta oljebyte som ska goras efter un-
gefar 500 timmars drift, filtreringselement maste bytas ut férsta gangen efter 50 timmar for preliminar kretsrengéring och daref-
ter var 500:e timme; byt sedan olja varje 2000:e timme. S&dana intervall bér reduceras nér filtrens stoppindikator visar att
patronen &r igensatt, eller nar systemet fungerar i en mycket férorenad miljé.

1 - Olja
2 - Luftavtappning
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INSTALLATION

4.3 HYDRAULISKT OLJESYSTEM

Foér matning av vevens hydraulmotor, anvdnd mineralolja med slitstarka tillsatser och VG 46 for viskositet. Det ar viktigt att du
anvander 10 mikron hydrauliska oljefilter pad motorinloppet for att sakerstélla korrekt drift och tillfredsstéllande varaktighet for
hydraulmotorn, den felsékra negativa bromsen, valjarventilen for frigéring av bromsen och ventilen fér styrning av lastnedsti-

gningen.

4.3.1 VISKOSITETS KLASSIFICERINGSTABELL
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a - Viskositets klassificering
b - cSt vid 40 °C

¢c- ISOVG

d - AGMA No.

e - SAE nummeroverféring
f- SAE nummermotorer

g - SUS (basoljor)
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INSTALLATION

4.4 ANSLUTNING AV HYDRAULSYSTEMET TILL VEVEN

Veven maste anslutas till det hydrauliska systemet med hjélp av tre rér: tva av dessa hanterar dess matning och den tredje ar
direkt ansluten till hydraulsystemets tank for drédnering av motorn, vid behov (dimensioner och specifikationer fér kopplingarna
fér anslutning av réren till hydraulmotorn anges i specifikationsbladet for varje vev). Rérens inre diameter maste vara tillracklig
fér att forhindra forlust av belastning och otillfredsstéllande mottryck som leder till en 6kning av trycket i hela systemet.

OBS:

Titta p4 maskinen fran motorsidan, 01 betyder att lyftningen &r i medurs riktning, 02 innebar att lyftningen ar i moturs
riktning.

Rekommenderad hydraulisk layout med direkt motordranering i tanken
Lyftkod = 01

Lyftkod = 02
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INSTALLATION

4.5 STANDARD "01" - "02" HYDRAULSYSTEM

Se "4.4 Anslutning av hydraulsystemet till veven, page 17"

A\ FORSIKTIGHET

Nar systemet ar stillastdende far trycket som kravs for oljeflode genom réren inte Gverstiga tre (3) bar. (Placera snabbkopplin-
gar pa roren for applicering av kontrollméatare).

/A\VARNING

Anvand oljetrycks kontrollférdelare f6r veven, som har V1-V2 draneringslinjer i neutralt 1age (konfiguration H), for att férhindra
att den negativa bromsen av misstag frigors av ndgot hydraultryck som finns kvar i réren nar veven &r stillastdende.

/A\VARNING

Under normal drift av veven sldpps den negativa bromsen automatiskt med hjélp av ventilen eller sjdlva motorn nér motorn
startas och maste l&sas igen nar motorn slutar ga.

For att frigora bromsen tas trycket fran matningsledningen till motorn. N&r veven stannar, for att lata den negativa bromsen

lasas igen, far det aterstdende trycket inte vara 6ver tre (3) bar i de tvad matningsledningarna nar férdelningsspaken ar placerad
i mitten.

Lyftning av en last som appliceras pa vevens rep far aldrig utnyttja den hydrauliska armen pa kranen déar veven &r installerad.
| detta fall kan ventilen for tryckavlastning inte skydda veven frdn mycket farliga 6verbelastningar.

Manipulering med ventilen fér tryckavlastning fér belastningar som &verstiger de tilldtna ar FORBJUDNA.

4.6 ELEKTRISK MOTOR

Denna bruks- och underhéallsmanual &gnas huvudsakligen till lyft- och aterhdmtningsvevar vars huvudmotor a&r sammansatt av
hydrauliska organ for rotationsmandvrering; fér andra typer av motorer, se Dana Motion Systems tekniska tjanst.

4.6.1 NODSITUATION

Maskinen &r inte utrustad med nédutrustning. Installatéren maste tillhandahalla en nédutrustning som tacker hela maskinen en-
ligt dess totala riskbeddmning och typen av stromforsérjining som anvéands. Noédanordningen maste stoppa maskinen pa ett
sékert satt.
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5 UPPSTART

A\ FORSIKTIGHET

Innan du startar veven for férsta gdngen ska du kontrollera féljande:

¢ Smorjmedlets niva ar korrekt.

e Alla bultar och skruvar &r ordentligt atdragna.

e Det hydrauliska systemet uppfyller specifikationerna i det relativa avsnittet.
e Trumrotationens riktning ar korrekt.

e For att kontrollera trummans rotationsriktning, anvénd veven utan last och se till att lyftrérelsen & densamma som reprik-
tningen pa trumman.

5.1 SAKRA REPET
OBS:

Veven levereras normalt utan rep lindad pa trumman.

Montering av repet maste utféras av en operator eller kvalificerad tekniker enligt instruktionerna fran reptillverkaren.

VIKTIGT:
LAS NOGGRANT REKOMMENDATIONERNA | BILAGA "A".

Veven utrustad med rep kan ha olika typer av repfasten beroende pé tillampningen. De kan vara utanfor eller inuti trumman med
skruv, kil och klamsystem. Se till att repet tilsammans med féstena &r ordentligt férankrade och korrekt férspénda.

VIKTIGT:

SKADA INTE REPETS ANDE, VANLIGEN FOLJ "10 BILAGA A - REP - REMSKIVOR OCH TRUMMOR, PAGE 30". ALL OPE-
RATION MASTE GORAS MEDAN VEVEN INTE AR IGANG.
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UPPSTART

5.1.1 REPFASTEN

VIKTIGT:

HANTERA DEN FRIA ANDEN AV REPET MED ADEKVAT SKYDD OCH UTRUSTNING. VAR FORSIKTIG SA ATT DU INTE
SKADAR REPET GENOM ATT FOLJA RAD SOM GES | BILAGA "A". ALLA OPERATIONER MASTE UTFORAS MEDAN VE-
VEN INTE AR IGANG OCH FORTSATT MED FORSIKTIGHET UNDER TRUMROTATIONEN FOR POSITIONERING.

FIGURE 3: Kontrollera repets fria passage i trumfickan, pla-

FIGURE 1: Satt in repet i sparet pa trumflansen och kontrol- cera plattan i det 6vre omradet mellan repet och fickan, dra &t
lera riktningen pé vevrotationen, dra at skruven till ett definie- skruvarna for att sékerstélla det fixerade vridmomentet, lang-
rat vridmoment. den pa repet som kan gé ut ar 2 ganger diametern.

r

FIGURE 4: Kontrollera att repet gar igenom mitten av klam-
morna och dra &t skruvarna for att sékerstalla det fixerade
vridmomentet; kontrollera att repet sitter i sitt spar och place-
ras pa trumflansen, langden péa repet som kan ga ut ar 2 gan-
ger diametern for den sista klamman.

FIGURE 2: Satt in repet i sparet inuti trumman och kontrollera
riktningen pa vevrotationen.
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UPPSTART

FIGURE 5: Vik repet runt kilen, blockera kilen i fickan och dra
den del av repet som finns pa trumman genom att alltid se till
att en fri del &r lika med 2 ganger repets diameter pa motsatt
sida eller efter repklamman.

FIGURE 6: Kontrollera att repets fria passage ar i dess spar,
placera plattan i det 6vre omradet mellan repet och sparet,
dra at skruven for att sdkerstélla det fixerade vridmomentet,
repet far inte ga ut p& motsatt sida.

FIGURE 7: Placera repet inuti trumflansen, se till att klAmmor-
na ar korrekt placerade och dra at skruvarna med det fixerade

vridmomentet.
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UPPSTART

5.2 TEST AV DRIFT

OBS:

All information om tryck, hydrauloljefléde och hastighet anges i tabellen 6ver vevens tekniska specifikationer och pa
vevens namnplatta

Nér du startar maste du kora veven utan last i bada rotationsriktningarna i cirka tio minuter.

For forsta gangen, lyft bara en liten last till en hojd av ungeféar en meter och kontrollera att bromsen fungerar korrekt.

Se till att du kan kontrollera nedsénkningen och att trycket i returledningen inte dverstiger 3 bar nér veven ar stillastaende.
Om det tillhandahalls, kontrollera att alla elektriska och hydrauliska begransningsanordningar fungerar korrekt.

OBS:

Vevens aterhamtning / godshantering ar utformad for lyft eller aterhamtnings laster. All anvandning med laster som
overstiger specifikationerna som anges i specifikationsbladet betraktas som FELAKTIGA. Att anvdnda veven for att lyf-
ta eller transportera manniskor ar strangt forbjudet.

VIKTIGT:

DEN ANSVARIGA FOR DEN SLUTLIGA TILLAMPNINGEN AV VEVEN AR ANSVARIG FOR DERAS SAKRA ANSTALLNING,
INKLUSIVE ATT UTFARDA LISTAN OVER YTTERLIGARE RISKER OCH TILLAMPNINGEN AV DE SAKERHETSA-
NORDNINGAR SOM KRAVS ENLIGT GALLANDE STANDARDER.

A\ FORSIKTIGHET

Det ar viktigt att komma ihag att igdngsattning av alla typer av apparater oundvikligen medfor en viss risk. Darfér bor varje
enskild atgard tilldelas maximal uppmarksamhet och koncentration.
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6 UNDERHALL

OBS:
Underhall kan klassificeras som "rutinmassigt" eller "speciellt" underhall.

A\ FORSIKTIGHET

Allt underhéllsarbete, oavsett om det ar rutinmassigt eller speciellt, méste utféras under de sikraste forhallandena, pa platser
utrustade for &ndamalet, med perfekt ventilation och belysning.

6.1 RUTINUNDERHALL

Operatdéren ansvarar for rutinmassigt underhall, inklusive féljande uppgifter:

e Byte av reduktionsvéaxelolja enligt instruktionen i avsnitt "4.2 Smorjning, page 15" efter hdgst 50 timmars drift (kérning), eller
efter detta, varje 500 timmars drift av veven.

¢ Varje gdng maskinen utsétts for ett normalt underhall (oljebyte, byte av rep, ...), kontrollera funktionaliteten for alla begran-
sningsanordningar om de tillhandahélls.

Oavsett vilken typ av arbete veven anvands for, kontrollera status och niva av smorjmedel regelbundet och fyll pa vid behov.
Fyll p& mangden fett i trumstodséverforingslagret vid behov varje ménad.

OBS:

Vi rekommenderar att du behaller en fil for varje vev; detta bér fyllas i och uppdateras varje gadng underhallsarbetet
utfors.

6.2 SPECIELLT UNDERHALL

/A\VARNING

Dana Motion Systems till&ter inte 6ppning av hydraulmotorn eller ndgot arbete med den negativa bromsen (restrisk). Dana
Motion Systems tillater inte ppning av reduktionsvaxeln av ndgon anledning utom for rutinmassigt underhaill.

Kontakta Dana Motion Systems vid behov.
e TELEFON: +39 0522 9281
e FAX: +39 0522 928200

6.3 SPECIELLT UNDERHALL AV DEN NEGATIVA BROMSEN

Efter 1000 timmars drift av veven (med genomsnittlig driftscykel vid 60% nominell belastning) ar full service av den negativa
bromsen obligatorisk. Detta arbete maste utféras av Dana Motion Systems eller av ett auktoriserat servicecenter.
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7 AVFALLSHANTERING

A\ FORSIKTIGHET

Avfallshantering maste utféras av en kvalificerad tekniker.

OBS:

Eftersom olika metoder for avfallshantering kravs i olika lander, maste du folja de krav som anges i lagar och férordnin-
gar som anges av de ansvariga institutionerna i varje land.

Veven maste transporteras till en Iamplig plats fér demontering av dess olika delar. Innan du bérjar arbeta, se till att reduce-
ringsvéxeln och de hydrauliska motoromradena har témts for de relativa vatskorna (oljorna) som de innehaller. Forvara dessa i
lampliga behéllare separerade efter typ.

Demontera alla olika delar av enheten, var noga med den negativa bromsen i vilken det finns en serie férbelastade elastiska
fijadrar.

Separera och lagra olika typer av material sa att de kan skickas for atervinning eller avfallshantering.
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8 LISTA MED RESTRISKER OCH LISTA OVER REGLER FOR VEVEN

8.1 LYFTANDE VEVAR
8.1.1 RESTRISKER

Risk

Beskrivning av den farliga situationen

Lésningar antagna

Overskrider maximal belastning, nedbrytning
och véandning.

Maskinen &r inte utrustad med en maximal
belastningsgréns eftersom att ndmnda gréns i
hog grad beror pa vilken applikationstyp som
anvands. Vid installation av maximal belast-
ningsenhet maste installatéren ta hansyn till
forhallandena dér veven férvantas att anvan-
das. Dessutom maste ett sékerhetssystem in-
stalleras for att sakerstalla att fordonet som
veven &r installerad pa inte kan vandas, med
andra ord maskinens 6verbelastning. Alla te-
ster som begérs (maximal belastning,
vandning) maste ocksa utforas.

Information i manualen

Forlust av stabilitet

Maskinen maste vara ordentligt ordnad i enli-
ghet med installationsprogrammet.

Information i manualen.

Risk fér krossning under transport.

Under transport, lyft och hantering, kan ma-
skinen ramla omkull. Kontrollera dessutom att
férpackningen ar i gott skick och har en rem.

Manual; utbildning som ska ges till operatérer
som ansvarar for transport, lyft och hantering.
Atgarderna méaste utforas med I8g hastighet,
s att laster ar balanserade. Kontrollera dven
att remmen existerar.

Fel val av rep. Repet blockerade felaktigt.

Linan maste viljas i enlighet med vevens la-
ster och klass, och maste fastas korrekt, an-
nars forloras lasten.

Information i manualen.

Risk pa grund av rorliga delar. Skydd har inte
installerats, eller sa har det installerats fe-
laktigt.

Operatoren kan komma i kontakt med rérliga
delar.

Information i manualen om obligatorisk instal-
lation av skyddshdlje av installatoren (vid be-
hov).

Flytta delar av enheten.

Felaktig montering av rérliga delar, vilket orsa-
kar risk for nedbrytningar eller fel pa maski-
nen.

Information i manualen fér underhall. Diagram
for intern montering.

Fel val av hydraulolja.

Anvandning av icke kompatibel hydraulolja.
Fara for utstotning av vatskor, dverhettning.

Information i manualen. Tabell med oljor.

Felaktig montering / montering av hydraulk-
retsen.

Felaktig montering, eller montering av
hydraulkretsen, kan skada hydraulmotorn och
darmed motorn.

Bruksanvisning: tillhandahallet hydraulsystem
och varningar.

Extrema temperaturer.

Anvéndning av veven vid andra temperaturer
an de var avsedda for, med risk for nedbryt-
ning i de mekaniska delarna och utstétning av
vétskor.

Bruksanvisning: gréanser inom vilka veven &r
utformad fér anvandning.

Utslapp av farliga material och amnen.

Under underhall, pafylining, och sa vidare, av
smdrjoljan kan operatérer komma i kontakt
med det farliga &mnet.

Bruksanvisning: anvéndning av handskar
(IPD) som tillhandahalls.

Misslyckande att folja underhalls- och ren-
goringsférfaranden.

Misslyckande att stdnga av maskinen innan
du utfor nagra atgarder pa den; demontering
av fjadrarna p& den negativa bromsen ->
projektion av féremal.

Instruktionsmanual: Installatéren méaste se till
att procedurerna genomférs och géra néd-
vandiga tillagg till instruktionsmanualen for
den slutliga maskinen. Den negativa bromsen
far inte demonteras.

Risk for sonderbrytning pa grund av lyft av begransade laster eller skador.

Lyftning av begransade foremal pa marken kan orsaka att det pl6tsligt Iamnar lasten eller ndr hdga spanningar med skadlig
risk for veven och skador p& saker eller ménniskor. Det &r forbjudet att lyfta eller haka blockerade eller begransade laster.
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LISTA MED RESTRISKER OCH LISTA OVER REGLER FOR VEVEN

8.1.2 REGLER

Nedan foljer reglerna och informationen som maste rapporteras i manualen och levereras till de olika operatérerna.

Beskrivning av regel Person involverad

Kontrollerna maste uppfylla bestdmmelserna i punkt 1.2 i bilaga | till maskindirektivet 2006/42/CE Installator

Sakerhetsanordningarna (maximal belastning verskridits, minsta antal gangor, maximalt antal gdngor) maste véljas

korrekt av installatéren och méste vara i ratt kategori for applikationstypen. Tillverkaren kan inte definiera vad veven Installatér

ska anvandas for; darfor ar valet och klassen av sakerhetsanordningar upp till installatéren. Se standarderna EN 954/

1 eller EN ISO 13849/1.

N&r du valjer styrenheter, var sarskilt uppmérksam pa stérningar i elektromagnetiska falt (radiokontroller, och sa vida- Installatér
re.)

Om det finns en elektrisk motor i stéllet for en hydraulmotor (ers&ttning av hydraulmotor med elmotor) méste installa- .
.. . . u . Installator

téren se till att ett systemet for lastblock anvands med en negativ broms.

Installatren maste tillhandahalla ett rérelsekontrollsystem, sarskilt for att kontrollera drift. Installator
Installatéren maste tillhandahalla ytterligare information om eventuell felaktig anvandning. Installatér

Anvandning av IPDs Installatér
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LISTA MED RESTRISKER OCH LISTA OVER REGLER FOR VEVEN

8.2 ATERHAMTNINGSVEV
8.2.1 RESTRISKER

Risk

Beskrivning av den farliga situationen

Lésningar antagna

Overskrider maximal belastning, nedbrytning
och véndning

Maskinen &r inte utrustad med en maximal
belastningsgréns eftersom att ndmnda gréans i
hog grad beror pa vilken applikationstyp som
anvands. Vid installation av maximal belast-
ningsenhet maste installatéren ta hansyn till
férhallandena dar veven forvantas att anvan-
das. Dessutom maéste ett sakerhetssystem in-
stalleras for att sakerstélla att fordonet som
veven &r installerade pé inte kan vandas. Alla
tester som begérs (maximal belastning,
vandning) méaste ocksa utforas.

Information i manualen.

Forlust av stabilitet

Maskinen maste vara ordentligt ordnad i enli-
ghet med installationsprogrammet.

Information i manualen.

Risk fér krossning under transport.

Under transport, lyft och hantering, kan ma-
skinen ramla omkull. Kontrollera dessutom att
férpackningen &r i gott skick och har en rem.

Manual; utbildning som ska ges till operatérer
som ansvarar for transport, lyft och hantering.
Atgarderna méaste utféras med I8g hastighet,
s& att laster ar balanserade. Kontrollera &ven
att remmen existerar.

Fel val av rep. Repet blockerade felaktigt.

Linan maste véljas i enlighet med vevens la-
ster och klass, och maste fastas korrekt, an-
nars forloras lasten.

Information i manualen.

Risk pa grund av rorliga delar. Skydd har inte
installerats, eller sa har det installerats fe-
laktigt

Operatoren kan komma i kontakt med rérliga
delar.

Information i manualen om obligatorisk instal-
lation av skyddshdlje av installatéren (vid be-
hov).

Flytta delar av enheten.

Felaktig montering av rérliga delar, vilket orsa-
kar risk for nedbrytningar eller fel pa maski-
nen.

Information i manualen fér underhall. Diagram
for intern montering.

Fel val av hydraulolja.

Anvandning av icke kompatibel hydraulolja.
Fara for utstétning av véatskor, dverhettning.

Information i manualen. Tabell med oljor.

Felaktig montering / montering av hydraulk-
retsen.

Felaktig montering, eller montering av
hydraulkretsen, kan skada hydraulmotorn och
darmed motorn.

Bruksanvisning: tillhandahallet hydraulsystem
och varningar.

Extrema temperaturer.

Anvandning av veven vid andra temperaturer
an de var avsedda fér, med risk for nedbryt-

ning i de mekaniska delarna och utstétning av
vétskor.

Bruksanvisning: gréanser inom vilka veven &r
utformad fér anvandning.

Utslapp av farliga material och amnen.

Under underhall, pafylining, och sa vidare, av
smorjoljan kan operatérer komma i kontakt
med det farliga &mnet.

Bruksanvisning: anvandning av handskar
(IPD) som tillhandahalls.

Underlatenhet att félja underhélls- och ren-
goringsfoérfaranden

Underlatenhet att stdnga av maskinen innan
du utfor nagra atgarder pa den; demontering
av fjadrarna p& den negativa bromsen ->
projektion av féremal.

Manual: Installatéren maste se till att proce-

durerna genomférs och géra nédvéndiga til-

lagg till instruktionsmanualen for den slutliga
maskinen. Den negativa bromsen far inte de-
monteras.

Fel val av fastpunkt for den dragna lasten.

Operatéren maste valja en punkt som kan
motstd belastningen och som inte plétsligt
kommer att brytas ned. Vanligtvis anvands
krokarna pa fordonen. Om sadana krokar inte
finns tillgangliga (till exempel for att de &r ska-
dade) méste en annan punkt som klarar lasten
véljas.

Instruktionsmanual. Bruksanvisningar.
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LISTA MED RESTRISKER OCH LISTA OVER REGLER FOR VEVEN

8.2.2 REGLER

Nedan foljer reglerna och informationen som maste rapporteras i manualen och levereras till de olika operatérerna.

Beskrivning av regel Person involverad
Kontrollerna maste uppfylla bestdmmelserna i punkt 1.2 i bilaga | till maskindirektivet 2006/42/CE Installator
Sakerhetsanordningarna (maximal belastning verskridits, minsta antal gangor, maximalt antal gdngor) maste véljas
korrekt av installatéren och méste vara i ratt kategori for applikationstypen. Tillverkaren kan inte definiera vad veven Installatér
ska anvandas for; darfor ar valet och klassen av sakerhetsanordningar upp till installatéren. Se standarderna EN 954/
1 eller EN ISO 13849/1.
N&r du valjer styrenheter, var sarskilt uppmérksam pa stérningar i elektromagnetiska falt (radiokontroller, och sa vida- Installatér
re.)
Om det finns en elektrisk motor i stéllet for en hydraulmotor (ers&ttning av hydraulmotor med elmotor) méste installa- Installatér
téren se till att ett systemet for lastblock anvands med en negativ broms. OBS: FTC avser hydrauliska vevar.
Installatren maste tillhandahalla ett rérelsekontrollsystem, sarskilt for att kontrollera drift. Installator
Installatéren maste tillhandahalla ytterligare information om eventuell felaktig anvandning. Installatér
Installatéren méste forse anvandarna med information om sakerhetsavstadnd och maste férhindra personer att stanna .

. - Installator
kvar i repets omedelbara omgivning och bakom den dragna lasten.
Installatéren maste placera klistermarket som medféljer veven ndr trumman slapps. Installator
Anvandning av IPDs Installatér
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9 LYFT- OCH ATERHAMTNINGSVEVENS TILLBEHOR

9.1 LYFT

Foljande tillbehor finns tillgangliga for korrekt drift av veven:
* Rep och krokar

e Specialfarger, pa begéaran

e Tryckrullsystem

e Tryckrullsystem med kontroll av minimi- och maximal kapacitet for repet lindat p& trumman, med elektrisk eller oljetrycksi-
gnal avlasning

¢ Direkt eller indirekt avldsningssystem for antalet trumvarv
e Endast med installatdrsstdd: alternativet for system fér avldsning av éverbelastning av veven
¢ |Installation av motordrivna system andra &n hydrauliska vatskesystem, om mgjligt

/A\VARNING

Justering och kalibrering av system for styrning av minimi- och maximal kapacitet for rep lindad pa trumman maste utféras av
installatéren innan veven startar. Ovanstaende géller dven for alla andra system som syftar till att kontrollera 6verbelastning
av veven, och som produceras i samarbete med den slutliga installatéren.

9.2 ATERHAMTNING

Foljande tillbehor finns tillgangliga for korrekt anvandning av ateramtningsveven:

¢ Pneumatisk frankoppling

e Tryckrullsystem

e Rep och krokar

e Remskivor

¢ Olika system for trumblockering eller frigéring av

e Specialfarger, pa begaran

e Specialrepledningssystem, om mgjligt

¢ |Installation av andra motordrivna system &n hydraulsystem, om mgjligt

¢ Hydrauliskt styrda ventiler for styrning av last och frigéring av den negativa lamellbromsen

OBS:

Vevar for aterhdmtning levereras med manuell frislappning av trumman, om inte annat anges.
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10 BILAGA A - REP - REMSKIVOR OCH TRUMMOR

10.1 ANVANDNING OCH UNDERHALL AV REP
10.1.1 HUVUDSAKLIGA FUNKTIONER

Rep &r en komplex utrustning, och att bestdmma vilket format som ska anvéndas ar resultatet av en kompromiss mellan olika
faktorer som kan paverka dess livslangd. Stalrep ar ett sammansatt material vilket kan innehalla ett antal olika material, bero-
ende pa dess typ:

a - dess kérnakan tillverkas i samma kvalitet som kolstél som anvands for de yttre trddarna eller i naturliga eller syntetiska fibrer.
b - smorjmedlet

¢ - belaggningar eller fyllningar for att férbattra skyddet mot externa medel nér det &r tillampligt.

OBS:
Vid lyft- och aterhamtningsvev ar inte syntetiskt rep tillatet.

10.1.2 FORFARANDEN FORE ANVANDNING

Det ar alltid god praxis att inspektera repet och de dokument som hanfér sig till det fére anvandning, eftersom beskrivningen
och/eller beteckningen gor att du kan identifiera de delar den &r gjord av. Detta &r dven viktigt for lagringsédndamal, som maste
vara i ett val ventilerat, torrt och inneslutet omrade, som ligger utanfér marken, s att rutinmassig inspektion och hantering &r
mojlig for att férbattra smoérjmedlets effekt.

OBS:
Anvand PFEIFER tjocklek.

10.1.3 MATA REPETS DIAMETER

Repets diameter ar diametern av cirkeln som omger repets sektion. Du boér tdnka pa att repets diameter &r densamma som
cirkeln som ar omskriven runt sektionen, se till att mata avstandet mellan ytterkanten pa en trdd och den som &r diametralt
motsatt nar du gér méatningen.
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BILAGA A - REP - REMSKIVOR OCH TRUMMOR

10.1.4 HUR MAN HANTERAR REPET

Innan du monterar ett nytt rep bor du kontrollera férhallandena och matten pa de maskindelar som &r anslutna till repet, sdsom
trummor, remskivor och repstyrningar, och sé vidare, for att kontrollera att de fortfarande ligger inom de driftsgréanser som till-
handahalls av tillverkaren av maskinen, om de har anvants tidigare. Det &r alltid god praxis att kontrollera att alla remskivor och
repskivor inte &r blockerade.

KORREKT INTE KORREKT

For hantering och montering av repet bor vi skilja mellan tva olika typer av leveransformat:

1 - Upprullat rep: lindningen av repet ska placeras pa marken och lossas i en rak linje, s att den inte blir vriden eller knuten,
vidta atgéarder for att férhindra att den blir smutsig pa grund av damm, sand, fuktigt material eller andra skadliga &mnen
(lampliga roterande stéd kan anvandas for stora spolar).

2 - Rep lindas pa en rulle: for in en lampligt stark axel inuti rullen och placera den sedan pa ett stativ som gor att den kan vridas
och stoppas pa samma satt for att forhindra att den far fér mycket hastighet p& grund av fart under installationen, sa att
spolarna kan lindas korrekt pa trumman eller veven, sérskilt med spolar av flerskikt. Det ar sarskilt viktigt att spolarna i repets
nedre skikt lindas tatt mot trumytan (tillampa en forbelastning for att halla repet spant under lindningen). Det ar viktigt att
placera repets rulle s& att vinkelns avvikelse reduceras sd mycket som mojligt under installationen (se "10.1.11 Vinkel for
avvikelse, page 34"). Om en slinga (vrider sig) av misstag langs med repet, far den inte dras for att férhindra permanent sned-
vridning sd att den inte stéter pa ovdlkomna hinder eller kontakt.

KORREKT INTE KORREKT
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BILAGA A - REP - REMSKIVOR OCH TRUMMOR

10.1.5 RIKTNING FOR LINDNING AV REPET

Ser vi till riktningen som anvands for att sjalva vrida repet, kallar vi det en Z-lindning nér vi kan se bokstaven Z nér vi tittar pa
riktningarna for tradarna i mittenavsnittet och héller repet vertikalt. Vi kallar det en S-lindning nér vi kan se bokstaven S, aterigen
haller vi repet vertikalt och tittar p& trddarna i mitten. Detta definierar riktningen for tradvridningen i linorna; vi maste nu definiera
riktningen for de yttre tradtrddarna.
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Det finns fyra méjliga fall:

e Z/s hdger regelbundet lagda rep (strdngar Z och ledningar s)
e S/z vanster vanligt lagda rep (stréngar S och ledningar z)

e Z/z hoger lagda rep (strangar Z och ledningar z)

e S/s vanster langt lagda rep (strangar S och ledningar)

10.1.6 REPVAL

Nar du har verifierat att den primara faktorn som avgoér férsamring &r nétning (slitage som orsakas av upprepad och pagaende
kontakt med ett annat element, sdsom trumma, remskivor, och sa vidare.), bor ditt val riktas mot ett rep vars yttre ledningar ar
sa stora som mojligt. Vi rekommenderar rep med langt 1age (med bada huvuden blockerade s att de &r omdjliga att vrida) och
rep med kompakta tradar for htga nivaer av nétning. Utjamning &r ett annat problem/funktionsfel som kan uppsté av olika skal,
men som oftast goér sa nar repet utsatts for flerskiktslindning pa trumman. Dessutom hittas storre tryck mellan repet och en slat
eller plan yta jamfort med en rafflad trumma. Vid lindning med flera lager bor rep och tradar med textilkérna inte anvéndas for
lyft. Linor med stalkarna och kompakterade tradar erbjuder stérre motstdnd mot krossning och deformation. For att foérhindra
korrosion kan du, férutom anvandning av smdérjmedel, &ven anvénda galvaniserade ledningar, yttre skydd och olika material,
som rostfritt stal, under speciella omstandigheter.

ANVAND HOGER HAND FOR RATT VRIDMOMENT FOR REP

Bottenlindning Topplindning
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BILAGA A - REP - REMSKIVOR OCH TRUMMOR

10.1.7 REPFORANKRING PA TRUMMAN OCH RIKTNINGEN FOR LINDNING

Om inte annat anges i instruktionerna fran maskinens tillverkare, maste positionen for att ansluta repet pa trumman och riktnin-
gen for lindningen folja bilden ovan. (se "10.1.6 Repval, page 32")

OBS:

Handregeln kan férklaras pa féljande satt:

e “tummen” indikerar punkten och sidan for att férankra repet pa trumman

e “pekfingret” indikerar typen av reputtag (topp eller botten)

e Hoger hand indikerar anvéndning av héger lindning av rep

e Vanster hand anger anvandning av vanster lindning av rep

e Riktningen for repets lindning pa trumman indikeras med en kurva som borjar fran spetsen av pekfingret och har spetsen
av tummen som pilen

¢ Riktningen for repet som lindar pa trumman betraktas alltid att borja vid repets férankringspunkt. Detta &r &ven observation-
spunkten for trumrotation under lindningen

Detta system géller bade slata trummor och sparade trummor.

10.1.8 MONTERING OCH UNDERHALL AV REP

Det ar viktigt att kontrollera att repet &r lindat pa trumman pa ratt vis, och att det inte finns ndgon I6shet i repets spolar eller
korsning av lager pa trumman, sa att den gradvis kan anpassa sig till arbetsférhéllandena nar belastningen tkar. Linor maste
aven inspekteras noggrant av utbildad personal under rutinen, och under speciellt underhall av maskinen. Vid férhallanden med
tung och kontinuerlig anvandning av maskinerna bér rep kontrolleras mycket oftare &n schemalagda intervaller fér normalt un-
derhall.

| alla fall ska ISO 4309 féljas som vagledning.

Med kranar, bor en kontroll utféras i borjan av varje skift eller arbetsdag nar kranen ar i drift, for att sékerstalla att repen placeras
korrekt pa deras remskivor och pa trummorna och inte har manipulerats. Nar kranen fungerar normalt ska repen inspekteras
minst en gang i veckan for att kontrollera om det finns trasiga ledningar, vridningar eller tillplattningar, och andra skador, éver-
flédigt slitage och ytkorrosion. Alla rephuvuden, vridningar, skerhetstillbehor, stift och remskivor bdr kontrolleras efter skador
och slitna eller gripna bussningar. Krokar och andra kopplingar for lyft, sékerhetsanordningar och vridningar bér kontrolleras
efter skador, och att de kan rora sig fritt och kontrolleras efter slitage. Varje bultkrok och stoppmutter bér kontrolleras med av-
seende pa forbjuden rérelse, vilket kan indikera pa slitage och korrosion.

10.1.9 SMORJNING AV REPET

Det skydd som garanteras av det smérjmedel som anvands av reptillverkaren &r vanligtvis tillrackligt for att férhindra férsdmring
pa grund av korrosion under transport och lagring och under den férsta perioden for repanvandning. Men for en optimal pre-
standa kommer majoriteten av linorna att dra nytta av tillAmpningen av ett service smérjmedel.

Den rekommenderade typen beror pa tilldmpningen av repet och de villkor som repet utsatts for.

Servicesmorjmedlet méaste vara kompatibelt med det ursprungliga som anvénds av tillverkaren, och metoderna for tillverkning
varierar frdn borstsmaorjmedel till smoérjning fér droppmatning, hég- eller lagtryckssprutor. Det &r alltid tillradligt att anvanda
smorjmedel som ar lampliga for neutralt rep sdval som for typ och anvandning.

10.1.10 BLOCKERAR STABILITETEN UNDER ROTATION

For att begrénsa riskerna som &r férknippade med rotation av last under lyftning, och for att skerstélla sdkerheten fér personal
i det relativa omradet, bor du alltid anvanda ett rep for vridning som ger en minsta vridning nér det utsétts for lastning. Om ro-
tations resistenta linor anvands, vars ring av yttre trddar ar vridna i motsatt riktning som stréangens skikt dar under, den mangd
vridning som produceras vid lastning, antingen med bada huvuden blockerade (vridmoment) eller ndr ett huvud &r fritt att rotera,
ar betydligt mindre &n med rep med ett enda ganglager.
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BILAGA A - REP - REMSKIVOR OCH TRUMMOR

10.1.11 VINKEL FOR AVVIKELSE

Vinkel for avvikelse ar den vinkel som bildas av repets axel och ytan som passerar genom remskivan. Remskivan maste vara
riktad s& att ingdngsvinkeln minimeras sa langt som majligt, fran noll nér repet ar mitt p& trumman till maximalt nar det ar nara
en av de tva flansarna.

\\\\\\&\\:\\ i\

Figuren visar en stor spiralformad trumma vars tonhéjd har vinkeln 8 och ras (remskiva) bojning. Nar repet lossnar fran trumman
mot remskivan bildar det avvikelse for vinkel a. P& trumman kommer repet att utsattas for bojning lika med vinkeln y.
y=a+p

o = maximal avvikelse for vinkel p& den forsta remskivan

B = sparvinkel

y = vérsta fall totalvinkel

Varje gang det finns en avvikelse for vinkel nar repet kommer in i remskivan kommer det initialt att komma i kontakt med rem-
skivans flansar. Néar repet fortsatter att rora sig fran remskivan ror det sig bort fran flansen tills det nar remskivans rasbotten.
Under denna rorelse rullar och glider repet samtidigt. Som ett resultat av rullen kommer repet att vrida sig pa sin egen axel vilket
orsakar en vridning som kan alstras pé repet eller utanfér det, bade genom att férkorta och férlanga lindningsgraden, vilket re-
sulterar i samre uthallighetsprestanda, och i varsta fall i en strukturell skada pa repet som far en form av fagelbur. Nar avvikelse
for vinkel 6kar s& okar &ven den inducerade rotationen.
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BILAGA A - REP - REMSKIVOR OCH TRUMMOR

Né&r repet lindas pa trummor utan spér eller i flera lager, maste avvikelse for vinkel "a" inte 6verstiga 1°30' for att forhindra ore-
gelbunden lindning av repet pa trumman. Om vinkeln 6verstiger detta, bor en repguide anvandas. Nar repet lindas pa en rafflad
trumma, bér avvikelse fér vinkel y aldrig éverstiga 4°.

OBS:

Av praktiska skal kanske konstruktionsteckningarna for vissa kranar och lyftanordningar inte kan uppfylla dessa instru-
ktioner (rekommenderade varden). | detta fall paverkas repets livslangd.
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Avvikelse for vinkel kan minskas enligt foljande:

e genom att minska trumbredden

e genom att 6ka avstandet mellan remskivan och trumman

Overdrivna avvikelser for vinklar tvingar repet att lindas pa trumman fér tidigt, vilket skapar lediga utrymmen mellan de olika
repspolarna som &r placerade néra trumflansen, och 6kar darfér trycket pa repet i korsningspositioner. Aven nar trumman har
spiralformade spér, kommer stora avvikelser for vinklar oundvikligen att leda till lokala omraden med mekaniska skador nér led-
ningarna bryts (fangas) pa varandra. Detta fenomen kallas vanligtvis “interferens” men dess omfattning kan minskas genom att
vélja ett “langt lagda” rep, om lindningssystemet tillater det, eller ett komprimerat rep.
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BILAGA A - REP - REMSKIVOR OCH TRUMMOR

10.1.12 KRITERIER FOR RIKTAD REPKONTROLL

Bilden nedan ger en bred beskrivning av eventuella defekter att ta hansyn till vid kontroll av repen for lyft, s& som skadade led-
ningar, slitage, minskning i diameter, korrosion och éverdriven forlangning, i forhallande till repets olika positioner for utrustning.
Exempel pa bilder tillhandahélles nedan enligt ISO 4309.

Det finns tabeller och standarder som anger de extrema forhallandena som kréaver att repet ska bytas ut, baserat pa repets kate-
gori och anvandningen som kravs. Det &r inte majligt att definiera en livscykel for detta tillbehor. Forutom de deformationer som
redan har namnts kan féljande dven uppsta: spiralformad snedvridning, korvférvrangning, tradutskjutning, trddutskjutning, lokal
okning eller minskning av diameter, plattade sektioner, vridning och vridningar.

1 - Kontrollera punkten dar repet ar anslutet till trumman.

2 - Kontrollera efter lindningsfel som orsakar deformation,
(tillplattade delar) och slitage och kan vara betydande i
omraden med avvikande dragning.

3 - Kontrollera efter trasiga ledningar.
4 - Kontrollera efter korrosion.

5 - Kontrollera efter deformation som ar orsakad av intermit-
tent belastning

6 - Kontrollera sektionen som lindas p& remskivan efter even-
tuella slitna eller skadade ledningar.

7 - Anslutningspunkter: Kontrollera efter trasiga ledningar; in-
spektera pd samma vis repsektionen ovanfor eller nara
kompenseringsskivorna.

8 - Kontrollera efter deformation.

9 - Kontrollera diametern pa repet.

10 - Kontrollera noggrant avsnittet som lindar runt remskivor-
na, sérskilt avsnittet pa remskivan nér utrustningen ar la-
stad.

11 - Kontrollera efter trasiga kablar, och efter slitage pa ytan.

12 - Kontrollera eventuell korrosion.

A
T
d

a- Trumma

b - Remskiva

¢ - Mobil remskiva

d - Lastning

e - Kontrollera punkter, defekta punkter
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&/ ///<

FIGURE 1: Framskjutande tradar FIGURE 4: Framskjutande rep

FIGURE 2: Framskjutande rep FIGURE 5: Tillplattad del

FIGURE 3: Lokal reduktion av repets diameter FIGURE 6: Vridning
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FIGURE 7: Vridning FIGURE 10: Externt slitage

FIGURE 8: Vagighet FIGURE 11: Forstoring av fig. 10

FIGURE 9: Korgdeformation FIGURE 12: Extern korrosion
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FIGURE 13: Utvidgning av fig. 12 FIGURE 16: Framskjutande av kdrnan

FIGURE 14: Trasiga ledningar p& "kronorna" pa repens tradar FIGURE 17: Lokal 6kning av repets diameter pa grund av
framskjutande av kérnan

FIGURE 15: Trasiga ledningar i "dalarna" (ibland kallade
krossar eller mellanrum) mellan repets yttre strangar
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FIGURE 19: Tillplattad del
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11 BILAGA B - ANMARKNINGAR OM BOGSERING OCH ATERHAMTNING

Du kan uppna de basta resultaten genom att anvanda vevar for aterhdmtning om du vet lite om mekaniken och skillnaden mellan
att lyfta och dra ett fordon. Resistans mot lyft skiljer sig mycket frAn dragmotstand och kan harledas fran fyra huvudfaktorer
som paverkar ett fordons aterhamtning:

1 - Fordonets medfédda motstand mot rérelse

2 - Fordonets totala vikt

3 - Typ av yta dar fordonet ska dras dver

4 - Lutningen pa ytan dar fordonet ska aterhamta sig.

5 - Fordonets medfédda motstand beror pa dess dack, ytfriktion, fordonets vikt och mekaniska férhallanden.

Forutsatt att fordonet ar i gott skick, det vill sdga att dacken inte &r blockerade och &r tillfredsstallande (ett plant dack kraver

mer dragkraft), kontrollera dess status innan du borjar dterhamta och byt eventuella slitna delar och inspektera sedan det om-

givande omradet.

e Fordonets vikt maste innehalla alla dess beslag och utrustning inklusive bagage, brénsle, passagerare ombord, etc.

e Den typ av yta dar fordonet ska dras Over &r den storsta variabeln i &tervinningsekvationen. Dragkraften som kravs for att
starta ett fordon i gott skick pa en asfalterad vag kommer att vara cirka 4% av dess totala vikt, medan ett fordon som maéste
dras ur djup lera kommer att behéva motsvarande 50% av sin totala vikt i dragkraft.

Tabellen nedan visar olika ytor med deras relativa proportioner av kraft som behdvs for att borja flytta fordonet. (typ av yta och

kraft som kravs for att flytta fordonet i proportion till dess vikt)

TARMAC béasta TARMAC vég eller yta 0,04 av total fordonsvikt

GRAS 0,143 av fordonets totala vikt

FUKTIG HARD SAND | 0,166 av fordonets totala vikt

GRUS 0,2 av fordonets totala vikt

FUKTIG MJUK SAND | 0,2 av fordonets totala vikt

TORR MJUK SAND 0,25 av fordonets totala vikt

YTLIG LERA 0,33 av fordonets totala vikt
DJUP LERA 0,5 av fordonets totala vikt
KLETIG LERA 0,5 av fordonets totala vikt

OBS:

Folj anvisningarna i den tekniska dokumentationen f6r alla andra friktionskoefficienter.

En enkel formel visas nedan for en grov berakning av motstandskraften hos ett fordon som ska bogseras pa alla typer av lutande
ytor i listan:

B x S = Motstandskraft

W = totalvikt

S = motstandskoefficient enligt tabellen

¢ Men om ytan inte &r plan maste berakningen ta hansyn till lutningens motstand beroende pa dess lutning. Koefficienten for

bestdmning av motstand baserat pd lutningens lutning, nér avstanden &r korta eller om avstandet &r langre men har inga
stotar eller hinder av ndgon typ, ar enkel.

Vanligtvis kan man séga att lutningens grad motsvarar en koefficient pa 0,017 av fordonets vikt, upp till maximalt 45° (lutning
pa 100 %); hogre an detta betraktas som lyftning.

Nér backar &r involverade laggs denna praktiska formel till den féregéende, vilket anger lutningarna med G och resulterar i:
(B x S) + (G x B x 0,017) = Motstandskraft

G = grad av lutning

Om den maximala aterhamtningsférmagan for veven dverskrids med direkt dragning (anses vara maximalt vid det forsta repet
pa trumman), kan du l6sa problemet med hjélp av ett remskiva. Se " Bild A, page 42".

Samma remskiva kan anvéndas for sjalvaterhamtning. Se " Bild B, page 42". Annars kan den aven anvéndas for direkt aterhadm-
tning men med belastningen som skapar en vinkel med vevens axel. Se " Bild C, page 42"

/A VARNING

All information i detta avsnitt ar rent teoretisk, och tillhandahalls som en anvéandarguide for en korrekt och rationell anvandning
av utrustning for veven.
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Bild A
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42 Dana Incorporated IMM-0003SE - Hoisting and recovery winches



12 OMRAKNINGSTABELLER

12.1 BASENHET

MATT ENHET SYMBOLER
Léngd Meter m
Massa Kilogram kg
Tid Sekund ]
Elektrisk strém Ampere A
Temperatur Kelvin K
Ljusintensitet Candela cd
Antal Mol mol
12.2 LANGDER

TUM FOT YARD MILLIMETER METER
1tum = 0,0833 0,0278 25,4 0,0254
1 fot = 12 0,333 304,8 0,3048
1yard = 36 3 914,4 0,9144
1 millimeter = 0,03937 0,0033 0,00109 0,001
1 meter = 39,37 3,2808 1,0936 1,000
12.3 MOMENT

UNS PUND PUND KILOGRAM MATARE | MATARE
1tumuns = 0,0625 0,0052 7.2x10-4 7.06 x 10-3
1 tum pund = 16 0,0833 1,152 x 10-2 0,1130
1 fot pund = 192 12 0,1383 1,356
1 Kilogram métare = | 1,388.7 86,796 7,233 9,80665
1 Newtonmeter = 141,6 8,850 0,7375 0,1020
12.4 OMRADE

TUM?2 FOT? YARD? MM2 M2
1tum2 = 0,0069 0,00077 645,16 6,45x10-4
1 fot2= 144 0,111 92.903 0,0929
1yard? = 1,296 9 836,1 0,8361
1mm?2= 0.0016 1,0764 x 10-5 1,196 x 10-6 43261
1m2= 1,55 10764 1196 106
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12.5 VOLYM
TUM? US QUART IMP. GALLON FOT3 US GALLON LITER

1 tums3 = 0,0173 0,0036 0,00058 0,0043 0,0164
1 US quart = 57,75 0,2082 0,0334 0,25 0,9464
1 Imp. gallon = 277 4,8 0,1604 1,2 4,546
1 fotd = 1728 29,922 6,23 7,48 28,317
1 US gallon = 231 4 0,8327 0,1337 3,785
1 litro = dm? 61,024 1,0567 0,22 0,0353 0,264
12.6 TEMPERATUR

KELVIN °C °F
1 Kelvin = K -273,15 K 9/5 - 459,67
1°C= °C + 273,15 °C 9/5 + 32
1°F = 5/9 (°F - 32) + 273,15 °F-32)x5/9
12.7 DENSITET

EN GANG/TUM? PUND/FOT3 G/CM?
1 en gang/tum?3 = 108 1,73
1 Pund/Fot? = 0,0092 0,016
1 g/cmd = 0,578 62,43
12.8 KRAFT

NEWTON (N) KILOPOUND (KP) POUNDFORCE
1 newton (N) = 0,10197 0,22481
1 kilopound (kp) = 9,80665 2,20463
1 pundstyrka = 4,4482 0,45359
12.9 MASSA

EN GANG PUND KG
1engang = 0,0625 0,0283
1 pund = 16 0,4536
1kg = 35,274 2,2046
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12.10 HASTIGHET

FOT/S FOT/MIN MIL/TIMME METER/S. KM/TIM

1 fot/s = 60 0,6818 0,3048 1,097
1 fot/min = 0,017 0,0114 0,00508 0,01829
1 mil/timme = 1,4667 88 0,447 1,609
1 meter/s. = 3,280 196,848 2,237 3,6
1 km/timme = 0,9133 54,68 0,6214 0,278
12.11 TRYCK

TUM HG PSI ATMOSFAR | TORR MM HG BAR MPA KG/CM?2
1tum Hg = 0,491 0,0334 25,4 25,4 0,0339 0,00339 0,0345
1 psi= 2,036 0,068 51,715 51,715 0,0689 0,00689 0,0703
1 Atmosféar = | 29,921 14,696 760 760 1,0133 0,10133 1,0332
1 torr = 0,0394 0,0193 0,0013 1 0,0013 0,00013 0,00136
1 mm Hg = 0,0394 0,0193 0,0013 1 0,0013 0,00013 0,00136
1 bar = 29,53 14,504 0,987 749,87 749,87 0,1 1,02
1 MPa = 295,3 145,04 9,869 7498,7 7498,7 10 10,2
1 kg/cm? = 28,95 14,22 0,968 735,35 735,35 0,98 0098
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